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Tézisté nasi Cinnosti v této oblasti
je predevsim v potravinarském
a zpracovatelském primyslu.

Nase projekty v oblasti vyrobni informatiky
zahrnuji feSeni od jednoduchych sbérl dat

z vyrobnich technologii s vizualizaci a reportingem
az po komplexni feSeni MIS/MES. Tyto realizace
predstavuji digitalizaci vyrobniho prostredi, tj.
doplnéni a Upravy komunikacni a databazové
architektury pro prenos a archivaci procesnich,
provoznich a stavovych dat, implementaci
algoritmU pro vypocet agregovanych udaju

a vytvoreni rozhrani pro jejich zprostredkovani

pro potfeby vyrobniho a/nebo podnikového
managementu. V souvislosti s pfipravou a realizaci
projektu vyrobni informatiky nabizime zejména:

» poradenstvi, konzultacni sluzby
a fizeni celého projektu

» provedeni virtualizace fidici architektury

» dodavky instrumentacniho,
automatizacniho a pocitacového HW

» montazni a instalacni prace

» realizaci sbéru a archivace
nejraznéjsich skupin dat

» dodavku aplikacniho SW vcetné rozhrani
pro uzivatelskou komunikaci a rozhrani
k fFidicimu systému vyrobni technologie

» zaskoleni pracovnikd konec¢ného uzivatele

» pozarucniservis v rezimu 24/7 a daléi podporu
v ramci programu CUSTOMER CARE

V dalSim textu ve stru¢nosti uvadime
charakteristiky nékterych feseni v clenéni
podle vybranych typu uloh, a to jak pro vyroby
sériového, tak i kusového charakteru.
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Zakladem kazdého projektu v oblasti
vyrobni informatiky je sbér dat z vyrobni
technologie. At uz se jedna o data spojit3,
produkovana rznymi méfenimi fyzikalnich
velicin, ¢i o data diskrétni, definujici pozice
nebo stavy technologie, vzdy je nutné je
bezpecné ziskavat a optimalné archivovat.

Pro feseni této ulohy dlouhodobé pouzivame
osvedcena reseni - real-time databazi IP21 fy
AspenTech a iHistorian fy GE. Obé platformy
vyuzivaji technologii komprimace hodnot.
Pripojeni k prvkdm systému fizeni vyrobni
technologie realizujeme pomoci OPC Gateway.
Je tak zajistén bezpelny prenos dat z prostredi
raznych pradmyslovych komunikacnich standardt
(S7, MODBUS TCP, CAN, PROFINET apod.).

Data ulozena v real timove databazi nasledne
prezentujeme v grafické forme, a to bud' pfimo
produkty dodavanymi s real-time databazi
(napf. AspenTech ProcessExplorer WEB), nebo
s vyuzitim naseho produktu SIDAT SIDAS® RT.

Reseni se SIDAS® RT umoznuje integrovat
rizné databaze a dalsi zdroje dat, provadét
potrebné zakaznicky orientované kalkulace
i agregace a pozadované vystupy nasledné
zobrazovat ve www prohlizeci, a to jak ve
formeé klasickych, tak i dynamizovanych
krivek a technologickych obrazovek.
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Pokud vyrobni technologie produkuje
na vétsSim poctu automatickych nebo
poloautomatickych strojli stovky

a tisice vyrobku, pak je potfebné
sledovat ukazatele, jako jsou pocet kusu,
pocet zmetkl, doba odstavek, pFi¢ina
zastaveni, celkové efektivita pod. Pro
ziskavani téchto ukazatelt z komplexné
postavenych vyrobnich technologii
uréen produkt SIDAT SIDAS® OEE.

Automaticky ¢tenda data jsou vétSinou ziskavana
pfimo z fidicich systémd strojl popf. z pocitadel
kusU u jednotlivych strojd. Pro ru¢né zadavana data
nebo pro modifikaci dat automaticky ziskavanych
slouzi také panely instalované pfimo ve vyrobe.

Automaticky i ru¢neé ziskavana stavova

data a jsou ukladana do real-timové SQL
databaze. Na ni pak navazuje aplikace na

bazi produktu SIDAS® OEE, umoznuijici ziskat
kompletni obraz o probihajici vyrobé.

V redlném Case je pak zobrazovan stav
vyrobni technologie a ¢asovy snimek jejich
stavl a produkce v minulém obdobi (Gant
diagram). Soucasné jsou on-line kalkulovany
dilezité ukazatele (OEE, OPI apod.).

Tato on-line zobrazeni umozni pfimo v realném
Case fidit vlastni vyrobu. Nedilnou soucasti této
aplikace je také reportovaci Cast, ktera na zakladé
zédkaznickych pozadavkl generuje jednoduché

i komplexni reporty, které popisuji prabéh
vyroby v€etné propojeni s vyrobnim planem.
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| pro technologie slozené z mensiho
poctu sofistikovanéjsich vyrobnich
strojui s obsluhou je potfebné sledovat
dulezité vyrobni ukazatele, jako jsou
doba vyroby, doba odstavek, ¢as v fezu,
pocet vyrobenych kusl apod.

Veskera data jsou opét ukladana do real-timové
SQL databaze. Ziskadvani dat z fidicich systému vsak
v tomto pfipadé vyzaduje specifické know-how. Na
real-timovou SQL databazi tak navazuje aplikace
SIDAT SIDAS® CNC. Ta v sobé v sobé integruje
znalosti o fidicich systémech obrabécich strojt, PLC
a také sbér dat pomoci signalt z jednoduchych
stroju. Soucasné zaclenénim paneld s ¢teCkami
umoznuje evidovat plan pozadované vyroby

i pfitomnost pracovnik® na pracovisti.

Ze vSech téchto dat se potom mozné nejen
zobrazovat v realném cCase aktualni stav

vyrobni technologie, ale i historizujici Casové
snimky jejich stavl a produkce v minulém
obdobi (Gant diagram). Soucasné jsou on-line
kalkulovany dUlezité ukazatele (OEE, OPI apod.).
Je mozné také evidovat pribéh vyroby pro
jednotlivé vyrobky a porovnavat prabéh vyroby

s jejim planem. Nedilnou soucasti aplikace je
opét reportovaci ¢ast s moznosti na zakladé
zédkaznickych pozadavkl generovat jednoduché
i komplexni reporty, které popisuji prdbéh vyroby
vcetné jejiho propojeni s vyrobnim planem.
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Kazdé strojni zafrizeni at jednoduché ¢i
slozité, vyzaduje z principu pravidelnou
udrzbu nebo pravidelné servisni prohlidky.
Perioda je definovdna standardné bud'
poctem provoznich hodin, nebo dobou,
ktera uplyne od jeho uvedeni do provozu.

Pri velkém poctu zafizeni v rozsahlejsich
technologiich byva slozité udrzet evidenci
potfebnych servisnich ukond jak z pohledu
planovanych termind jejich provedeni,

tak i z pohledu Ukonu, které jsou pro
danou servisni operaci predepsany.

V aplikaci SIDAT SIDAS® MNT sledujeme
uplynuty cas, pocet provoznich hodin nebo
pocet vypnuti a zapnuti zafizeni. Tyto udaje
jsou ziskavany resp. nasledné odvozovany
z automaticky sbiranych dat z technologie.

V navaznosti na chod celé vyrobni technologie

Ize pak jednoduchym zplsobem vytvofit seznam
pozadovanych servisnich ukonud na jednotlivych
strojnich zafizenich a kazdému z nich priradit
servisni interval a obsah dané servisni prohlidky.

Po uplynuti ¢asu nebo po probéhnuti definovaného
poctu provoznich hodin systém automaticky
upozorni uzivatele na nutnost servisni operace
vCetné poskytnuti navodu na jeji provedeni.

O veskerych servisnich pozadavcich a nasledné
i téch, které jiz byly provedeny, jsou generovany
reporty, kterymi je mozné realizované servisni
ukony formalné a prehledné dokladovat.
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Nedilnou soucasti sledovani efektivity
kazdého vyrobniho procesu je i sledovani
energetické naro¢nosti. Nejedna se vzdy jen
o elektrickou energii a vodu, ale také ¢asto
o plyn, paru, stla¢eny vzduch, CO,, odpadni
vodu ¢i dalsi plynna a kapalna média.

Monitorovani a vyhodnoceni spotreby

téchto médii v€etné jejiho ¢lenéni bud' na
jednotliva nakladova technologicka centra
(nakladova strediska) nebo na jednotku vyroby
(dil, série, davka, apod.) umoznuje aplikace

na bazi produktu SIDAT SIDAS® IEM.

Vstupem jsou automaticky odecitané nebo
ruc¢né zadavané udaje z méfidel a snimacu
instalovanych v pfislusnych vétvich toku
energii. Je samozfejmeé mozné integrovat

i méridla, kterd jsou soucasti fidicich systému.

Vystupem pro uzivatele je on-line zobrazeni
spotfeb a pratokd na energetickém portalu

a komplexni reporting zahrnujici denni, tydenni,
mesicni a ro¢ni reporty, jak pro jednotliva méridla,
tak pro kalkulované veliciny nebo agregované
hodnoty spotfeb a nakladd z jednotlivych
technologickych celkd. Soucasti modulu

SIDAS® IEM je i moznost fidit spotiebu dle
odbérovych diagramd a % hodinového maxima
vcetné predikce spotfeby na definované obdobi.

Toto velmi atraktivni feSeni monitoringu
energii dodavame od instalace méridel
pres jejich propojeni se sbérnymi moduly
az po IT infrastrukturu a www portal.
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V tomto Ffeseni s komerénim nazvem SIDAS®
iLOM jsou uplatnény jednotlivé komponenty
SIDAS® (RT, OEE, MNT a IEM) pro monitoring
provozu lomu a drtiren.

Systém SIDAS® je pripojen k fidicimu systému
technologie lomu a drtirny (PLC), z kterého ziskava
provozni data (stavy zafizeni), technologické
veliciny (hladiny sil apod.) a udaje z vazniho
systému (navazeni, SPZ vozu atd.). Tyto hodnoty
jsou nasledné archivovany v RT databazi. Uzivatel
muUze sledovat stavy technologie na www portalu,
kde je mu on-line k dispozici jejich zobrazeni

a zobrazeni kfivek v€etné historie. Provozni stavy
jsou vizualizovany pomoci Gant diagramu v¢.
identifikace pficin zastaveni provozu. Nasledné
jsou z téchto hodnot vytvareny provozni reporty

a reporty o produkci, které jsou odesilany serverim
korporatniho IS.

Z pohledu udrzby operatordm pomaha modul
MNT, ve kterém kazdy technologicky prvek,

ktery je v systému obsazen, ma prirazeny servisni

a udrzbové pozadavky, na jejichz vznik je pfrislusny
pracovnik upozornén. Efektivitu celého provozu
hlida modul IEM, ktery umoznuje monitorovat
spotreby vsech energii a reportovat je odpovednym
pracovnikdm.

Soucasti reseni je takeé integrace zabezpecovaciho

systému, ktery na hlavni prehledove obrazovce
zobrazuje pfipadné naruseni bezpecnostnich zon.
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Pfedchozi priklady s platformou SIDAS®
predstavuji reseni typickych uloh ve
vyrobnich prostiedich, kde jak objem
spravovanych dat, tak i pozadavky na
integraci celého fesSeni do infrastruktury
vyrobniho podniku a na zajisténi
interaktivniho interface pro potreby
vyrobniho managementu nepiesahuji
limitni naro¢nost stfedné velkych projektu.

Pro feSeni uloh MES ve velkych projektech
nabizime reSeni na platformé produktu Opcenter
Execution spolec¢nosti Siemens PLM, a to jak pro
diskrétni, tak i spojité vyrobni technologie. Tento
produkt, znamy pod dfivejsSim nazvem SIMATICIT,
umoznuje uzivateldm aplikovat nejnoveéjsi principy
digitalizace vyroby od vyvoje produktu a zadavani
objednavek, pres sledovani a fizeni vyroby az po
komplexni reporting a manazerské dashboardy.

Systém nabizi funkce s velkou procesni flexibilitou
a efektivitou a integruje pozadavky na kvalitu

s udrzitelnym snizenim nakladd na provoz

a udrzbu. Cilem nasazeni produktu je identifikovat
oblasti, na které je tfeba se v ramci navrhu
produktu a u souvisejicich vyrobnich procest
zamérit a véas provést nezbytné modifikace.

Soucasti rodiny produktl Opcenter je

i systém planovani APS a moznost integrace
s dalSimi produkty PLM, jako jsou jako
sprava dat a projektl TeamCenter, digitalni
modelovani Tecnomatix, a dalsi.
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VYZNAMNE PROJEKTY
A ZAKAZNICI

MolsonCoors (Staropramen, Ostravar) —

Heineken (Krusovice, Starobrno) —

Schreiber Foods (ex. Danone) —

Plzensky prazdroj (Prazdroj, Gambrinus,
Popovice, Nosovice) —

Synthesia —
DZD Drazice —
Autoneum —

PSP/Metrostav —

CocaCola—

Honeywell —

Unipetrol —
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