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EDITORIAL

Bud' pripraven...

Tak zni tradiéni a 1éty provétené heslo, jeZ je snad nejznamé;jsi ¢asti skautského
slibu. A jak se v poslednich mésicich ukazuje, na paméti by jej méli mit nejen skauti,
ale ide&lné my vSichni. OvS§em zatimco skauti maji diky neménnym pravidlim a zésa-
dam jasno, k ¢emu vSemu Ze to maji byt vlastné pfipraveni a jak nejlépe pii zdolavani
prekéazek postupovat, my ostatni se ted setkdvime se specialitami, jeZ nam davaji
zabrat, nuti nés byt stale ve stiehu a zdolavat piekazky vskutku zakeifné.

0Od letosniho jara jednoduse uz tak néjak tusime, Ze musime byt pfipraveni neustéle

a na vSechno. Tedy i na skute¢nosti, jeZ n4m doposud p¥isly na mile vzdalené. Své o tom
jist& vi i poradatelé nejvétsi strojirenské udalosti v Ceské republice, tedy Mezinarodniho
strojirenského veletrhu, ktery se od roku 1959 konal s Zeleznou pravidelnosti v Brné.
Letos dostal, stejné jako mnoho dalsich akei, Cervenou. Nevétila bych, jak mné bude
podzimni tyden mezi pavilony schézet, stejné jako napiiklad setkani na jarnich zakaz-
nickych dnech v TAJMAC-ZPS ve Zliné.

Iva Minarikova

Do Zlina prostiednictvim ¢asopisu Strojirenstvi.cz zavitime alespon diky rozhovoru

s Michelem Tajariolem, jenz v Cele nejvétsiho zlinského vyrobce obrabécich stroji stoji
jiz bezmala dvacet let. Ostatné zajimavych a znamych tva¥i vdm nyni pfinasime vice nez
obvykle a véfime, Ze tak alespon ¢asteéné nahradime tolik potfebny osobni kontakt, jenz
je ndm prozatim odpiran.

A protoZe v nasi redakci pevné véfime, Ze na vSem zlém lze najit vidy néco dobrého,
musim upozornit i na velmi zajimavé projekty, které od jara vznikaji v mnoha strojiren-
skych a primyslovych firmach. Jejich cil je spole¢ny: zamezit §iteni koronaviru, zachra-
nit lidské Zivoty a dat zivotné dilezity impuls ¢eskym podnikatelim. Témto projektim

vy

bude patfit podstatna ¢ast pristiho vydani, které v téchto dnech pfipravujeme.

Milé ¢tenarky, mili ¢tenéii, dovolim si tento tivodnik zakondit zajimavym citatem,
ktery ma na svédomi ¢lovék nezpochybnitelné moudry, a sice Albert Einstein, jenz
pravil: , Existuji tisice zptisobi, jak zabit ¢as, ale Zadny, jak ho vzkiisit.“ Nenechme se
proto nikym a ni¢im p¥ipravit o sviij ¢as, vénujme se tomu, co nés napliiuje a povznasi.
Piedevsim vSak neprestavejme spoléhat na vlastni rozum a budme ptipraveni :-)

Elén, zdravi a optimismus pfeje vdm v§em

A odAdaz | &repet T | Libi se vam nas ¢asopis?
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vyhodné predplatné jen za 390 K¢ na rok!
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REPORTAZ

Co vzkazal vlade Jaroslav Hanak na
letosnim Snému Svazu prumyslu CR?

uvodu svého projevu vyjadril

Jaroslav Hanék, prezident SP

CR, zdrZenlivost v komentovani
vladnich opatfeni v dobé koronakrize
a poukazal na to, Ze férové bude hod-
notit toto obdobi, az s ¢asovym odstu-
pem. Nasledné na zaklad€ jednani
s predsedou vlady ze dne 29. 7., vyjme-
noval Sest zakladnich témat pro spolu-
praci primyslu a vlady. Jsou jimi:

« investovani a podpora investic,
digitalizace,
vzdélanost a kvalifikovani pracovnici,

otevien ekonomika a vladni podpo-
ra exportu,

+ podpora védy, vyzkumu a inovaci,

« trh prace.

Vyjadieni postojt SP CR k t&mto pi-
litdm spolupréce tvorilo hlavni sdéleni
feCi pana Hanaka. Ve véci investovani
a podpory investic ocenil, byt s malymi
vyhradami, praci vlady. Upozornil
na dulezitost pripravy ¢erpani dotaci
z fondt Evropské unie v obdobi
2021-2027 tak, abychom byli schopni
bez zavahani vyuzit vSech vyhod jiz
v piistim roce. Zdtraznil také, Ze
schvaleni nového stavebniho zdkona
a zjednoduseni udileni stavebniho
povolenti je cestou k podpoie investic.

Vyznam digitalizace nejen v pramy-
slu je zfejmy. Ceské firmy jsou podle
Jaroslava Hanaka na dobré cesté
k digitalizaci a nijak nezaostavaji za
evropskym primeérem, pro Gsp€sné
pokracovani tohoto vyvoje je nutné,
aby vlada podporila dotaZeni 5G siti.

Na téma vzdélani zalitoval prezident
Hanék zruSené maturity z matematiky,
ktera bude v digitalni dobé nabyvat na
dulezitosti. Vyzval predevs§im k trans-
formaci zakladniho a stiedniho $kol-
stvi na podminky 21. stoleti. PoZzadavek

6 MAGAZIN PORTALU PROFESIONALU STROJIRENSTVI.CZ

Jaroslav Hanak
prezident SP CR

na zajisténi dostate¢ného poctu kvali-
fikovanych pracovnikd, bez ohledu na
jejich geograficky ptivod, by méla vlada
zajistit prostfednictvim kol a dobie
fungujicich tradt prace.

Prosperitu a otevienost ceské
ekonomiky by vlada méla podporovat
pfimo v Bruselu, méla by h4jit vnitini
evropsky trh. Odchod Britanie, pro nas
klicové exportni zemé, je velka ztrata.
Pro ¢eské firmy je cennou pomoci pod-
pora ¢lenti vlady na podnikatelskych
misich v zahrani¢ni, fada z nich je
rozjednanych a méla by se uskute¢nit
co nejdrive, jakmile to podminky ve
svété dovoli.

Finan¢ni prostfedky vydavané na
védu a vyzkum meziro¢né setrvale ros-
tou. Soukromy sektor se na tom podili
60 %. Jaroslav Hanak apeluje na stét,
aby udrzel krok s meziro¢nim ristem
v soukromém sektoru, ktery tvori 9 az
10 procent.

Situace na trhu prace patfi k nej-
vétsim problémim primyslovych pod-
nikd. Vlada podle Jaroslava Hanaka
nezvlada tuto problematiku fesit. O
kurzarbeitu dokonce prohlasil, Ze jej
vlada ,zmastila“. Také si pteje, aby

vlada jesté jednou zvazila moznost
prichodu pracovniki ze zahraniéi.
Zodpovédné, a na zakladé realnych
dat o demografickém vyvoji v zemi, by
méla vlada zajistit dostatek kvalifiko-
vanych pracovnikil v dlouhodobém
¢asovém horizontu.

Zavér feli prezidenta Svazu pramyslu
a dopravy CR patfil velmi déraznému
apelu na ptfedsedu vlady, aby byl obno-
ven socialni dialog mezi vladou, odbory
a zaméstnavateli, ktery jiz nékolik tyd-
nu stagnuje. Rada hospodéarské a soci-
alni dohody CR (tripartita) ma mit vliv
na rozhodovani vlady v otazce rozpoc¢tu
pro pristi rok, na stanovovani pravidel
pro ¢erpani penéz z EU, na vyvoj mini-
malni mzdy a fadu dal$ich kroki vlady.
Jaroslav Hanék vyzyva predsedu vlady,
aby co nejdiive svolal predsednictvo
a plénum tripartity.

Jaroslav Hanék oceniuje pracovitost
¢eskych firem a schopnost se prizpt-
sobit novym podminkam. Vlada by jim
méla usnadnit digitalizaci a umoznit
svobodné podnikat.

Na nasledujicich fadcich naleznete
kompletni nekracenou fe¢ Jaroslava
Hanaka.

&



Projev prezidenta SP CR
Jaroslava Hanaka

Vézeny pane piedsedo vlady, vaZzeni
¢lenové vlady, vazeni kolegové, odbor-
nici a pratelé,

je digitalni doba, nova doba, nepo-
znana doba. Ekonomika je v takzvané
oblasti cerné labuté, spadla, ale dou-
fam, Ze ne vinou ¢lovéka, ale pfiroda

nés asi za nasi pychu trochu potrestala.

J4, pane predsedo vlady, nebudu
hodnotit, co se udélalo dobfe v koro-
navirové oblasti, protoZe jsem solidni
na rozdil od jinych. VSechny véci
zatim bézi, béZi program Antivirus,
ktery nebyl Spatny, byl jednoduchy.
Pro nékteré firmy dobry, fada mych
kolegti z podnikatelské sféry 1ika, ze ne
spravny, ze drzi pracovni silu zbyte¢né,
takZe to je rozporuplné. Programy CO-
VID I a II nebyly prili§ povedené, byly
byrokratické a slozité. Ale bézi COVID
III, COVID +, COVID doprava, COVID
najemné, takze ja ted nebudu fikat,
jestli vlada byla dobra nebo Spatna.

Myslim si, Ze je spravné a solidni, aby-
chom pockali, aZ projde i tato druha
etapa. Nepieji si, aby byla tfeti nebo
¢tvrta. A véfim, Ze na p¥istim snému,
kde budeme také hodnotit celé étyileté
obdobi vlady, a fandim tomu, aby to
¢tyrleté obdobi vlada vydrzela, zhod-
notime s odstupem i obdobi pandemie.
Diilezité je, co dal. 29. Cervence
v 7:30 rano se diskutovalo ptes hodinu
s panem piedsedou vlady, musim fct,
Ze jsme diskutovali v klidu a v pohodé,
byl jsem z toho piijemné prekvapen,
nebyva to ¢asto. Myslim si, Ze jsme si
Fekli, co budou priority. Jaké jsou pro

nas a pro firmy pilite ve vztahu k vladé.

Mame jich Sest.

Na prvnim mist€ je investovani
a podpora investic, na druhém misté
vyvoj digitalizace, na tietim vzdéla-
nost a kvalifikované pracovni sila, na
¢tvrtém oteviena ekonomika a vladni
podpora exportu, na patém podpora
védy, vyzkumu a inovaci a na Sestém
situace na trhu préce.

SNEM SVAZU PRUMYSLU A DOPRAVY (R

Investovani a podpora investic

Kbodu investovani jenom velice rychle.
Jsem rad, Ze to vlida m4 jako prioritu,
bal bych se pouzivat slovo masivni.
Masivni pro mé jsou x-nasobky, ale
dobre, snazite se, velmi dobre statni
fond dopravni infrastruktury. Mam
vyzvu a prosim, abychom byli obezietni
arozumni v oblasti narodniho planu
obnovy. Mame néjaka pravidla dana
Bruselem, rozdéleni do Sesti sfér, které
nejsou jednoduché, je tam digitalizace,
je tam zdravotnictvi, je tam Green Deal,
je tam zména technologii. VSechno, co
muZe byt zajimavé pro ¢esky priamysl

i pro ¢eskou ekonomiku. Prosim, aby
to nebylo zneuZito na lepeni rozpoctu,
ktery nezavidim pani ministryni pristi
rok sestavovat. Protoze bude slozitéjsi

a mozna jesté horsi nez ten leto$ni.
Chci podékovat ministerstvu primyslu
a obchodu, tobé pane ministie, pani
naméstkyni Silvané Jirotkové za spolu-
praci. 33 pilitt je strasné tézka prace.
Utoky a tlaky podnikatelské sféry, >
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REPORTAZ

fada véci je tam zapracovana, 7,5 mili-
ard na podporu programu Delta, kde se
v rozpoctu penize nedaly a na narodni
centra excelence, ktera Spickové repre-
zentuje pan profesor Matik nebo pan
profesor Vaclavik. BéZte se tam podivat
a uvidite, Ze to nejsou marné penize a ze
to je budoucnost.

Kdyz mluvim o investovani, prosim,
abychom se dobfte divali i na pfipravu
evropské periody 2021 az 2027, bude
tam skoro 700 miliard, za¢néme véas.
Ta prvni dvé obdobi jsme nezvladli
dobre, ztratili jsme vzdycky dva roky,
nez se nastavila pravidla, neZ se zacalo
Cerpat. A my potiebujeme Cerpat uz
v roce 2021. Cile zname, takZe to prosim
vyuzijme. Co mtize podpofit investice?
Rikal jsem to: stavebni zakon. J4 uz se
nemohu dockat, az usly$im, Ze mame
pro stavebni povoleni jeden trad, jedno
fizeni, jedno rozhodnuti, uz to kone¢né
udélejte. A prosim tebe, pane predsedo
vlady, abys v poslanecké snémovné tuto
racionalni verzi prosazoval.

Digitalizace

Digitalizace je samozi‘ejmé budoucnost.
V oteviené Evropé nebudou jenom

4 svobody, které zname a kviili kterym
jsme tam vstupovali, ale prichazi i volny
pohyb dat. Mame udélané pruzkumy,
firmy zacinaji zvladat digitalizaci, ony
vidi ten fetézec digitalizace — automa-
tizace — robotizace v procesu Prumy-
slu 4.0. Pane piedsedo vlady, mél jsi
moznost vidét v loriském roce, kdy jsme
spolu byli u firmy Siemens, co to je,
kdyz se pracuje s digitalnim dvojéetem.
V Brné jsme néco natukali a nékde ve
Francii béZela vyroba, takze to je velky
sen, to je velké prani. Samoziejmé

s ristem dat piijde problém, jak s nimi
pracovat, kde je ukladat, firmy uz umi
cloud computing, 16 % naSich firem je
zapojeno, v Evropské unii je prameér

18 %. A hovotim-li o digitalizaci,
posloucha mé urcité vladni zmocné-
nec pro digitalizaci. Hodnoceni Ceské
republiky neni dobré. Mé mrzi, ze pted
nami daleko jsou severské zemé, jesté
vice mé Stve, Ze Estonsko. A prekvapivé
v posledni dobé dramaticky Polsko vy-
lepsilo svoji tvar v této oblasti. Takze ja
prosim a vyzyvam vladu: Velmi rychle
dotahnéte feseni siti 5G, protoze bez
toho cely proces, o kterém jsem mluvil,
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nebude Gspésny. Potfebujeme to pro
Pramysl 4.0. Vy potfebujete nase dané,
my potiebujeme, abychom fungovali

a méli kvalitni vyrobky.

Rozvoj vzdélanosti,
kvalifikovany zaméstnanec

Mrzi mé ta maturita z matematiky,

jé jsem si to bral i osobné jako prestizni
véc. Pana ministra Skolstvi nebylo 10,
12 mésicu vidét a objevil se v momen-
té, kdy projednéval zruSeni maturity

z matematiky. To mé€ nepotésilo a je to
Spatné. V digitalni dobé, kdy vSichni
budeme zavisli na umeéni pracovat

v této sféte, spolupracovat s umeélou
inteligenci, s roboty. Tomuto bychom
se méli vénovat.

Skolstvi neni v dobrém stavu. Covidu
dékuji, Ze dokazal, Ze najednou umime
i komunikovat z domu se skolou. My
jsme se posunuli v digitalizaci. I ty star-
$i damy, promiiite pani ucitelky, taky se
naucily pracovat s pocitacem, najednou
to jde. Jestli je to dobfe nebo $patné,
ukaze Cas. Ale jednoznacné je potieba
udélat reformu zékladniho a stfedniho
$kolstvi na podminky 21. stoleti.

A co potfebujeme my? My potiebuje-
me vysoce kvalifikovanou pracovni silu.
Je mi dneska, promirite tu hantyrku,
glanc aplné jedno, jestli bude z Moravy,
Cech, nebo ze Sri Lanky, nebo z Bélo-
ruska. My chceme lidi, my chceme
kvalifikované lidi a vlada by pro to méla
na trhu préce vytvaret podminky systé-
mem $kolstvi a fungujicimi afady prace.

Prosperita a otevienost
ceské ekonomiky

Ano, my jsme neuvéritelné oteviena
ekonomika, nejvétsi v Evropé, tuto frazi
pouziva kazdy. Ale je to pravda? Prosim
pane predsedo vlady, abychom na tGrov-
ni Evropské unie hajili vnitini evropsky
trh. Ztratili jsme Britanii, skvélého spo-
jence, pro nas klicovou exportni zemi.
Samoziejmé sam dobre vi$, jak slozZity
bude brexit, co vSechno se tam bude

dit, jak to zkomplikuje podnikani. Ale
zbyva obrovsky trh Evropské unie, ktery
bychom byli radi, aby se nezménil. Aby
nefungoval protekcionismus startovany
Francii a jinymi zemémi. Jde nAm

o rovné podminky na evropském trhu.
Déle vyzyvam vladu, aby ndm pomohla

pri cestach podnikatelt do zahranici.
Spolu, pane predsedo vlady, mame
odloZenou misi do Vietnamu, Kambo-
dZe a Jizni Koreji. S panem vicepremi-
érem na Ukrajinu, s panem ministrem
zahrani¢nich véci do subsaharské
Afriky. A nejdale jsme v pripravé
podnikatelské mise do Indonésie a na
Filipiny s panem ministrem Zivotniho
prostiedi. Prosim, abychom na tom
pracovali a v momenté, kdy se hranice
a trhy oteviou, abychom toto pro nase
podnikatele realizovali.

Prosil bych, abyste bedlivé sledovali
kvalitni fungovani EGAPu, ¢eské ex-
portni banky a podminek pro exportni
financovani. Nemam radost, pani
vicepremiérko, Ze to 100% patii pod
vas, byl bych radéji, kdyby tam byl ze
zakona podil Ministerstva pramyslu
a obchodu, protoze tam jsou lidé, ktefi
umi obchodovat, vasi lidé umi jenom
poditat. Byl bych rad, kdybychom to
zracionalizovali a vratili do reality.

Vyzkum a vyvoj

Inovace jsou kli¢ k budoucnosti, ktery
souvisi s digitalizaci, o které jsem jiz
hovoril. Znovu dékuji za 7,5 miliardy,
jsou to drobné, kdy?z si predstavim, jaky
helicopter-money letos lital po celé nasi
zemi a kam se podély desitky miliard,
za to velice dékuji nejen ¢lentim vlady,
ale i radé pro védu a vyzkum. Penize na
vyzkum rostou, podil soukromého sek-
toru je 60 %. Podivejte se na tabulky,
soukromy sektor kazdoro¢né navysuje
9 az 10 procent, byl bych rad, kdyby se
udrzel i statni podil, protoze si myslim,
Ze to je dalezité.

Trh prace

A ted to, co nés trapi nejvic, dnes mi
volaly samé $picky ¢eského byznysu,

j4 si toho vazim, a hlavni téma byl trh
prace a nedostatek pracovnikd, tam je
po digitalizaci nutné investovat, tam

je nejvétsi problém nasi ekonomiky.
Prosim, abyste se znova podivali na p¥i-
chod zahrani¢nich pracovnikd. Naué¢me
se, podivejme se do Polska, podivejme
se jinde, jak to délaji, ale ti lidé musi
prijit. Nevim, pro¢ Ministerstvo prace

a socialnich véci nedava na vladu vyvoj
demografické kiivky a odhady na 5, 10,
15, 20 let, na tom byste méli pracovat.
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Protoze ten vyhled neni dobry, je $patny a podle toho
bychom na tom trhu méli pracovat.

Co k tomu trhu prace? Nemiizu vladu pochvalit
a musim Tict, Ze jste zmastili kurzarbeit, dali jste se do
politickych her, misto abyste mysleli na firmy a zamést-
nance. Nevim, pro¢ na vladu nechodi materiél o stavu
placeni socialnich davek, jestli opravdu tam neméme ti-
sice lidi, ktefi v pohod€ pobiraji socialni davky na jedné
strané a na druhé délaji v Sedé ekonomice. Myslim si, Ze
jich bude hodné, zvlast, kdyz je potieba kazdy pracov-
nik i v dnesni dobé druhé etapy nouzového stavu.

Vyzva k dialogu

A ted jedna velka kritika a vjzva. Vyzgvam pana pred-
sedu vlady z pozice mistopfedsedy tripartity, aby zacal
fungovat socialni dialog v zemi. Tys ho pane piedsedo
vlady zrusil, tydny nefunguje a je doba, kdy bychom
méli diskutovat, debatovat. J& vim, Ze Hanak a Stfedula
nejsou tviij oblibeny Salek brazilské kavy, ale my mame
mandat, ja 96 % hlasti, mame néjakou reprezentaci

a méli bychom fungovat. M€l by sis poslechnout nazory
¢eského byznysu nebo ptani zaméstnancti. A mimocho-
dem pro tripartitu je diilezité, jak dopadne statni rozpo-
éet 2020, co se bude jesté do konce roku dit. Jak bude
nastaven rozpocet 2021, vitbec to pani ministryni nezé-
vidim, protoZe zase 1étaji vzduchem stovky miliard, rusi
se véci, které by se tieba rusit nemusely. Chceme védét
presné, jak bude Cesk4 republika prezentovat Narodni
plan obnovy v Bruselu. Chceme védét pravidla pro fon-
dy Evropské unie. Zajima nas socialni legislativa. Jsem
velmi zvédav, jak se bude letos vyvijet miniméalni mzda.
Jestli zrusite superhrubou mzdu, budou mit lidé ¢istého
od 5 do 7 procent vice. A jestli chce nékdo navysSovat
mzdy, tak uz v této chvili jde proti Ceské republice a jeji
ekonomice a nechape, co se déje v zemi. Mimochodem
minimalni mzda neni viibec problémem Svazu primy-
slu a dopravy, my takové zaméstnance nemame, jsou
vét§inou ve statni spraveé a u pana kolegy Wiesnera

v druZstvech. Ale tam je velky problém vazeb na zaru-
¢enou mzdu, coz komplikuje Zivot firmam nepredsta-
vitelnym zptisobem, protoZe musi zvednout mzdy tém
nejslabsim a na ty nejlepsi, nejschopnéjsi uz jim potom
nezbyva. To je k zamysleni a k projednani.

Jsou dalsi resortni problémy, cirkularni ekonomika,
voda a mnoho dalsiho, takZe vyzyvam piedsedu vlady,
aby co nejdrive svolal predsednictvo a plénum tripartity.

Na zavér, damy a panové, jsme v t€zké dobé, ale
mame excelentni firmy, mame schopné zameéstnance.
Lidé, my, co jsme ve firm4ch dennodenné, nebo je idi-
me, naudili jsme se nové procesy. Lidé se ptizptisobili,
jsou ukaznéni a disciplinovani, a to je velka Sance do
budoucna. Na vas je neklast ndm zadné zbyte¢né nové
poZzadavky, vyfesit byrokracii v zemi, vyresit digitaliza-
ci, abychom se mohli posunout dal. Pieji vladé i nam,
abychom brzy vytesili problém kolem koronaviru. Aby-
chom méli, jako Cesk4 republika, v brzké dobé vakcinu
proti koronaviru. Dékuji. @
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Transformace mobilnich strojui

Jsme VasSim silnym partnerem v mobilni
hydraulice. Nase reseni Vam poskytuje pri-
stup k vy$Simu vykonu, bezpecnosti, efek-
tivité a inteligenci vasich mobilnich stroju
- stru¢né receno, splinujeme vyzvy 21. sto-

leti.

Inteligentni senzor pro analyzu vibraci

Diky ucinné analyze vibraci predstavuje
reSeni senzoru IVAS od spolecCnosti Bosch
Rexroth chytry zaklad pro vétsi vyuzitelnost
stroje. Kompaktni balik senzoru poskytu-
je cenné informace v realném cCase, které
pomahaji zajistit zvySené nasazeni stroje
v aplikacich mimo silnice, v zemeédélskych
zafizenich a primyslovych zafrizenich.

Aktualizace softwaru bezdratové

Diky softwarovym aktualizacim Over The
Air (SOTA) lIze firmwarovy nebo aplikacni
software vzdalené distribuovat do mobil-
nich stroju, takze reseni bude v budoucnu
odolné a pripravené na nadchazejici funk-
ce a ukoly.

Vice informaci najdete zde:

www.boschrexroth.cz
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STROJIRENSKE TECHNOLOGIE

Michele Tajariol: ,,Potrebujeme,

aby byl trh dostatecne silny”

yrobni pilite firmy TAJMAC-ZPS
tvori tfi hlavni fady obrabécich

strojii: vysoce vykonna obrabéci
centra a dlouhoto¢né a vicevicetenové
automaty. Prvni revolverovy soustruh
R5 dali zlin$ti konstruktéfi dohroma-
dy jiz v roce 1951 a diky jeho oblibé
ivysokému poétu vyrobenych kusti
se rozhodné jedna o legendarni stroj,
ktery zahy nasledovaly dalsi Gaspésné
modely. Ti z vas, ktefi v predloniském
roce navstivili v ramei Mezinarodniho
strojirenského veletrhu v Brné vystavu
100RIES,; si jej mohli prohlédnout pék-
né zblizka a navic spole¢né s pétivie-
tenovym soustruznickym skli¢idlovym
poloautomatem ANK 135, jenZ v pi-

vodnim stavu pracoval az do roku 2012.

Kvalita, stabilita, nabidka pro pestrou
$kalu provozi a spolehlivost fadi spo-
le¢nost TAJMAC-ZPS na piedni piicky
svétovych vyrobct obrabécich strojt
iv soucasnosti. O tom svéd¢i i nemala
sbirka ocenént, kterou po celém svété
udéluji odborné komise tém nejlep-
§im. A skutecénost, Ze je tradi¢ni ceski
spole¢nost v téch spravnych rukou,
doklada i cena pro nejlepsiho podni-
katele Zlinského kraje, jiz se soucasny
generalni feditel Michele Tajariol mtize
pravem pys$nit.

Pied dvaceti lety jste se postavil

do cela jednoho z nejstarsich stroji-
renskych podnik’ v Ceské republice.
S jakymi profesnimi a Zivotnimi
zkuSenostmi a ocekavanimi jste

se vedeni firmy ujal?

Michele Tajariol, TAJMAC-ZPS: Bylo
to impulsivni rozhodnuti, piijet, Zit

v Cesku a pozdéji — od roku 2003 —
Fidit spole¢nost. Nestravil jsem prilis
mnoho ¢asu pfemyslenim, zda to bude

dobré, nebo $patné rozhodnuti. Trvalo
mi pil hodiny, neZ jsem se rozhodl, par
hodin sbalit si zavazadla, deset hodin
jizdy do Zlina a uz jsem tady zustal.

To je vyhoda rozhodovani se, kdyZ jste
mladi a svobodni.

Jaké bylo vase povédomi o Ceské
republice? Kazdy narod ma vlastni
mentalitu a ta ceska je myslim docela
specificka. Predstavuiji si, Ze szZivat

se s nasimi zvyklostmi, pracovnimi
navyky a mnoha dalSimi ,,éeskymi
aspekty” mohlo byt docela naro¢né.

Védél jsem, kde Ceska republika leZi na
mapé. To je vSechno. Samozi'ejmé ¢asem
se objevily dalsi vyzvy, ale nic tak zasad-
niho, co by mé pozdéji nutilo vratit se
zpét do Italie. Pokud mohu byt upiimny,
nejhorsi ,,zvyk®, se kterym jsem se musel
smifit, byl ten, Ze pracovni den za¢ini

ve Zlin€ mnohem dfive nez v Milané. To
pro mé bylo hrozné. Ve skute¢nosti jsem
si na to nikdy Gplné nezvykl.
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Prichod nového majitele s sebou
zpravidla nese i mnohé zmény, at’

jiz hovofime o celkovém fungovani
firmy, ¢i o vyrobnim sortimentu. Jak
tomu bylo u vas — a vzpomenete si na
prvni Gspéchy?

Pii ptichodu do firmy nebylo mym prv-
nim krokem pf¥inést okam?zité inovace
nebo revoluci, ale byl to vice proces
objevovani a porozumeéni. Proniknout

k lidem, jazyku, postuptim, zvyklostem...
Myslim, Ze prvni tfi roky byly prevazné
o tomto. Pozdé&ji byl vyzvou post gene-
ralniho feditele, ptijeti velké zodpoved-
nosti a provéfeni mych manazerskych
schopnosti. Co se tyk4 aspéchii, myslim
spiSe na ty spole¢né firemni. Mimo
uspéchy nasich oceriovanych stroji jsme
také prestali krizi v letech 2009-2010,
coZz povazuji za velmi dalezité.

TAJMAC-ZPS si dlouhodobé drzi
skvélé pozice ve svétovém zebricku
obrabécich stroju. Co stoji za jejich



uspéchem a oblibou u koncovych
uzivatel{i? Jak naroéné je prevést po-
zadavky zakaznikt do reality, hovofi-
me-li o moznostech obrabéciho stroje
a sluzbach v tomto segmentu?

Kvalita, Zivotnost stroje, zaru¢ni a po-
zaruéni servis byly vzdy klicem k tomu,
pro¢ jsou zakaznici s nasimi vyrobky
spokojeni. Zeptejte se sta zakazniki, co
potriebuji, a dostanete sto deset riznych
poZadavk. Flexibilita je to, co potie-
bujeme, a nasi vyhodou je, Ze zasadni
¢innosti ¥idi majitel. To ve spole¢nosti
umozniuje rychle rozhodovat, coz dfive
nebylo mozné.

Letosni rok nepral fadé tradi¢nich
akci, véetné mnoha zékaznickych
dnt. Pravé ty u vas ve Zliné patfi

k vrcholnym udalostem strojirenské-
ho roku. Prozradite, o co jsme v letos
prisli a s jakymi novinkami jste mél

v planu zékazniky seznamit?

Ano, tento rok byly zrusSeny témér
vSechny vystavy obrabécich stroji véet-
né naSich zdkaznickych dnd. Je jisté, ze
jsme kviili tomu pfisli o pracovni piile-
Zitosti, ale musime to piijmout. Zdravi
musi byt vidy prednéjsi. Tato situace
ovliviiuje kazdého vyrobce obrabécich
stroji, nejen nas. Neposkodilo nas to
vice ¢i méné nez ostatni. Par novinek
jsme méli na leto$ni akci samoziejmé
pripraveno, napiiklad v ramei probiha-
jicich inovaci nasich vertikalnich center.
Kdo ale bude chtit védét vic, at navstivi

vy

nase zakaznické dny pristi rok.

Kdyz jsme u zakaznickych dnti, vzpo-
minam si na jeden z vasich dfivéjsich
zahajovacich proslovii, v némz jste si,
byt's humorem pro vas typickym, pos-
tesknul nad pfilisSnou byrokracii

a exportnimi podminkami. Doslo k né-
jakému posunu, je situace privétivéjsi?

Ano, doslo k posunu a nyni je situace
jesté komplikovanéjsi nez diive! Vzhle-
dem k tomu, Ze znAm mnoho Ceskych

i zahrani¢nich vyrobct obrabécich
strojii, mohu porovnat nés a jiné zeme.
Té7ko se mi to ¥k, ale tady v Cesku je
to stéle slozitéjsi.

Podle vasich zkusenosti: jakym
smérem se bude ubirat dalsi vyvoj
na trhu s obrabécimi stroji, popfipa-
dé jaka je vase vlastni vize idealniho
vyvoje v tomto oboru?

Trh obrabécich strojii zahrnuje velké
mnozstvi produktii, od velmi jednodu-
chyrch a levnych az po velmi kompliko-
vané a drahé vyrobky; od standardniho
vybaveni po vysoce personalizované.

V TAJMAC-ZPS vytvarime mix produk-
tl a definovat jediny idealni vyvoj zkrat-
ka neni mozné. V poslednich letech

je stale dilezitéjsi mit stroje snadno
ovladatelné, protoZe je stéle tézsi ziskat
k nim odborné vyskolené pracovniky.

Z tohoto pohledu ndm Priimysl 4.0

dava naznaky o budoucich potiebach
trhu. Témi aktualnimi jsou konektivita

a pristup k vyrobnim dattim strojt. Také
prediktivni tidrzba miize pomoci zlepsit
produktivitu stroju a zkratit prostoje.

Zlin byl v kontextu Ceské republiky
prikopnikem moderniho primyslové-
ho designu, TAJMAC-ZPS v této tradici
Uspésné pokracuje. Italsky design je
svétovy pojem. Jak vy osobné vnimate
vztah techniky a estetiky? Myslite si,
Ze zakaznici umi ocenit krasu stroje?

Obréabéci stroje se v tomto ohledu nelisi
od mnoha jinych produkti. Koupili bys-

,Je ¢im dal dilezitéjsi mit stroje snadno
ovladatelné, protoze je stale tézsi ziskat k nim
odborné vyskolené pracovniky.

— Michele Tajariol, TAJMAC-ZPS

te si za stejnou cenu a ve stejné kvalité
hezké, nebo osklivé auto? Pokud mate
zbrusu novou budovu, zafici a ¢istou,
chcete, aby i stroje v ni vypadaly dobfte.
Estetika samoziejmé nemtize nahradit
kvalitu, produktivitu nebo cenu, to
jsou pro zakaznika vzdy prvni kritéria,
aby se rozhodl, co koupit. Ale méla by
techniku doplriovat.

Jaka jsou prani a predsevzeti general-
niho feditele Gispésné vyrobni spolec-
nosti, ktera nese jméno TAJMAC-ZPS
jiz dvacet let a v jejimz Cele vstupujete
do dalSi dekady?

Pranim ¢islo jedna je, aby se spotieba
obrébécich strojt v budoucnu nesnizova-
la. Pokud bude poptavka nizsi nez nabid-
ka, utrpi mnoho vyrobcti stroji. Mame
dlouholetou tradici ve vyrobé vlastnich
komponent potfebnych pro nase pro-
dukty. Zad4vame mimo firmu jen velmi
malo z potieb nasi produkce a snazime se
maximum vyrabét sami, abychom mohli
komplexné sledovat kvalitu nasich strojt.
Pevné véfim, Ze je to nejlepsi zptisob, jak
vyrobit kvalitni produkt. OvSem vyzaduje
to velké usili pri investovani do lidi a vy-
robnich zatizeni. Potfebujeme, aby byl
trh dostate¢né silny, aby se nAm vynalo-
Zené prostiedky vracely zpét.

Zcela na zavér by mé zajimalo, zda
jste se nékdy osobné postavil za né-
ktery z vasich stroju a vyzkousel jeho
ergonomii a pocit téch, ktefi s vasSimi
stroji pracuji kazdy den?

Jesté kdyz jsem Zil v Mil4né a pracoval
v TAJMAC-MTM, dokazal jsem udélat
nékolik zakladnich kroki na vicevie-
tenovém automatu. BohuZel, poté co
jsem se piestéhoval sem, jsem tuto
dovednost kvili po¢tu produkta a jejich
rozmanitosti ¢asem ztratil. Samozrej-
mé meé to mrzi, a proto se to snazim
kompenzovat tim, Ze pokud cestuji

k zakaznikovi, vZidy travim néjaky cas
s jeho operatorem ¢i operatory, abych
védél, co se jim na nasich strojich

libi a co ne. Pokud se operatorovi na
konkrétnim stroji nepracuje dobte, je
jasné, ze bude tlacit na svého $éfa, aby
ho pristé nekoupil. A nasim zajmem
naopak je, aby byl uzivatel s nasimi
stroji i po této strance spokojen a dalsi
stroj si koupil opét od nés. @

STROJIRENSTVI.CZ MAGAZIN PORTALU PROFESIONALD T1



STROJIRENSKE TECHNOLOGIE

Nejveétsi portalové obrabeci centrum
v Evropé pochazi z ceské rodinné firmy

apadoceské méstecko Myto je jiz
bezmala po ¢tvrtstoleti mistem,

v némz svoji historii piSe rodinna

firma Strojirna Tyc. Laska ke stroja-
finé, individuélni p¥istup a precizné
odveden4 préce, to jsou dilezité
indicie, jeZ jsou od prvopocatku alfou

a omegou celého zdejsiho podnikani.
Generalni opravy podrzely firmu v ne-
lehkych zacatcich a umoznily malému
tymu strojait vyspét v ispésny podnik,
ktery prirozené rostl se vzriistajicimi
pozadavky zakaznikl. S majitelem
Jaroslavem Tycem jsme se setkali

v dobé, jez se nejen v oblasti primyslu
a strojirenstvi zaradi bohuZzel k tém
méneé Stastnym. Avsak i pies tuto
skutecnost jsme se do redakce vraceli
nabiti pozitivni energii, vnitfnim kli-
dem a také bohatsi o Zivotni zkusenosti
¢lovéka, jenz se s nepfiznivymi pod-
minkami dokézal vzdy poprat.

Stroj, ktery potrebujete

Strojirna Tyc se v soucasné dobé
zabyva piedev§im vyvojem a vyrobou
vlastnich portalovych multifunkénich
center, ktera na trh dodava v nékolika
produktovych Fadach. Ty jsou tvoieny
univerzalnimi konstruk¢énimi moduly,
které si zdkaznik modifikuje dle vlast-
nich predstav. Finalni podobu a funkci
stroje tak urcuji pozadavky klientt.
»Nikdy jsme ned€lali dva stejné stroje.
Na zakladé rozmérti dilce a upiesnéni
materialu doporucime stroj, ktery
umime vyrobit a sou¢asné doplnit

o mnoho funkei, jeZ mohou zakaz-
nikdim z4sadné ulehdit zivot i uSettit
finance. Touto myslenkou se fidime
od prvopocatku, a proto i nase firemni
motto zni »Vy to potfebujete, my to
dokazeme«. Snazime se vyjit vstiic
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i s nabidkou vlastnich komponentt.
Vyvijime a vyrabime frézovaci hlavy
s rychlosti 15 000 — 30 000 ot./min.,
hlavy do 5 000 ot./min., ale i special-
ni dlouhé hlavy, karuselové a oto¢né
stoly apod. Konstrukee nasich stroji
je ve vSech ptipadech velice tuha
a pevna. Zaklad tvoti Seda litina zajis-
tujici vysokou dynamickou i teplotni
stabilitu stroje a pfesnost obrabéni.
Nami zhotoveny skelet dopliiujeme
dalsimi $pickovymi komponenty, které
kupujeme od provétrenych, prevaz-
né Ceskych dodavatelti. Kooperac¢né
FeSime tepelné zpracovani, specialni
brouseni a jiné nestandardni prace.
Devadesat procent vSak vznika tady
v Myté,“ upfesniuje Jaroslav Tyc.
Cesta od navrhu k fin4lni podobé
stroje trva zhruba Sest az osm mésica.
Tato faze zahrnuje presné specifikace
a definice vSech funkei. V okamziku
podpisu smlouvy je vse jasné dané

na milimetry, véetné umisténi ve
vyrobni hale zdkaznika. Kazdy stroj
doplriuje rozsidhla dokumentace, jiz
tvori detailni popisy vSech systémt

a nihradnich dild, hydraulicka sché-
mata, ale i nezbytné certifikity. Vyroba
stroje pak zabere zhruba rok prace
celého tymu, kterému majitel firmy
priklada velkou vahu: ,Jsem pySny na
to, Ze jsem nikdy nemusel propoustét
nase zameéstnance. Mit tym schopnych
lidi je vyhra. Nefikam, Ze se ndm vzdy
vSechno povede, chybovat je lidské,

ale ¢lovék se musi umét poudit,
pracovat na sobé a mit jistotu, ze cely
kolektiv to vnimé a jedné stejné. Ve
strojafiné nesmi chybét srdce a mozek,
protoZe v takovych piipadech nastava
problém a zbyte¢né financ¢ni ztraty,“
tik4 Tyc. Doposud své majitele naslo
asi 170 strojd, které z Myta putuji do
celého svéta, a pocet generalnich oprav
se blizi k Sesti stovkam.



Gigant s maximalni presnosti

Vitézstvim ve vybérovém Fizeni pro
dodéavku nového stroje do firmy Skoda
Vagonka, jez je dcefinou spole¢nosti
Skody Transportation, zapocaly ve Stro-
jirné Tyc prace spojené s vyrobou jedno-
ho z nejvétsich portalovych obrabécich
center ve stiedni Evropé€. Nové obrabéci
centrum zvy$i kapacitni moznosti Skody
Vagonka v obrabéni nadrozmérnych
dilt 0 100 % a jednoznac¢né splni
veskeré naroky na efektivni a moderni
vyrobu. Pro tohoto zékaznika reSila
Strojirna Tyc i technologii upinacich
prostiedki a po tspésnych zkouskach
se podafilo docilit velmi pékné tspory
¢asu. Samotny stroj s fidicim systémem
Heidenhain je tvofen dvéma na sobé
nezavislymi portaly se souvisle fizenou
dvouosou hlavou s maximalnimi otacka-
mi 12 000 ot./min.

Jeho celkova délka dosdhne na 49,5 m,
§itka je 10,3 m a vyska 7,5 m. Maximalni
rozmeér obrobku, jenz je obrobitelny dvé-
ma hlavami, bude 39 x 4,5 m a jednou
hlavou 28 x 4,5 m. To vSe v piesnostech
v fadech setin milimetrd. ,,Do vybérové-
ho tizeni se spolecné s nami piihlasily
asi ¢tyfi firmy, mezi nimi i Ceské, protoze
zde mame skute¢né velmi kvalitni vy-
robce, jejichz stroje ostatné vyuzivame
k praci i my. Podminky v podobnych
Tizenich jsou velice tvrdé a hlasi se do
nich jen taci, ktefi maji vlastni vyrobu
a samoziejmeé i s tim spojeny servis,
dodavky dilct a komponenti pevné

pod kontrolou. Se Skodovkou spolupra-
cujeme od roku 1992, dobte se znime

a vime, co od sebe mtiZzeme vzajemné
ocekavat. To je jeden z nejdilezitéjsich
faktort, jenz v dtisledku rozhoduje

o0 Gspéchu ve vybérovém fizeni. Tim
dals$im je pak z velké ¢asti stésti. Dva
nase stroje zde spolehlivé pracuji

od roku 2007 a disponibilitu 98 %,
ktera byla soucasti smlouvy, jsme bez
vétsich potizi splnili. U ndkupu natolik
vyspélych a drahych technologii hraje
vzajemné davéra velkou roli. Zrovna

v tomto p¥ipadé hovoiime o Castce té-
mér ¢tvrt miliardy korun, nebot nakla-
dy a vstupni investice jsou zde skute¢né
ohromné,” uptesnuje Jaroslav Tyc.

V Myté jsou vSechny stroje vyrabény
vyhradné na zarizenich doméci produk-
ce. Uplatnéni zde nasly tii horizontky se
znackou TOS Varnsdorf, velka spokoje-
nost panuje se soustruhem spole¢nosti
Kovosvit MAS a samozi‘ejmé neschazi
ani stroje vlastni vyroby. Podpora
¢eskych vyrobei je patrna i v ndkupu
komponentt ¢i tzké technologické spo-
lupréaci se Sumperskym Prametem.

Zaklad o rozmérech
plaveckého bazénu

VySe popsané rozméry portalového
centra nekompromisné ukazuji na
ohromny prostor, ktery je pro jeho
instalaci nezbytny. Hala v ostravské
Vagonce mé 100 x 100 metrd, a jak

s ismévem zminil Jaroslav Tyc, mista
je tak stéle dost. Betonovy zaklad pro
novy prirtistek ¢ini 51 x 13 metrt

s hloubkou 1,8 metru. Pro lepsi predsta-
vu tak v podstaté hovoiime o rozloze
poctivého plaveckého bazénu. Muselo
byt vytéZeno pies 1000 m3 zeminy, pro
vétsi stabilitu a tuhost zakladu bylo
instalovano 138 pilot, které bylo nutné
opfit az do stabilni geologické vrstvy

v hloubce 9 aZ 11 metrt. Bylo spotiebo-
vano pies 700 m3 betonu a pies CtyTicet
tun armovaci oceli.

Podminkou investora bylo i provede-
ni zatézové deformacni zkousky, ktera
spocdivala v usazeni étyficetitunového
zavazi na kazdy konec. AZ neskute¢né
zni, Ze prohnuti zadkladu ¢inilo pouhou
jednu setinu. ,,Budovani zakladi pro
nase stroje dlouhodobé fesime se spe-
cializovanou ¢eskou firmou. Vime, Ze
vzdy odvedou naprosto precizni praci.
Af délate cokoliv, nikdy nesmite nic
osidit, protoZze ono se vam to vse vrati
z druhé strany. A je velmi dilezité,
aby to pochopila nastupujici mlada
generace, nebot se prozatim zda, ze
s tim mnozi ponékud bojuji,“ dodava
Jaroslav Tyc.

Po uzrani betonového zakladu
a provedeni zkousky na pripustné
deformace nic nebranilo zapoceti na-
ro¢né montéze, na kterou firma piijala
nékolik zkusenych zaméstnanci. V ¢ase
uzévérky tohoto vydani je jiz hotové
loze osy X, jsou instalovany vynasece
tiisek a na montaznim p¥ipravku byla
zah4jena dalsi kompletace os Y a Z. Ve
specializovanych dilnach také probihaji
dil¢i montaze obrabécich hlav, rozva-
déct a dalsich komponent a periferii.
Proti planovanému harmonogramu je
tak aktualné tym Strojirny Tyc o dva
mésice v predstihu.

Servis a péce o stroj

Obsluha pro tento stroj musi mit
dle Jaroslava Tyce patti¢né zkusenosti
a jeji zaskoleni probiha jiz od samotné
montaZe. Clovék, ktery bude na stroji
pracovat, je pritomen i pfi jeho predani
a zkouseni vlastni technologie, kdy se
obrabi zkusebni dilce, kontroluji se
presnosti, tuhost a stabilita.

U tohoto portalového obrabéciho
centra je specificky velky hluk. Nezbyt-
nou soucésti je proto i specialné >
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upravena kabina pro operatora, ktera
je zvukotésn4, klimatizovana a nabidne
skvély pracovni komfort.

»Zkuseny a spolehlivy operator je pro
spravny chod stroje nezbytny. Jedno-
duse feceno, za chybou s dopadem na
znehodnoceny materiél, nebo posko-
zeni stroje, si predstavte $kodu milion
korun, a myslim, Ze viibec nepfehanim.
Skute¢né hovorime o velkych a velice
drahych vécech. Zasadni je slu$né cho-
véni ke stroji a poctiva péce o jeho pro-
voz. Mozné tomu neuvérite, ale setkal
jsem se s takovymi experty, ktefi osm
let nevyménili olej a hrozné se divili, Ze
prestala fungovat hydraulika. Osobné
to nechapu, nékdo si koupi drahé auto,
pecuje o ného pravidelné, stara se, jak
muze. OvSem kdy?z si pak ten stejny
¢lovék poridi stroj mnohonésobné vyssi
hodnoty, ktery ho navic zivi, nepecuje
o néj viibec. To jednoznacné postrada
logiku. Jist4 vina v tomto smeéru tak
rozhodné pad4 na samotné majitele
firem. My si vlastni stroje kontrolujeme
2x ro¢né€, projdeme presnosti, ménime
filtry a diky prubézné péci nemame
problém. Stroje si nasi starostlivost
rozhodné zasluhuji. Snazime se v tomto
sméru apelovat na nase zakazniky, aby-
chom tak pfedesli mnohdy zcela zbytec-
né vyhrocenym emocim. VSechno je
o penézich a lidé zpravidla Setii tam,
kde nemaji,” upozorniuje Jaroslav Tyc.

Vlastni softwarové projekty

PLC a obecné software pro obrabéci
stroj je samostatnou a velmi dileZitou
kapitolou pfi stavbé a provozu stroje.
Strojirna Tyc disponuje tymem pro-
gramétord, ktefi neustale zdokonaluji
stavajici softwarovy projekt svych strojt.
Témeér vSechny stroje opoustéjici branu
spolecnosti jsou piipojeny na dalkovou
diagnostiku, jez ve spojenti s vlastnimi
diagnostickymi obrazovkami umoziiuje
feseni zavady v fadu minut. Aktualné
navic dochazi k nasazovani diagnostic-
kych baliki do Fidictho systému tak, aby
si stroj sam tekl, jak4 funkce ¢i kompo-
nenta jiz neni ve stoprocentni kondici

a v blizké dobé tak bude vyzadovat
kontrolu. Takové funkee je samoziej-
mé mozné doplnit i na strojich, které
jsou jiz v provozu a ve vSech pripadech
zakaznikim usetfi nemalé naklady za
neplanovany prostoj stroje.
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Frézovaci hlavy vlastni produkce

Soucasné s vyvojem novych a zdokona-
lovanim osvéd¢enych typt multifunké-
nich center, se v Myté usilovné vénuji
ivyvoji frézovacich hlav vlastni kon-
strukee. Ve spolupraci CVUT v Praze
vznikly projekty na vidlicové hlavy jak

s mechanickym vietenem, tak s elektro-
vietenem, ¢imz doslo k sjednoceni upi-
nacich prvkii a rozméri a v§echny hlavy
vyrabéné ve firmé jsou piipraveny pro
rezim automatické vymeény. Nejvétsi
efekt to prinese samotnym zakaznikm.
Tim je rychly servis, dostupnost vétSiny
néahradnich dila skladem a v neposledni
fadé i moznost zapujceni ,,servisni®
hlavy, diky ¢emuz neni potieba ¢ekat
na nahradni dily a stroje mohou takika
nepretrzité vyrabét.

Cas ukaze, jak to bude dal

Snad Z4dny hovor ¢i osobni setkani se
zakazniky se v téchto dnech neobejde
bez zhodnoceni dopadi mnoha proti-

pandemickych opatteni, kter4 citelné
zasédhla do nasich Zivotti. Obor stroji-
renstvi a primysl patti jednoznacné
k nejzasazen&j$im oblastem. Rada
firem se potyka s nedostatkem zaka-
zek na pristi obdobi, stagnuje obchod
a v celém odvétvi panuje nervozita,
neboft nikdo nevi, co bude nasledovat
v dalsich mésicich.

»T0, Ze nejsou zakazky, jednoduse
neovlivnite. NAm nebylo Gplné nejlépe
v uplynulych dvou letech, pfitom jsem
firmu Fidil aplné stejné jako nyni,

a letos zakazky mam. Je to o velkém
$tésti. S fabrikou se prilis viklat neda,
to je dilezité si uvédomit. Horsi casy
jsme vyplnili vlastnim vyvojem a dnes
muzeme na trh ptivést dva nové typy
strojii, nové frézovaci hlavy, kde jsme
vyuzili podpory Evropské unie. Diile-
Zité je délat maximum pro udrzeni
chodu firmy, nadechnout se a hledat
nové moznosti. Aktualné mame pode-
psano sedm novych stroji a dal$ich
pét je pred podpisem. V zaloze mame

i néjaké jednodussi véci a nastésti
mohu konstatovat, Ze do konce piisti-
ho roku jsme kompletné zaplnéni. Ne
nadarmo se k4, ze na vS§em zlém je
inéco dobrého. Vezméte si napiiklad
situaci na trhu préace, jez byla v po-
slednich dvou letech pro zameéstnava-
tele netinosna. Piehnanymi pozadav-
ky zahanéli lidé mnoho majiteli firem
do kouta a doufam, Ze koronavirus
tuto situaci srovnal. Lidé byli zpo-
vykani a mezilidské vztahy naprosto
gilené. Cas ukaze, jak se bude situace
vyvijet, zazili jsme to jiz mnohokrat.

I u nas muze byt za rok vse jinak,
takze rozhodné nejasdme a zistava-
me nohama pevneé na zemi. V Zivoté
je zasadni prace, pokora a vzijemna
pomoc, nic jiného v tom nehledejte.
A pokud se mne ptate na budoucnost,
je moje odpoveéd velmi prosta: radi
bychom méli i nadale pékné zakazky
a tésili se dobrému zdravi. Co vic
miizete chtit,” uzavira nase setkani
Jaroslav Tyc. @

INZERCE

MCAE

Technologické novinky

ze sveta 3D technologii
3D optické systémy a vykonny CAM software

B ATOS ScanCobot - mobilni méfici systém pro automatizované

3D méreni

B Software GOM Inspect Suite - jedno uZivatelské rozhrani

pro cely inspekéni proces

Tebis V4.0 R9 - novinky ve Spickovém CAM softwaru Tebis pro obrabéni

B Tebis V4.1 - priprava nové verze s dalSimi funkcemi a vylepSenim

MCAE Systems, s.r.o. | Kninicka 1771/6, Kurim 664 34 | www.mcae.cz
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Veétsi stroje se nyni prodavaji lepe nez
drive, rika jednatel DMG MORI Czech

ariéra Petra Vladika ve firem-
|<nich strukturdch DMG MORI je

ukézkovym pripadem pozitivniho
spojeni talentu a zdravych profesnich
ambici. Po vystudovani VUT v Brné
nastoupil do DMG Czech na juniorské
misto v servisu s cilem propracovat
se na obchodnickou pozici. To se mu
podafilo na konci roku 2007, kdy zacal
pusobit v divizi DMG gebrauchtmaschi-
nen, kter4 spada ptimo pod némec-
kou centralu a méla vyrobni zavod
u Luhacovic. V tomto zavodé se délaly
predev§im kompletni generalni opravy.
Vedle organizac¢nich tkoli a komuni-
kace s matef'skou spole¢nosti dostal
obchodné na starosti Ceskou a Sloven-
skou republiku. Béhem témér sedmi
let, které zde stréavil, se jeho ptisobnost
rozsirila navic o Polsko, Mad’arsko
a Italii. Vlednu 2014 byl relokovan
a odstéhoval se i s rodinou za Atlantik,
kde dva roky pracoval pro DMG MORI
USA. Mél na starosti podporu prodeje
novych strojt z japonskych a ¢inskych
vyrobnich zavodi. K tomu zajistoval
technickou podporu servisu pro USA,
Kanadu a Mexiko.

V lednu 2016 se prestéhoval zpét do
Evropy a prevzal projekt business deve-
lopement Afrika, kde reportoval piimo
CEQ a predstavenstvu koncernu. V rdm-
ci Afriky hledal distributory, budoval
servis, vybiral pracovniky. O rok pozdéji
se uvolnilo misto na evropské pozici
a firma Petru Vladikovi nabidla, aby
na ni nastoupil s ohledem na prioritni
obchodni z4jmy na tomto kontinentu.
Slo o technickou podporu pro vyrobni
zavody v Polsku a Italii. V zaii loriského
roku se stal obchodnim feditelem DMG
MORI Czech pro cesky a slovensky trh,
az byl 1. ¢ervence — po odchodu jeho
predchidce, Jiftho Marka do dichodu —
jmenovan jednatelem zdejsi spole¢nosti.

© Petr Vladik, jednatel spole¢nosti DMG MORI Czech.

Je éesky trh obrabécich stroji nééim
vyjimeény? Reknéme z evropského
nebo i celosvétového pohledu?

Petr Vladik, DMG MORI Czech: Nedo-
mnivam se, Ze by byl né¢im exoticky.
Samoziejmeé pozitivné vnimam, Ze

v Ceské i Slovenské republice je stroji-
renstvi na vysoké trovni, méa dlouhou
historii a hodné technicky vzdélanych
lidi. V obou zemich tvori i velkou ¢ast
HDP. V tomto smyslu, prestoze

z hlediska rozlohy jsou nase dva staty
velmi malé, tvofi v ramci Evropy jeden
z téch silnéjsich trhi. Jako obchodnik
vidim v ¢eském trhu vyhodu danou
ménovym kurzem, prace u nas vytvo-
Fena a exportovana do zahraniéi je tak
levnéjsi, stavame se tak pro Evropu
zajimavi. Perioda, kdy Cesko jen obra-
bélo pro silné ekonomiky, uz je dneska
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prekonand, protoze know-how i vyvoj
vyrobki mame tady. Rada nasich z4-
kaznikd jsou nejen subdodavatelé, ale
maji vlastni produkt, ktery prodavaji
cilovému zakaznikovi. Nas trh se vyviji
z mého pohledu velmi dobre.

Rika se, Ze strojafi jsou konzervativ-

ika
i. Mate také tuto zkusenost?

Ne, nemyslim si to. Samoziejmeé

v urditych firméch existuji generacni
vlivy, lidé maji své navyky: ,Pro¢ ménit
néco, co funguje a vzdy fungovalo?“

Na druhou stranu se do vedeni firem

i do vyroby dostavaji mladi lidé po
skole, ktefi maji nadhled a lepsi vztah
k digitalizaci.

Digitalizace je pro DMG MORI

v poslednich letech velkym téma-
tem. Muze podle vas zkusenost

s pandemii podpofit zadjem o tyto
.technologie budoucnosti” i ve
stfednich a malych firmach?

Digitalizace jde dopiedu pfirozenym
vyvojem i bez pandemie, protoze to

je smér, kterym se ubira cely svét uz
nékolik let. DMG MORI se chce trans-
formovat z tradi¢niho vyrobce CNC
obrabécich stroji na dodavatele celé
vyroby. Dnes nabizime fadu produk-
tl na planovani a kontrolu vyroby ¢i
vzdalené servisni diagnostiky. DMG
MORTI jako jeden z nejvétsich vyrobet
na svété nezaspal, naopak predstaven-
stvo i majitel do digitalizace vklada
velké asili, protoZe je zjevné, Ze timto
smeérem je tieba hledat prileZitosti

a byt prvni. Digitalizace primyslu uz je
tak daleko, Ze zdkaznici sami vyzaduji
a zadavaji do vybérovych fizeni fadu
digitalnich technologii, které pred par
lety jesté neexistovaly.



Usilujete o prvenstvi a univerzalnost vasich reSe-
ni. Jaké vase digitalni produkty je uz ted’ mozné
pouzit i na stroje jinych vyrobcu?

Ve zkratce jsou to produkty pro servis a kontrolu
vytizenosti strojti. PIny vzdaleny servis strojt, které
nejsou z naseho portfolia, zdkaznikim nabidnout
nemizZeme a ani to prakticky nejde. Ale nabizime
prostiednictvim nasich partnert jednotny systém
spravy servisu, miizeme to nazvat online servisni
knizka. Druhou oblasti je sledovani strojti v redlném
Case. Zakaznik miiZze pomoci nasich technologii mit
prehled o stavu stroje jakéhokoliv vjrobce. Na po¢i-
taci nebo na telefonu si 1ze kdykoliv ovétit, v jakém
stavu stroj je, zda pracuje, stoji, je v poruse, pfi-
pravuje se na ném vyroba a podobné. Zpétné mize
tato data analyzovat a zjistit, kde je slabé misto ve
vyrobé. To umime nabidnout véetné konzultace pro
dalsi vybaveni, kterym lze maximalizovat efektivitu
vyroby. Kdyz zakaznikovi pomiizeme vydélat vic
penéz, vime, Ze je z velké ¢asti vlozi do investic, kde
se opét uchazime o jeho dtivéru.

Vidite ve vasem portfoliu néjaky produkt, ktery
je zakazniky nedocenény a rad byste na néj ted
zvlast upozornil?

Myslim si, Ze je v nasi nabidce opomijeno brouseni.
DMG MORI nabizi japonské stroje Taiyo Koki pro
vertikalni brouseni, takze zakaznik mize na nasich
strojich vyrobek obrobit a nasledné i brousit. Do
Ceské i Slovenské republiky uZ jsme dodali nékolik
kusti a zpétné vazba od zakaznikd je velmi pozitiv-
ni. Pfipomenout si zaslouzi také stroje pro aditivni
vyrobu nebo obrabéni ultrazvukem. A dilezité je
pripomenout, Ze umime zajistit také financovani na-
Sich strojt pres divizi DMG MORI Finance. ProtoZe
rozumime oboru, vyjdeme vstfic i pozadavktim, kte-
ré by jiné leasingové spole¢nosti odmitly. MiZeme
nabidnout napiiklad odloZené splatky, kdy zdkaznik
zacCne platit az 7. mésic po dodani stroje.

Jaky ze své pozice vidite potencial pro vami
nabizené technologie aditivni vyroby v Ceské
a Slovenské republice? Jak velkou miru pozor- >

INZERCE

UuBO

Jsem kolaborativni
robot AUBO

POCITEJTE
SE MNOU!

UsSetrete 20 % ceny
pri porizeni Spickového
robota ze svétové TOP-5

Autorizovany distirbutor AUBO v CR
Kinalisoft s.r.o. — Cejl 37/62, Brno 602 00
+420 511 112 218

WWW. AUBO.CZ
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© DMG MORI se chce transformovat z tradi¢niho vyrobce CNC obrabécich stroju na dodavatele celé vyroby.

nosti zde chcete témto technologiim
vénovat?

Vyvoj ve strojirenstvi sméruje k ¢im
dal slozitéjsim dilm, pfitom vyroba
musi byt cenové co nejefektivnéjsi,
idealné na jedno upnuti bez meziope-
raci. Tady vidim obrovsky pfinos pravé
aditivnich technologii. Druha oblast

je prototypova vyroba a tfeti vyroba
forem. Pravé ve formariné je potencial
v Ceské republice veliky, jeden z nasich
zakaznikd naptiklad zkratil diky stroji
LASERTEC SLM vyrobni ¢as dilce

z 20 hodin na 45 minut. Diiraz na tyto
stroje budu klast stejny jako na vSech-
ny ostatni produkty z naseho portfo-
lia. Stroj pro aditivni vyrobu, ktery
jsme méli na showroomu, je aktuélné
prodany. Nyni usiluji o to, aby ndm
sem z centraly poslali dalsi, abychom

nasim zékazniktim mohli technologii
ukazat v realném provozu ¢i vyrobit
vzorovy dilec. Mame ¢eského technika
i technologa, ktery poskytuje podporu
na$im zakaznikdm.

Ujal jste se vedeni spolecnosti

v situaci, ktera je mimoradné slozita.
Jakymi kroky podporujete oziveni
vaseho byznysu?

Aktualni situace na trhu je prekvapivé
pestra. Velké nadnarodni vyrobni fir-
my jsou Fizené ze zahranici a do jejich
rozhodovani neumime zasdhnout.
Neékteri nasi zakaznici skondili, stroje
jsme si od nich odvezli. Jini zdkaznici
naopak investuji do novych stroji, pro-
toZe se sem piesunula vyroba z uzavie-
nych zavodi v jinych zemich. Stfedné
velké firmy s ¢eskym managementem

,V letoSnim roce se firmy musi divat
do budoucnosti. VSichni vice premysli,
¢im se vybavit, aby byli ptripraveni
na naroc¢néjsi zakazky a konkurenceschopni
v delsim ¢asovém vyhledu.“

— Petr Vladik, DMG MORI Czech
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Castéji vyuzivaji pravé moznosti finan-
covani. Setkali jsme se s nazory, Ze ted
je nejlepsi doba na investice. Za zmin-
ku jisté stoji, Ze v poslednich mésicich
se vice prodavaji vétsi a komplexnéjsi
stroje. V dobach, kdy mnozstvi firem
vyuzivalo dotaci, jsme prodali hodné
kapacit mensich jednoduchych obra-
bécich strojii, takze tato ¢ast trhu je
saturovana. Na druhou stranu vétsich,
vyborné vybavenych stroji technolo-
gickymi cykly se neprodalo az tolik.

V leto$nim roce se firmy musi divat

do budoucnosti. VSichni vice premysli,
¢im se vybavit, aby byli pfipraveni na
narocnéjsi zakazky a konkurence-
schopni v del§im ¢asovém vyhledu.

Uz za tu kratkou dobu je silné vniména
sobéstac¢nost Evropy, od jara se vyroba
vice kumuluje ,doma“ a stahuje se sem
z ,levnéjsich” regionti.

Kolik stroju ted’ dokazete prodat?

Jde ptiblizneé o jeden stroj tydné,
s uzavirenou kupni smlouvou a zaplace-
nou zalohou.

Minuly rok jste slavnostné otevirali
showroom v Brné. Jste s vasim sid-
lem spokojeni a plni vase ocekavani?

Na showroomu méame 6 strojti, ma-
ximélni pocet je 7, coZ v predchozich
prostorech nebylo mozné. Je tu daleko
vétsi technologické zazemi, mizeme
udélat ¢asovou studii, test cut pro za-
kaznika, mtizeme nabidnout predpie-
jimku stroje tady u nés, coz jste ostatné
dnes pri prichodu sdm vidél.

Vas DMG MORI Open House Brno
byl naplanovan na stejny termin
jako MSYV, ale rozhodli jste se jej
posunout. Jaka je aktualni situace?

Konani MSV v Brné bylo od za¢atku
roku nejisté. Poté, kdy Veletrhy Brno
vystavu MSV v Brné pro letosek zru-
§ily, rozhodli jsme se letos usporadat
Open House v nasi budové. Pokud se
situace do pristiho roku stabilizuje, coz
doufam, najdou nés nasi zakaznici na
MSV v Brné na misté, kde jsou zvyKkli.
Nase akce v tuto chvili nema stanoveny
termin, sledujeme situaci a doporuceni
vlady a 0 novém terminu pro nas$ Open
House budeme véas informovat. @
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Véazeni obchodni pratelé,

méme za sebou prvnich 10 let.

Je mnoho zpisobd, jok je pomé&fovat.
My prvni dekadu vniméme predevsim
jako zac¢atek na cesté k dlouhodobym cildm.
Etablovali jsme se jako moderni, prestizni znacka,
ktera udava smér. Jsme skvéle ptipraveni na trendy
automatizace a Industry 4.0 jak z pohledu kvality
hardwaru, tak i aplikaéni kompetence na réznych fidi-
cich systémech. Nasge produkty svym designem zvysuiji
image obrdabécich strojd a nas zkugeny tym ma smysl
pro detail, ale i pro humor. Bylo to krasnych a Gspé&snych
10 let. Dékujeme Vam viem, ktefi jste byli u toho.

— Slavomir Stoll, feditel

Blum-Novotest s.r.o. +420 573 352 755

Tovacovského 318/18 info@blum-novotest.cz Doooooooc
767 01 Kromé&fiz www.blum-novotest.cz ooooooooc



Promyslova metrologie
Made in Germany

Produkty znacky Kvalita hardwaru Produkty zna¢ky BLUM
BLUM jsou primarné navrzeny je naprosto zasadni, ale neméné jsou konstruovany s dirazem na
pro ndroéné zdkazniky, co se vézné je brana kvalita softwaru. promyslovy design.
ty&e rychlosti, spolehlivosti a to- Zejména pak rozsah méfenych
lerance mé¥eni v realném prostre- veli¢in a uvzivatelska pratelskost
di obrabéciho stroje. méficich cykld.

OBROBKOVE SONDY RADY TC

Dévéra v naméfené vysledky bez ohledu na podminky méteni.
Srdcem sond TC je bezkontaktni neopottebitelny méfici me-
chanismus se $pi¢kovou opakovatelnosti 0,3 mikronu a métici
rychlosti az 3 m za minutu. Vysoka méfici sila zajisfuje stabilitu
a bezproblémovou funkci i pfi pouziti dlouhych hrotd, vysoké
dynamice stroje ¢&i pfi mé&feni pod zbytkovou chladici emulzi.

NASTROJOVE SONDY RADY ZX

Ekonomické a prostorové kompakini feseni pro méteni a kon-
trolu néstroje. Méfeni délky a poloméru néstroje od priméru
1 mm. Neopottebitelny mé&fici mechanismus, t&snost IP68 a ro-
bustni konstrukce zajistuji dlouhodobou Zivotnost. Jsou dodéva-
ny v kabelovém i bezkabelovém provedeni.

TR
Tl

NASTROJOVE SONDY RADY Z-nano 3 .‘}
. TR
[ORE™ e

Rychld a ekonomické kontrola zlomeni néstroje. Néstroje od
préméru 0,1 mm je mozno zkontrolovat b&hem jedné viefiny,
a pfitom diky tuhému mechanismu s linearnim kulickovym vede-
nim vydrzi i to nejhrubsi zachazeni obsluhy stroje. Mé&teni délky
moze byt prijemnou doplikovou funkei.




B NASTROJOVE LASEROVE
V4™ SYSTEMY LC50 DIGILOG

_ Svétové nejvyspélejsi technologie pro in-procesni méfeni a mo-
\\ nitoring ndstrojd. Pro nejnaroéné&jsi zakazniky z pohledu pres-
nosti ¢i automatizace vyroby. Mikronovéa méteni analogovou
technologii pti stejnych dynamickych podminkéch jako samot-
né obrabéni. Maximalni kontrola nad geometrii a opotfebenim
néstroje b&hem obrabéciho procesu.

il

R
9]] ELEKTRONICKE DUTINOMERY BG
-

Automatické méteni otvord v mikronovych tolerancich. Vhodné pro
sériovou a hromadnou vyrobu drahych komplexnich dild. Mdze
fungovat i v uzavieném procesu se zpé&tnou vazbou na ndstroj &i
se statistickym vyhodnocenim. Mé&feni je nezdvislé na presnosti
stroje a je 100% akceptovéno z pohledu kontroly jakosti ISO.

BLUM Messpratokoll

® SOFTWARE FORMCONTROL V4

Software, které méni obrabéci stroj ve stroj méfici se sviznou
mezioperaéni a vystupni kontrolou dilce jesté na stroji. Zachyti
piipadné chyby obrébéni jesté v upnutém stavu a tim eliminuje
dlouhé manipulaéni a upinaci ¢asy. Naméiené vysledky jsou au-
tomaticky vygenerovany do prehledného grafického protokolu.
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STROJIRENSKE TECHNOLOGIE

Vyuziti maximalniho potencialu podnikani
prostrednictvim transformace vyroby

esté docela nedavno se spoluprace

vyrobnich provozl a dodavateld

obrabécich nastroji soustiedila
témér vyhradné na optimalizaci proce-
st obrabéni kovli. Kazdy z dodavatelt
spoluzodpovidal za vysledky, kterych
jeho néstroje dosahovaly v jednot-
livych operacich. Soucasna situace
v moderni primyslové vyrobé vsak
vyZaduje mnohem hlubsi spolupréci,
nebot jediné dtikladna znalost vSech
skutecnosti a souvislosti veskerych ¢in-
nosti vyrobniho provozu umozni plné
vyuZit jeho potencial. Dnesni realita se
stale vice kloni k produkei s vysokou
rozmanitosti a nizkymi objemy (v an-
glické zkratce HMLV). Takova situace
vede k tomu, Ze se vyroba méni daleko
Castéji, a to se v§im, co s ni souvisi. Pro
zachovani rychlé reakce a nezbytné
flexibility musi byt vSechny procesy

MANUFACTURING
TRANSFORMATION

= =

.'|l wen =t T4

pripraveny a nastaveny tak, aby plné
podporovaly tok vyroby, vzajemné

na sebe navazovaly a prolinaly se.
Veskerou ¢innost je potieba skladat

z hotovych blokd, jeZ jsou jasné dany
a odzkouseny. Teprve v takovém pii-
padé je vSe dostatecné rychlé, pruzné,
ovladatelné a meéritelné.

Provozni dokonalost procest

Transformace vyroby, tedy pfizptiso-
bovéani stavajiciho stavu nové realité,

je sama o sobé vysoce komplexnim
procesem. Kdo se na takovou cestu
vydava, musi mit jasny cil, jimZ je dnes
Casto sklonovana, a ne vzdy uplné dobie
chéipana ¢i vykladan4 troven Prumyslu
4.0, zahrnujici vSechny potiebné kroky
pro zvladnuti situace HMLV. Jedna

se o dosazeni provozni dokonalosti
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procest, prolinajici se s interni digita-
lizaci vlastniho provozu a nasledované
externi digitalizaci v rdmci dodavatel-
sko-odbératelskych fetézcl. Spole¢nost
Seco Tools je znAmym vyrobcem a do-
davatelem $pickovych obrabécich na-
strojii, jenz svym zékaznikdim nabizi
rozsahlé zkusenosti a bohatou praxi

v obou obchodnich tlohach, tedy v ro-
lich prodejce i kupujiciho. Ve vSech
svych sedmnécti vyrobnich pobockach
po celém svété sama realizuje proces
transformace vyroby. Snaha o sjed-
noceni procest tak musi zohlediiovat
naptiklad i mistni kulturni odli$nosti.
Znalosti a zkuSenosti nabyté v prubéhu
tohoto procesu se Seco Tools rozhodla
nabizet v ramci partnerské spoluprace
i svym zakaznikim.

Vite, jak na tom jste?

Zéakladem jakékoliv cilené zmény musi
vzdy byt detailni znalost vychoziho
stavu. Jinak totiz nepozname, o ¢em
vSem vlastné nevime. A pokud se to
nezmeéni, nikdy se to ani nedozvime,
poptipadé az tehdy, kdy bude prilis
pozdé. Seco Consultancy proto nabizi
svym partnerim moznost podpory pro
zahajeni, postup i zavrseni transfor-
macnich aktivit. Stanovit vS§echny
situace a okolnosti aktualniho stavu
neni snadné, zejména pro pracovniky
uvnitf organizace. Ti jsou totiZ pod-
védomé ovliviiovani svymi znalostmi

a zkuSenostmi s provozem a postupy,
kvuli éemuz pak nékteré skutecnosti
nevédomky prehlizeji ¢i podcenuji.
Zaroven maji predem formovany nazor
ohledné priorit v problémech, jimz ¢eli
ve vlastni praxi. Tato ,,provozni slepo-
ta“ pak brani objektivnimu posuzovéni
a ziskani spravnych informaci, ze
kterych bude vychazet dalsi postup.



Analytické konzultacni
programy Seco

Koncept Seco se zaméfuje na nékolik

zasadnich oblasti, jeZ dosaZeni provoz-

ni dokonalosti umozni:

« vyuzivani moderniho nastrojového

vybaveni a technologii k udrzeni

konkurenceschopnosti,

zajisténi rozvoje znalosti a schopnos-

ti pracovnikd,

« zvySeni presnosti nabizenych cen,
termint dodani a profitability u jed-
notlivych zékaznickych poptavek,

+ dodrzovani presnych terminti doda-
ni, slibenych zadkaznikim v nabidce
i pfi objednavce zakazky,

« potlacovani tzkych mist v toku
produkee,

« sniZovani zmetkovitosti, potieby
prepracovani neshodnych kust
a prostoji ve vyrobé.

Moznosti a postup dosaZeni potiebné
arovné v jednotlivych bodech vychézeji
z aktuélni situace ve tfech souvisejicich
oblastech — obréabécich procesech,
systému vyroby a vyrobnim prostiedi.
Komplexni nihled do vSech ¢innosti
vyrobniho provozu mohou poskytnout
analytické konzulta¢ni programy Seco
pro transformaci vyroby. K dispozici
jsou tfi arovné — analyza pripravenosti
k transformaci (MTR — Manufacturing
Transformation Readiness), hodnoceni
efektivity vyroby (MEE — Manufactu-
ring Efficiency Evaluation) a imple-
mentace navrZzenych zmén (MIP —

Manufacturing Improvement Process).

&

Analyza zakladnich procesu

Projekt MTR predstavuje dvoudenni
analyzu zakladnich procesi, kterou
pfimo v konkrétnim vyrobnim provozu
provadéji dva konzultanti. Vystupem
je hodnotici zprava, prezentovana

na zaver projektu, ktera poukazuje

na silné stranky v ¢innostech firmy

a potencialni moznosti zlepSeni v téch
slabsich. Stanovuje tti oblasti, na néz
by se nejvice vyplatilo zamérit v ramei
dalsiho rozvoje firmy.

Hodnoceni efektivity vyroby

Analyza MEE — navazuje na vysledky
MTR a vstupuje hloubéji do vSech
procest, a to se zvlastnim zietelem na
tii stanovené oblasti zaméfeni. Zde se
jedna o praci dvou az tfi konzultanti
v rozsahu péti pracovnich dni. Zavé-
re¢né zprava pak prezentuje potenciél
navrhovanych zmén vyjadreny v hod-
notach finan¢nich a ¢asovych tGspor

a prinost zlepSeni procesti.

Uplatnéni navrzenych zmén

Nys o2

Nejvyssi trovni je potom spoluprace
na implementaci navrhovanyjch zmén
— projekty MIP. Zde se uz jedna o Gz-
kou souéinnost konkrétnich zamést-
nanci firmy s konzultanty a techniky
Seco, zamétenou na dil¢i projekty
zlepSovani procest, s cilem dosdhnout
skute¢né provozni dokonalosti.

Tyto projekty tvori logicky celek,
avSak zakaznik si mtze sam vybrat,

které stupné, pripadné jejich ¢asti,
chce ve spolupraci realizovat. Zadny

z nich pritom nezavazuje k jinému
dal$imu kroku. Analyzy jsou navic
zcela nezavislé na znackach pouziva-
ného vybaveni a nevyminuji zadné
zmény v této oblasti. Spoluprace je ve
vSech fazich zcela diivérna a podloZzena
vzajemnou smlouvou o mléenlivosti.
Vysledky jsou vyluénym vlastnictvim
zakaznika, ktery je muze pouzit dle
vlastniho uvéZeni a pracovat na na-
vrhovanych krocich vlastnimi silami.
Vyhodou spoluprace se Seco je rychlost
procest zmén. Dosavadni realizované
projekty ukazuji, ze ¢as je zhruba o tie-
tinu kratsi nez pfi samostatné ¢innosti.

Seco Consultancy
pro vsechny typy provozii

Prostiedky transformace vyroby jsou
kromeé analytické, konzulta¢ni a tech-
nické ¢innosti nabizeny také v oblasti
digitalizace. Systém zpravy skladovych
zasob, monitoring stroju, identifikace
néastroji a podpora CAM programo-
vani jsou nedilnou souéasti nabid-

ky sluzeb Seco Consultancy. Dalsi
moznosti pak tvori analyza opotiebeni
obrabécich nastroji GTDA a program
technického vzdélavani STEP.

Model transformace vyroby Seco
Tesi situaci produkee s vysokou rozma-
nitosti a nizkymi objemy (HMLV)

i dalsich modernich vyrobnich ekosys-
tém prostiednictvim unikétnich Fesent
odborného poradenstvi a primyslového
internetu véci (IIoT), jez jsou navrzena
tak, aby vyhovovala v§em typtim vy-
robnich provozl a obrabécich stroj,

a to bez ohledu na znacky pouzivaného
vybaveni. Kombinuje nejnovejsi

a osvédcéené postupy Stihlé vyroby,
hardware a software pro Primysl 4.0

s vice nez osmi desetiletimi zkusenosti

a odbornych znalosti Seco Tools v oblas-
ti obrabéni kovii, které pomohou vytvo-
fit stabilni z4klady a rozvijet udrzitelnou
budoucnost i ve vasem podnikani.

V Cervenci 2020 byl realizovan
prvni cileny projekt Seco Consultancy
v Ceské republice. Jednalo se o analjzu
pripravenosti k transformaci vyroby
(MTR) pro soukromou vyrobni spole¢-
nost v Moravskoslezském kraji. Blizsi
informace o tomto projektu pfineseme
v nékterém z pristich lankid. @
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Seznamte se s...
Romanem Simikem ze Seco Tools

rodukti a sluzeb je na trhu

nepfeberné mnozstvi. Vidy v§ak

instinktivné zamirime tam, kde
jsme spokojeni, kde nachazime spolec¢-
nou feé a véfime, ze pro nas udélaji to
nejlepsi. Obor strojirenstvi je v tomto
sméru velmi specificky, nebot ti, ktefi
mu propadnou, zpravidla zastavaji
na svych pozicich, co jim sily staéi.
Po dlouha léta se tak pravidelné na
riznych akcich a jednanich setkavame
s témi, kdo jsou z naseho pohledu po-
staveni pted vlastni logo firmy, kterou
zastupuji.

A pravé témto znamym tvarim by-
chom radi dali prostor v nové rubrice
»~Seznamte se s...“, v niz se vam pred-
stavi formou kratkého rozhovoru. Prv-
nim odvaznym se stal Roman Simik,
jenz uz bezmaéla patnact let ,kope“
za Cesky tym spole¢nosti Seco Tools.

Jakou pozici ve firmé zastavate
a co vas na vasi praci nejvice bavi?

Roman Simik, Seco Tools: Zastavam
funkei manazera pro préci s klicovymi
zékazniky. Napliiuje mé denni prace

s lidmi a navic musim fici, Ze mame
azasné zakazniky na vysoké profesni
arovni. Uzkym kontaktem zlep$ujeme
jejich proces i vzajemnou spolupréci.
Jen tak vznikne diivéra v dodavatele.
Mam velmi rad roli jakéhosi mentora,
kdy mohu svym mlads$im kolegim pie-
davat zkusSenosti, a to nejen z prodeje.
Podilim se na budovani tymu zaloZené-
ho na silnych strankach, ale ne tak, zZe
ohybam lidi podle popisu prace. Ridim
se jejich talentem a snazim se o priro-
zené prizplisobeni ¢innosti, aby pro né
byla zabavna i pfinosni. Mym krédem
a receptem pro spokojeny Zivot je

Kdo je Roman Simik

V Seco Tools pracuje od roku 2007.
Zacinal jako prodejce nastroju a po-
stupné vykonaval funkce regionalniho
vedouciho prodeje, manazera klicovych
zakaznikd a pracovné participoval

v mezinarodni skupiné, jez podporuje
vyvoj a aplikace monolitnich frézova-
cich nastrojd. Inzenyrsky titul ziskal na
Fakulté strojniho inzenyrstvi VUT v Brné
v oboru strojirenské technologie. Na
otazku, zda ma néjaké zivotni motto
odpovida: ,Ridim se slusnym a korekt-
nim jednanim se smérem neustale byt
lepsi verzi sebe samého.”
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vyrovnat v zivoté tii slozky: rodinu,
praci a konicky. Rodina je soukromé
zalezitost, a jak si ji nastavime, tak se
v ni citime. Préce je pro mé naplnénim,
kde mohu realizovat své vzdélani

a zkuSenosti a pretavit je do vysledkti
firmy. Kompenzace v podobé zalib

a konickt je nezbytna. V tymu jsem
vzdy mél sportovné zaloZené spolu-
pracovniky. Jsou aktivni a pozitivné
naladéni. Navic 1épe zvladaji prekazky
a jsou vstricnéjsi ke zménam.

Cim je pro vas Seco Tools?

Ve své dlouhé kariéfe jsem prosel
fadou funkci, jez se sttidaly napti¢
ekonomickymi cykly, technologickymi
trendy a pfeménami. Strojirenstvi vSak
vzdy tvorilo vyznamnou ¢ast ¢eského
prumyslu a nasi experti byli povazo-
véni ve svétovém méritku za etalon
$picky. Postupné se nase republika
stala jednim z hlavnich dodavatelt
komponentt do riznych odvétvi.

V Seco Tools jsem dosahl cile pracovat
s odborniky na strojni obrabéni a ucit
je, jak pracovat se zakaznikem. Znacka
silné firmy mné oteviela dvere do stej-
né silnych firem z riznych obort. Mé
osobné napliiuje prace pro segment
leteckého primyslu, bohuZel v soucas-
né dobé hodné stradajici.

Co je na oboru, v némz se pohy-

bujete, nejtézsi a co povazujete

a udrzeni Gspéchu?

Obor strojirenstvi je ohromné dynamic-
ky a specifickd ¢ast strojniho obrabéni
zvlasté. Na jedné strané tlak na naklady,
zvySovani produktivity a na té druhé
tlak na ceny nastrojt i na nas. Neustaly

proces vzdélavani je nutny a ten, kdo se



udi, ma i tspéchy. Dtilezité je zachytit

a predikovat trendy, které prichazeji

a rychle se vyvijeji. Zvlasté v dnesni
,koronavirové“ dobé jsou nové orienta-
ce dilezité. Nejede autopriimysl, letecky
prémysl, stavba obrabécich strojt. Pro-
pady téchto segmenti jsou obrovské.
Aktualni vyzvou je nyni zdravotnictvi.
Nahradni dily do nasi télesné schranky
bude jednou potiebovat kazdy. Nové
technologie vyroby implantati z obtizné
obrobitelnych materialt jiz dodavame
do hlavnich vyrob. I potravinarsky pri-
mysl vyZaduje mnoZzstvi balicich stroji
v linkach a dal$ich vyrobnich zafizeni,

v nichZ je spousta komponentti z nere-
zovych oceli, pro které nabizime vyspélé
fezné materialy a nastroje.

Jaky produkt z portfolia vasi spo-
le¢nosti povazujete za prelomovy
a jaky za bezkonkurenéni?

Kazda firma je postavena na vizi,
kterou naplnuji lidé a produkty.
Produktova ¢ast je ta, ktera utvari
zékaznikovi skute¢nou sluzbu, tvori
jeho vyrobek. Mame skvély sortiment
na frézovani, soustruzeni ¢i vrtani.
Ovsem bez lidského potencialu

a myslenky nepod4 ani nejlepsi nastroj
plnohodnotnou sluzbu. Kvalifikovana
technick4 podpora a obchodni sluzby
jsou nasim prelomovym produktem.
A pokud se tyka vlastnich nastroji

a bezkonkurencénosti, tak uréité
zminim Celni frézovani frézou Double
Octomill osazenou platky Duratomic.

Existuje oblast, v niz ma podle
vas Seco néjaké rezervy a prostor
pro zlepseni?

Méme kvalitni vyrobni proces, sdileni
informaci na slu$né drovni a svétovy
tym. Uréité musime zapracovat na
zlepSeni servisniho zazemi pro brouseni
monolitnich nastrojt. Nase udrzitelnost
viéi Zivotnimu prosttedi je vyzvou pro
kazdého zaméstnance. Jsme vedouci
firmou v poskytovani vzdélavaciho
programu pro pracovniky technologii

a obsluhy stroju. Poskytujeme analyzy
vyrobniho procesu a ddvame navod,

jak jej zménit a zlepsit. Nasim cilem je
roz§itit mezi nase zakazniky vice vzdé-
lavani a seznamit je se zptisobem analyz
jejich vyrobniho procesu.

&

,Dnes jiz strojarina neni prace
v necistém prostredi, jak si ji mnozi
mladi lidé predstavuji. V modernich firmach
maji moznost setkat se s hi-tech
technologiemi a rozvijet se.“

— Roman Simik, Seco Tools CZ

Rozhoduiji pfi volbé nastroju primar-
né technické parametry, nebo je vice
zohlediovana cena na tukor vykonu?

Vyrabime vysoce produktivni néstroje
pro efektivni nasazeni v rtiznych dru-
zich vyrob. Soustiedime se na aplikace
volajici po vykonnosti a produktivité,
tedy na provozy, v nichz chce zakaznik
dosahnout vysoké efektivity obrabé-
ctho procesu. Metou je jeho firemni
profitabilita. Pokud s vedenim nebo
majitelem svého partnera sdilite stej-
nou myslenku, muze dojit k oboustran-
né vymeneé. To je cil nasi cesty. Nebo
spiSe byl. Dnes jde vice o komplexnost
sluzeb, kde propojujeme slozky s doda-
vateli CAD/CAM softwaru a inZenyr-
skych sluzeb s dodavateli obrabécich
strojii a upinacich p¥ipravki.

Jak a ¢im se ve firmé snazite oslovit
budouci strojare? Existuji v tomto
oboru néjaka pravidla ¢i principy,
které by mély byt podle vas hlavné
predavany z generace na generaci?

Pracuji s riznymi generacemi strojar,
od té pres 50+, kde se pohybuji i j4, pres
stfedni vékovou kategorii aZ po tu nej-
mladsi, ktera prave vstupuje do vyrob-
nich procesti. Kazda generace je specific-
kA v ptistupu k praci. Zvlasté prace s témi
nejmladsimi kolegy mé velmi napliiuje

a inspiruje. Mohu predavat zkusenosti

a formovat je pro budouci funkce ve
firmé. Vzdélani, které dostavaji na stred-
nich a vysokych skolach technického cha-

rakteru, je za soucasnou praxi v oboru
bohuzel obsahove pozadu. Dnes jiZ stro-
jafina neni ,,prace v necistém prostredi,
jak si ji mnozi mladi lidé predstavuj.

V modernich firmach maji moznost se-
tkat se s hi-tech technologiemi a rozvijet
se. Zaskolovaci proces je jednou ze slabin
pri pfijmu nové generace strojaru a jeho
nekvalita odradi od dalsiho pisobeni

v jinak zajimavém oboru. Jsou uréité fir-
my, kde to maji zvladnuté, ale je jich jako
Safranu. I zde miizeme pomoci vlastnim
vzdélavacim programem.

Seco Tools versus budoucnost. Co vas
napadne pfi tomto slovnim spojeni?

Stale vice se zamyslim, kam pijde
vyroba ve strojirenstvi. Pozadavky na
obrabéni se méni. Globalné bude ubyvat
soucastek, které se vyrabéji na klasic-
kych obrabécich strojich. Vznikaji nové
stroje, prosazuji se nové postupy a tech-
nologie obrabéni. Zvysuje se podil téZce
obrobitelnych materialt. Kroky zmén

v nejblizsich letech budou velké. Jiz
dnes dodavame néstroje do 24 hodin

a presto jsem presvédéen, Ze vzniknou
nové distribuéni kanaly a nastroje
budou jesté dostupnéjsi. Poroste on-line
podpora, zejména pies technicko-
-obchodni aplikace MyPages a dalsi,

jez se dostavaji na trh nebo jesté vyvijeji.
Cilem je dodat komplexni balik néstro-
ju, technologie, software a zavedeni do
procesu. A budoucnost samoziejmé
zavisi na stabilizaci ekonomického pro-
stfedi. Pak m4 strojafina zelenou. @
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Spolehlivé obrabeni litiny
s nastroji LOGIQ

brébéni litiny vSak neni tak

jednoduché, jak se nékdy mnozi

vyrobci mylné domnivaji. Pied-
pokladaji, ze ji bude mozné snadno
obrabét, protoZe v porovnani s oceli
obsahuje vice grafitu. Grafit ma schop-
nost zamezovat tfeni, ¢imz prispiva
k ,mazani” fezné hrany. Dalsi jeho zaji-
mavou vlastnosti je pohlcovani vibraci,
coz vede ke zlepSeni stability procesu
obrabéni. Ttisky s grafitem jsou navic
kiehké a kratké. I kdyz lze vyse uvedené
vlastnosti povazovat za velké vyhody, je
potrieba problematiku obrabéni litiny
chapat v $irsich souvislostech.

Jak jiz vyplyva z nazvu, litina je
urcéena prredevsim pro vyrobu odlitkd.
Obrobeni litinového obrobku v§ak
velmi ¢asto vyZaduje odstranéni ne-
jednotnych a proménlivych ptidavki.
Povrch takového dilce mtize obsahovat
napriklad vméstky pisku, rtiizné boule,
tepelné trhliny a dalsi vady negativné
ovliviiujici fezné néstroje. Nevyho-
dou pii obrabéni litiny je i obsah SiC,
jenz pisobi na b¥it velice abrazivneé.
Aby byla zajisténa vysoka produkti-
vita, musi mit fezné néstroje dobrou
odolnost proti opotiebeni. Rovnéz stoji
za zminku, Ze termin ,litina“ miZe ve
skuteénosti odkazovat na rtizné typy
slitin Zeleza, u nichz se obrobitelnost
miuze vyrazneé lisit. VySe uvedené
aspekty mohou nasledné vést k ne-
spravnému vybéru feznych nastroji
a chybné definici feznych podminek.

Specifika obrobitelnosti
ruznych typu litiny

Existuje mnoho typti litiny a kazdy

z nich mé p¥i opracovani mnoha spe-
cifika. Sed4, nodularni a temperované
litina tvoti v souladu s normou ISO
513 skupinu materiala ISO K (¢ervena

28 MAGAZIN PORTALU PROFESIONALU STROJIRENSTVI.CZ

2 Mat. skupina | Obrobitelnost
Material Stav ISCAR* v %
Feriticka 15 130
Sedd litina (GCI)
Perliticka 16 100
Feriticko-perliticka 17 75
Nodularni litina (NCI)
Perliticka 18 70
Feriticka 19 115
Temperovana litina (MCI)
Perliticka 20 93
Vermikularni litina (CGl) ~17 80
Pred kalenim ~10 80
Izotermicky kalena litina (ADI)
Kaleno 1 35
Austeniticka litina (Ni-resist) 90
Lité
Odlévana tvrzena litina (HB 400—440) 40 50
=% Kaleno
Kalena litina (HB 550—600) 41 25
* Mat. skupina ISCAR podle normy VDI 3323
identifika¢ni barva), Kalena a odlévana @ Tabulka ukazuje primérné hodnoceni obrobitel-

tvrzena litina zase nélezi do skupiny

nosti pro rdzné typy litiny. Vychozim materidlem
pro porovnani je perliticka $eda litina s hodnocenim

materialt ISO H (éedé identifika¢ni obrobitelnosti 100 %. @ Pro aplikace soustruzeni

barva). Tato specifikace dava vyrob-
clim jasné pokyny ohledné pouziti vany i pferugovany fez.
feznych nastroju. Urcuje vhodny fezny
material nastroje, feznou geometrii
i volbu vhodnych Feznych podminek.
Obréabéni litiny ISO K obvykle pro
vyrobce neptedstavuje vétsi problém
a naptiklad feriticka Seda litina je
materialem snadno obrobitelnym.
Obrabéni tvrzené litiny ISO H je ovSem
jiz mnohem obtizné&jsi. Prestoze se
jedna o velmi podobné podminky jako
pri obrabéni kalenych oceli, vyZaduji
specialni vlastnosti tohoto materialu
od vyrobct obrabécich nastroji
mnoha FeSeni. Mimo to nékteré typy
litiny vykazuji uréitou dualitu ve své
obrobitelnosti a zddraznuji Sirokou
a rtiznorodou definici pojmu ,litina“.

tvrzené litiny rozsifila firma ISCAR svuj sortiment
0 1S0 desticky s pajenym CBN bfitem pro nepreruso-

@




Naptiklad obrobitelnost austenitické
litiny (Ni-resist) lze porovnat s Sedou
litinou. Co se vSak tyc¢e fezné geomet-
rie, zda se byt vhodnéjsi ta, ktera je po-
Zadovan4 pro austenitickou nerez ocel.
Izotermicky kalen tvarn4 litina (ADI)
je moderni material, jenz své uplatnéni
nachazi v odvétvich, jako je vyroba téz-
kych néakladnich, ale i lehkych vozidel,
Zelezniéni doprava, hornictvi ¢i zemé-
délstvi. Nabizi kombinaci jedine¢nych
mechanickych vlastnosti, napiiklad
pomér vysoké pevnosti k hmotnosti,
diky némuz se ekonomicky vyplati na-
hradit ocelové vykovky a svafence. ADI
komponenty jsou nejen o 30 % levnéjsi
nez hlinikové, ale i tikrat silnéjsi. Diky
hustoté, ktera 2,5x vyssi nez v pripadé
hliniku, bude dil z ADI litiny pfi stejné
pevnosti lehéi nez hlinikovy dil.

Odlitek z ADI mtize mit také slozité
tvary. Obrobky z této litiny jsou doda-
vany v rizném stavu, s riiznou trovni
tvrdosti a maji vliv na vybér spravnych
feznych nastroji. Obrobitelnost ADI li-
tiny je pred kalenim dobr4 a je podobnéa
obrabéni vysoce legované oceli. Pokud
je v8ak tento typ litiny obrabén ve stavu
vysoké tvrdosti, je nutné pouZit nastroje
urcené pro materialovou skupinu ISO
H, ktera predstavuje vétsi vyzvu.

Tvrzena litina s tvrdosti 400—440
HB obvykle piedstavuje pro vyrobce
mensi problém, avsak situace se radi-
kalné méni, jedna-li se o bilou litinu
s vysokym obsahem chromu. Chromo-
vé litiny se vyznacuji velmi vysokou
tvrdosti a odolnosti proti opotiebeni.
Obecna tvrdost byva kolem 52—54
HRC, ovSem u tenkosténnych obrobka
muze dosahovat az 60 HRC a vice.
Takova tvrdost v kombinaci s vyso-
kym obsahem chromu ¢ini obrabéni
extrémné obtiznym a vyrazné snizuje
Zivotnost néstroje.

Typ a tvrdost litiny urcuje
spravnou volbu nastroje

Vybeér nejvhodnéjsiho Fezného néstroje
pro obrabéni litiny by mél byt zaloZen
na jednoznaéném oznaceni typu litiny
a jeji tvrdosti. Bez téchto znalosti neni
jednoduse mozné zvolit nejvhodnéj-

§i néstroj. Vyrobci feznych nastrojt
intenzivné usiluji o nalezeni nejicin-
néjsich feseni pro obrabéni litiny,

s ptihlédnutim k rozmanitosti jejich
typtd. Mezi hlavni zpracovatele litiny
patfi automobilovy pramysl, dale pak
vyrobci forem a zapustek, segment
tézkého primyslu a vyrobci obrabécich

strojt. VSichni tito zpracovatelé
pochopitelné kladou stéle vyssi naroky
na vyrobce nastroji a o¢ekavaji od
nich i nartst zivotnosti. ISCAR uvedl
na trh fadu néstroji a feznych materi-
alti urcenych pro obrabéni tohoto obli-
beného materialu a tyto vyrobky tvoii
velkou ¢ast produktové fady. Mnohé

z téchto néstroju byly konstruovany
nejen s ohledem na pozadavky trhu,
ale navic i v uzké spolupraci s vyrob-
ci, diky ¢emuz byla nalezena vhodna
nastrojova feseni jejich potieb.

Nastroje ISCAR pro obrabéni
problematické litiny

Vlastnost vySe popsané, tézko obrobitel-
né litiny s vysokym obsahem chromu,
tvori vdznou bariéru pro dosazeni uspo-
kojivé produktivity pii jejim obrabéni.
Rezny nastroj je totiZ vystaven vysoké-
mu mechanickému a tepelnému zati-
Zeni. P frézovacich operacich za pouziti
slinutych karbid se fezna rychlost po-
hybuje nejéastéji mezi 40-50 m/min.,
coz je velmi nizka hodnota a o produk-
tivité uz viibec nemtize byt fe¢. Tvorba
intenzivniho tepla ¢asto nuti vyrobce
pouzivat chladici emulzi, av§ak vinou
toho dochazi na bfitu nastroje velmi
Casto k tepelnym Soktim, coZ mu vy-
razné zkracuje Zivotnost. Specialné pro
tyto tcéely ISCAR vyvinul jakost karbidu
DT7150. Jedna se o tzv. DO-TEC karbid,
jenz méa houZevnaty substrat s dvojitym
MTCVD Al O, a TiAIN PVD povlakem
a kombinuje procesy povlakovani CVD
a PVD pfi stiednich teplotach. Diky ex-
trémné vysoké odolnosti proti opotiebe-
ni a vyStipovani se karbid DT7150 stava
velmi G¢innym feznym materialem pro
obrabéni tvrzené litiny.

Vyznamné zmeény produktivity lze
dosahnout pri pouziti kubického nitri-
du boru (CBN), ktery umoziiuje zna¢né
zvySeni fezné rychlosti. Ve srovnani
se slinutym karbidem lze s CBN pri
obrabéni problematické tvrzené litiny
pouzit dva- az pétkrat vyssi feznou
rychlost. Vysoce vykonné frézy ISCAR
s tangencialné upnutymi destickami
s pajenym CBN bfitem jsou velmi
oblibené a hojné pouzivané v automo-
bilovém primyslu. Pro aplikace sou-
struzeni tvrzené litiny rozsitila firma
ISCAR sviij sortiment o ISO desti¢ky
s pajenym CBN bfitem pro nepteruso-
vany i pferusovany fez. >
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Pii obrabéni materialt ze skupiny
ISO K (Sed4, nodularni a tvarna litina)
pri stiedné tézkych podminkach vyka-
zovaly keramické nastroje dobré vysled-
ky. Obvodové brousené, tangencialné
upnuté frézovaci desticky TANGMILL,
vyrobené z keramiky tfidy IS8 (na bazi
nitridu kfemiku — Si;N,), umoziuji az
trojnasobné zvyseni fezné rychlosti
a poskytuji vynikajici drsnost obrobe-
nych ploch. P¥i operacich soustruzeni
1ze pomoci keramickych desticek z nitri-
du kiemiku s CVD povlakem dosahnout
az pétinasobné fezné rychlosti, a to
i pro hrubovaci operace.

Role geometrie

Pro vykon néstroje jsou rozhodujici
fezna geometrie a Gprava fezné hrany.
Existuje nékolik typt aprav Fezné
hrany: ostra, zaoblen4, s fazetkou atd.
Prestoze se vybér poZzadované tpravy
fezné hrany miZe jevit jako jednoduchy
ukol, neni to tak. Hlavnimi otazkami pii
vyuziti keramickych nebo CBN desticek
jsou: Jaka sifka nebo thel zkoseni bude
nejvhodnéjsi ¢i jak zajistit definovany
thel pfi vyrobé nastroje?

Odpovédi se neobejdou bez pattic-
nych odbornych dovednosti a zkuse-
nosti. Soucasni konstruktéii jsou vsak
vybaveni vykonnym konstrukénim
CAD softwarem a dal$imi néstroji,
které umozniuji pocita¢ovou simu-
laci tvorby tiisky, diky niZ je mozné
navrhnout optimalni geometrii bfitu
a utvarece. Tyto moderni softwarové
néastroje vyrazné zkracuji ¢as pottebny
pro vyvoj vhodné geometrie bfitu
a jsou nedilnou soucasti pti konstrukei
aspésného nastroje. Dobrym ptikla-
dem optimalni Gpravy fezné hrany

v kombinaci s vhodnym karbidem pro
obrabéni litiny je TOP-GRIP zapicho-
vaci desticka TGMA. Tato desticka
byla na trh uvedena teprve neddvno

a rozsifila nastrojovou fadu TOP-GRIP
od firmy ISCAR. Desticka méa na cele

a bocich fazetku pro zvySeni pevnosti
bfitu a prodlouZeni Zivotnosti. V tomto
konkrétnim p¥ipadé hrélo pocitacové
modelovani pri optimalizaci geometrie
hran kli¢ovou roli. Desticka je vyrobe-
na z jakosti karbidu IC5010 a je opat-
Fena CVD povlakem, ktery byl vyvinut
specialné pro zapichovani litiny.

Superdokoncovaci nastroj

V nedavné dobé uvedl ISCAR na trh
nové produkty s ndzvem LOGIQ. Ty
mimo jiné zahrnuji ¢elni frézy TAN-
GFIN s tangencialnimi destickami
uréenymi pro frézovani ¢elnich ploch
s vysoce kvalitnim povrchem, o které
maji vyrobci litinovych dilct velky
zajem. Tangencialné upnuté desticky
jsou v télese frézy TANGFIN uloZeny
tak, ze kazda desti¢ka odebira maly
prufez tfisky, a to jak v radialnim tak
i axialnim sméru. Takovy koncept frézy,
spolu s tuhym tangencialnim upnutim
a dlouhym hladicim bfitem desticky,
zarucuje velmi dobrou drsnost obrobe-
nych ploch s hodnotou Ra az 0,1 p.

Reseni na miru

Automobilovy primysl je jednim

z nejvétsich vyrobet litinovych dilel. Ve
snaze snizit naklady na kus v hromadné
vyrobé automobilovych komponent
vyvinuli vyrobci feznych nastroji spe-
ciélni nastroje ,,Sité na miru”. Tyto na-
stroje jsou schopné provadét specifické
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© Piikladem optimalni Gpravy fezné hrany v kombinaci
s vhodnym karbidem pro obrabéni litiny je zapichovaci
desticka TGMA, ktera ma na cele a bocich fazetku pro
zvyseni pevnosti bfitu a prodlouzeni Zivotnosti.

O Celni frézy TANGFIN s tangencialnimi desti¢kami
jsou urceny pro frézovani celnich ploch s vysoce kva-
litnim povrchem. ©® Kombinovany nastroj pro obrabéni
téhlice ISCAR vyvinul jako soucast projektu na kli¢ pro
jednoho z nejvétsich vyrobct automobild.

obrabéci operace s maximéalni produk-
tivitou a zkracuji neproduktivni slozku
¢asu jednotlivého obrabéciho cyklu.

Jako vynikajici pfiklad mtze poslou-
zit kombinovany néstroj pro obrabéni
téhlice. Toto néstrojové feSeni ISCAR
vyvinul jako soucast projektu na kli¢
pro jednoho z nejvétsich vyrobet
automobilt. Sdruzeny nastroj provadi
nékolik operaci: zhotoveni vnitfnich
zavitd pro pripevnéni krytu brzdového
kotouce, frézovani dvou drazek (pro
pojistny krouzek a tésnéni) kruhovou
interpolaci a frézovani vnéjsi celni
plochy. Nastroj je osazen radialné
a tangencialné upnutymi destickami
a zavitnikem s plovoucim mechanis-
mem, kompenzujicim nesouosost mezi
zavitnikem a obrobkem. Je vyroben
v piisné linearni rozmeérové toleranci,
a je tak vhodny pro pouziti ve vicevie-
tenovych strojich.

S ohledem na vysSe popsané aspekty
je patrné, Ze obrabéni litiny neni az tak
jednoducha zalezitost. Jediné pocho-
peni rozmanitosti tohoto materialu
a dodrzovani striktnich pravidel pro
volbu spravného fezného néastroje
zajisti jeho maximalni t¢innost
v obrabécim procesu. @
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Kouzlo obrabecich vezi a pyramid

\4

tyfosé horizontalni obrabéci cen-

tra s integrovanou vymeénou palet

jsou jiz roky doménou upinacich
véZi. Zakladni myslenka ziistava pritom
stale stejna: Upinaci véZ znasobuje
upinaci plochy stroje, tudiz je dosaZeno
vysokého vyuziti stroje a jsou minima-
lizovany prostoje. Chytie naplanovany
systém ulozeni obrobkt s upinaci vézi
1ze pouzit k vyrobé plné automatizova-
nych dild po dobu nékolika dnd, napti-
klad béhem vikendovych smén.

Myslenku zaloZenou na stejnych

zakladech néasleduji upinaci pyramidy,
které v posledni dobé slavi tspéch
predevsim na pétiosych strojich. Bez
astupkt v pristupnosti s nimi lze navy-
§it bezobsluzny chod strojii — zejména

&

pokud se zakladani provadi z vlastnich
nebo externich skladi palet. Schunk
ma4 dobry dtivod dlouhodobé rozsiFovat
své portfolio upinacich vézi a upinacich
pyramid. V§chozim bodem je kom-
plexni modularni systém sestavajici

ze zakladnich palet, zakladnich profili
a upinacich ploch, které jsou kombino-
vany s fadou upinacich zatizeni a lze je
efektivné vyuzivat se Sirokou nabidkou
standardnich upinacich celisti.

Eliminace prostoju

Zé&Kkladni princip je snadny. Na kazdou
stranu upinaci véZe se upne jeden,

v idealnim ptipadé vice obrobkd, které
jsou bezprostiedné jeden po druhém

© Kombinace oto¢ného stolu, upinaciho systému
nulového bodu a upinaci pyramidy umoziiuje na
5osém stroji efektivni vyrobu nejmensich sérii.

obrobeny. Pomoci modernich CAD/
CAM systémi je timto zptisobem moz-
né vyrabét od nejmensich sérii az po
jednotlivé dily vysoce efektivnim auto-
matizovanym zptisobem. Nastaveni se
provadi na zdkladé obrabécich plant
specifickych pro dany obrobek, ide4lné
mimo strojovnu na vlastnich nebo
externich p¥ipravnych stanicich stroje.
Umisténi upinaci véZe nebo pyramidy
do stroje se provadi vhodnym manipu-
laénim systémem, piipadné jefabem
nebo robotem.

STROJIRENSTVI.CZ MAGAZIN PORTALU PROFESIONALU 31



STROJIRENSKE TECHNOLOGIE

Neproduktivni prostoje, jako je
opétovné upinani obrobkd, vyrovnani
nebo nastavovani nulového bodu, jsou
diky obrabécim vézim a pyramidam
jednoznaéné vyloucené. Kde je potieb-
na zvlastni efektivita nebo nedostacuje
pocet véZi nebo pyramid, tam zkracuje
upinaci systém nulového bodu Schunk
VERO-S ¢as pro vymeénu obrobkd,
upinacich zafrizeni nebo palet.

Duté téleso tlumici vibrace

Upinaci véZe Schunk Kontec jsou obvyk-
le konstruovany z jednoho kusu: zklad-
ni deska a upinaci sloup jsou zhotoveny
z monobloku ze slitiny EN-GJL-250,
diky stabilni konstrukei dutého téla
zarucuji vysokou tuhost, dobré tlumeni
vibraci a vysokou zakladni pfesnost,
tudiz jiz nemusi byt pfed pouZitim pte-
frézovany. Ve standardu jsou k dispozici
dvé velikosti zakladnich desek (400 x
400 mm, 500 x 500 mm) pro vSechny
béZné standardni palety strojt typu DIN
55 201 a JIS 6337-1980. Vedle toho jsou
mozn4 i individualni rozhrani. Kolmost
k zékladni desce dosahuje 0,01 mm na
200 mm, povrchy jsou jemné frézovany
a maji drsnost Ra 1,6. Tim je zajisténo
presné umisténi upinacich zatizeni

a obrobkd. Diky centrovani @ 50 H6

je mozné upinaci véZe namontovat na
stavajici stoly stroji rychle a presné.

U zéakladnich palet JIS 6337-1980

(500 x 500 m) lze pouzit také distanéni
desky a dorazy lokatoru hran.

Mnohé varianty

Upinaci véZe a pyramidy jsou k dispozici
v mnohych variantich a provedenich.
Samotna fada upinacich véz{ Schunk
obsahuje pét zdkladnich profilti:

. el
|I. Q}\ [ _‘.-&

dvoustranna se dvémi upinacimi plo-
chami, trojihelnik se tfemi upinacimi
plochami, kostka, potazmo ¢tverec se
¢tyfmi upinacimi plochami, stejné jako
osmithelnik s osmi upinacimi plochami.
Zv1astni tvar je upinaci pyramida, ktera
umoziuje na 50sych strojich vicenasob-
né upinani s vynikajicim piistupem

a v neposledni fadé kviili rostoucimu
poctu strojti s ukladanim obrobkd, které
ziskavaji stale vétsi vyznam. Vybérem
tvaru, ktery je vhodny pro obrobek a ob-
rabéni, 1ze optimalizovat rusivé kontury
a tim i piistup pro vieteno a nastroje.
Vyiska standardni upinaci véZe je v zavis-
losti na varianté 710 mm nebo 1000 mm.

Flexibilita u upinacich
ploch a upinacich zaFizeni

U upinacich ploch je na vybér ze ¢tyt
variant. Miizka otvorti 50 mm vytvari
vysoky stuper flexibility. To je vhodné

vevs

k drZeni nejriznéjsich upinacich zatize-
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© S tiistrannou upinaci véZi Ize postupné obrobit az
dvanact obrobku. Zakladni upinace Schunk Kontec KSC
zajistuji bezpetné drzeni. © Nezavisle na konstrukci
mohou byt individualné konfigurovany i upinaci plochy.

ni, ale i k béznému upinéni pomoci upi-
nacich éelisti. Zmensena mtizka je zase
navrzen specialné pro upinaci zatizeni
Schunk Kontec. V obou pfipadech jsou
miizkové otvory vybaveny kalenymi
pouzdry a pozinkovanymi zavitovymi
vlozkami. Pomoci upeviiovacich Sroubti
?12/M12 mohou byt upinaci zatizeni
umisténa a upevnéna piimo na véz.
Tret{ varianta, surova upinaci plocha,
muZe byt individualné prizptisobena
konkrétnim pozadavkiim uzivatele.
Flexibilitu nabizi ¢tvrta varianta, a to
zatizeni s upinacimi moduly nulového
bodu. Ty funguji jako rychlovyménny
systém a umozniuji rychlou, vysoce
presnou vyménu upinacich zafizeni bez
naroc¢nych Sroubd.

Pomoci jednotnych upinacich ¢epti
Schunk VERO-S 1ze moduly nulového
upinaciho systému kombinovat s riiz-
nymi upinacimi p¥ipravky ze standard-
niho programu Schunk. Tim uzivatelé
profituji z jedine¢né fady riiznych
upinacich moduli od silovych skli¢idel
pres manualni jedno-, vice- a nékoli-
kanésobné upnuti az po vicecelistova
skli¢idla. U programu upinacich celisti
Schunk a systému rychlovyménnych
Celisti mohou byt upinaci zafizeni
rychle a flexibilné pfizptisobena rtiz-
nym ,rodinnym“ dilim, ¢imz je



zaruéena vysoka mira individuality

s nejvy$si moznou mirou presnosti
a hospodarnosti.

v

Systémy upinacich vézi
s upinacimi zafizenimi
Vedle tohoto volné konfigurovatelného

modulového programu ma Schunk
v programu také spoustu predem

bl o ’..'_;'i::-_“ -'E

konfigurovanych upinacich vézi, které
nabizi jako kompletni systém vcetné
upinacich zatizeni. Tyto systémy upi-
nacich vézi obsahuji obvykle dva nebo
C¢tyfi stacionérni upinace z programu
Schunk Kontec, které jsou konfi-
gurovatelné k upinacim vézim jako
monoblok nebo v kombinaci s litym
jadrem EN-GJL-250. Na vybér jsou
systémy upinacich vézi z jednoduchych

© 0brabéci véze Schunk vyrobené z mineralniho
odlitku jsou lehké a absorbuji vibrace béhem obrabéni.
© V piipadé potieby vyviji Schunk také specialni
fesSeni jako je upinaci véz TANDEM plus.

upinact Kontec KSO v monoblokové
konstrukei, z dvojitych upinaci Kontec
KSC-D, z vicenasobnych upinacich
systémit Kontec KSM nebo Kontec
KSM2, z modulovych strojnich svéraki
Kontec KSG, stejné jako z pruzinovych
silovych svéraki TANDEM KSF plus.
Ty posledni umoznuji bezpe¢né upnuti
bez potieby dodavky médii a vitézi
také na zakladé svych kompaktnich
rozmeéru a ziskévaji na dilezitosti
zejména v tloznych fesenich.

Specialni feseni

pro konkrétni aplikaci

Pokud $iroky standardni program
nestadi, realizuje Schunk také spe-
cialni feSeni pro specifické aplikace,
napiiklad vibrace tlumici upinaci véze
z Sedé litiny GG40 nebo upinaci véze
s optimaln{ vnitini geometrii, pomoci
které lze snizit jeji hmotnost. Mozné
jsou i vysoce tuhé upinaci véze pro
naroc¢né frézovaci operace. Specialni
vyklopné stoly, na kterych se upinaci
véZe naklapéji, rotuji a 1ze do nich
zakladat bud ze svislé nebo vodorovné
polohy, také umoziiuji zvlasté ergono-
mické nakladani.

Upinaci véze

z mineralnich odlitka

Upinaci véze Schunk kombinuji

v hybridni technologii jadro z mine-
ralnich odlitkt s ocelovym, pfipadné
hlinikovym plastém. Boduji nizkou
vlastni vahou a oteviraji dalsi prostor
pro hmotnost upinacich zatizeni

a obrobkil. K tomu je tlumici kapacita
Sestkrat az desetkrat vySsi nez u bézné
Sedé litiny, coz ma dlouhodoby vliv na
hospodarnost. To umoziiuje vyssi pa-
rametry obrabéni s mensim opotfebe-
nim nastroje a lepsi kvalitou povrchi.
Dal$imi piednostmi jsou nizk4 tepelna
vodivost a s ni souvisejici pomala
reakce na zmény teploty, stejné jako
chemicka a mechanicka odolnost proti
agresivnim a abrazivnim médiim. @
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Osobni kontakt je stale
nejvyhledavaneéjsi formou komunikace

evzvr

elké Mezifi¢i a spole¢nost
CERATIZIT si pravidelné kazdy
rok do svych diafa znaci stovky
strojaiti. Moderni prostory jejiho
technického centra totiz né€kolikrat do
roka patfi specializovanym seminéa-
Fim, jeZ se tési velké oblibé u odborné
vefejnosti. Skute¢nost, Ze se po
rozvolnéni opatfeni mnozi kolegové
z branZe poprvé setkali pravé zde, tak
neni ani prilis velkym prekvapenim.
S jakymi oéekavanimi i ohlasy se
zastupci spole¢nosti setkali? Nejen
o tom jsme si povidali s obchodnim
feditelem Janem Ulovcem.

S jakymi pocity jste ptipravovali po
jarni koronavirové pauze prvni semi-
néafe a jaké byly ohlasy navstévniku?

Jan Ulovec, CERATIZIT: Pfizném se,
Ze jsme byli lehce nervozni, kdyz jsme
terminy vypisovali. Piece jen, opatfeni
spojena s koronavirem se teprve zacala
rozvolnovat, spousta firem méla porad
zakézané navstévy a sluzebni cesty.
Proto jsme byli pfijemné prekvapeni,
kdyz se prvni dva terminy naplnily
témér okamzité. Abychom vysli vstiic
vSem, kteri méli zajem, nakonec jsme
jesté jeden termin pridavali — aiten
byl plny. Méli jsme dokonce i i¢astni-
ky ze Slovenska. Ukéazalo se, Ze lidem
chybi osobni kontakt a maji zdjem

o informace a novinky.

Lze odhadnout, jaka situace a nalada
nyni panuji mezi vasimi zakazniky?

Na zakladé podnétii od nasich zakaz-
nikd jsme vycitili, Ze jim nestadila nase
telefonick4 podpora a misto elektro-
nickych pomocniki se chtéji setkat

s tvari v tvar. TakZe na vSech realizo-
vanych seminéfich panovala uvolnéna
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a pozitivni nalada. Byl vidét hlad po
odbornych informacich a po novych
produktech.

Jaka témata jste pro prvni akce zvo-
lili a pro koho byly seminare urceny?

V seminéfi, ktery jsme nazvali
+~UP2DATE — nové néstroje pro lepsi
Casy*“, jsme predstavili novinky z naseho
kvétnového dopliikového katalogu

a v prezentacich jsme tematicky za-
brousili jak do technologie vrtani, tak

i frézovani a soustruZeni. VSichni tak
méli moznost vidét v akei tfeba nasi
novinku, 4bfity monolitni vrtak WTX
HFDS, frézy z fady SilverLine, Mon-
sterMill a MaxiMill, soustruznické VBD
fady X7 atd. Tyto seminafe zaméiujeme
predevsim na technology, obsluhu ob-
rabécich strojl, programétory, zkratka
vSechny, kdo pracuji s obrabécimi na-
stroji a chtéji se dozvédét néco nového.

© Obchodni feditel spoleénosti CERATIZIT Ceska
republika Jan Ulovec oceiiuje, Ze podnik dokaze
efektivné slouzit svym zakaznikdm i ve ztizenych
podminkach koronavirové epidemie.



V pritbéhu celého seminéaie jsou vzdy

k dispozici nasi technici, ktet{ radi pora-
di a zodpovi technické dotazy.

Pro letosek jste pivodné méli pfi-
praveny velké jarni zakaznické dny.
Jaké produkty a novinky ze Zivota
firmy jste planovali predstavit?

Zékaznické dny planované na bie-

zen jsme z divodu $ifeni covid-19

a nastavenych opatteni, zrusili. Chtéli
jsme byt zodpovédni a nevystavovat
nase zakazniky ani zaméstnance riziku
nékazy. Samoziejmé nés to mrzelo,
chtéli jsme se tak trochu pochlubit
nasim nové rozsifenym technickym
centrem a predstavit novinky ze
spolecnosti, a také z naseho portfolia,
zejména pak Team Cutting Tools.
Snad si to vynahradime pozdéji. Infor-
mace o veSkerych pldnovanych akeich
pro nésledujici obdobi jsou k nalezeni
na na$ich webovych strankach nebo

facebookovém profilu.

Da se z aktualniho prodeje nastroju
vypozorovat, které obory ve stroji-
renstvi se rychleji vraci do normalu?

Nejen podle typt néstroj, ale i podle
odezvy od nasich zakazniki je aktualné
nejlepsi situace v oblasti medicinského
prumyslu, kam spadé vyroba implan-
tatid, kloubnich nahrad a podobné.
Stejné tak i elektromobilita, jak v au-
tomobilovém primyslu, tak napiiklad
iv ptipadé elektrokol. Mimo jiné jsme
pripraveni i do téchto odvétvi nabid-
nout specifické néstroje, jako stupriové
vrtdky monolitni i s destickami, PKD
néastroje — standardni i specialni,

3D tisténé specidlni nastroje a dalsi.

Rika se, Zze véechno zlé je pro néco
dobré. Tak tedy, co vam koronavirus
vzal a co naopak dal?

Co se nés dotklo asi nejvic, bylo to,
Ze jsme vinou opatieni prisli o osobni
kontakt se zdkazniky. Hodné véci se

fesilo online a telefonicky. VSichni
nasi zameéstnanci jsou vybaveni pro
praci z domu, takZe jsme zakazni-
ktim stale k dispozici tak, jak jsou
zvykli. Pfes vSechna omezeni jsme
diky nasim nejmodernéjsim logistic-
kym procesiim a nasemu skladu

v Kemptenu, kde mame az 99 % na-
Sich poloZek, byli schopni dodrzet to,
co zakaznikdm slibujeme — objednév-
ky zaslané do 19 hodin, doru¢ime do
dalstho pracovniho dne. Nechtéli jsme
zakazniky pfipravit o novinky a tech-
nickéa skoleni, takZe se nAm podafilo
nastartovat online webinéare, na které
se zakaznici mohou registrovat a pri-
pojit se z domu ¢i kancelate. Hlavné
se ukéazalo, Ze mame opravdu dobry
tym lidi, ktery se dokaze semknout

a fungovat i kdyz podminky nejsou
zrovna idealni. A soucasné jsme se
presvédcili, Ze jsme schopni ze dne
na den ,presunout” centralu do home
office, aniz by to negativné ovlivnilo
sluzby zékaznikim. @
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Tool Supply 24/7 zajisti okamzitou
dostupnost obrabécich nastroju

dnes$ni dobé jsou obrabéci
\/ spoleénosti pod obrovskym

tlakem a pocitaji kazdou vte-
finu pro rychlé a efektivni plnén{ ob-
jednéavek. Proto mnozi spoléhaji na
dodavatele nastroji, ktefi nabidnou
nejen kvalitni vybaveni na obrabéni,
ale soucasné i schopnost co nejrych-
lej§iho dodéani. ReSeni Tool Supply
24/7 pro dodavky nastroji CERATI-
ZIT se mlze py$nit pravdépodobné
tou nejrychlejsi dobou dodéani pii
nakupu nastroji, a to — ihned. Za-
kaznik nemusi objednavat ani ¢ekat
na dodéni néstroje, nebot ho méa
k dispozici pfimo ve svém podniko-
vém vydejnim systému Tool-O-Mat.

Automatizovany proces nakupu

Kromé kvalitnich néstrojt a rozsih-
Iych odbornych znalosti v oblasti
technologie obrabéni je nejvyssi prio-
ritou spole¢nosti CERATIZIT vysoka
dostupnost vice nez 65 000 produkti
a jejich rychlé dodani. CERATIZIT si
je védom toho, Ze ¢im rychleji zakaz-
nik nastroj obdrzi, tim efektivnéjsi
jsou jeho vyrobni operace. K dosazeni
tohoto cile spoléha némecky vyrobce
na provérené logistické procesy, jez
zajisti, Zze objednavky ptijaté do 19
hodin mohou byt dodany nasledujici
pracovni den po celé Evropé. Ani tato
rychl4 doba dodéani vSak neni pro
nékteré zakazniky dostacujici.

S feSenim Tool Supply 24/7 nasel
CERATIZIT zptisob, jak z ndkupu
néstroja udélat plné€ automatizovany
proces. Tak jsou eliminovany ¢asové
naro¢né a nakladné kroky, jako je
identifikace pozadavku, objednavani
prostiednictvim oddéleni ndkupu, ¢i
piijem i evidence zbozi a skladovani.
Vsechny tyto procesy v tomto ptipadé
za zékazniky provede CERATIZIT.
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Jednoduché vyhledani nastroje

Ve své kategorii vynika systém vy-
davani nastroji Tool-O-Mat, jenz je
pripraven, a pro kazdého zékaznika
individuélné naplnén, témi nejvyuzi-
vanéj§imi nastroji. Ty se daji snadno

vyhledat na ptehledném dotykovém
panelu (podle typu provedeni) nebo
jednoduchym naskenovanim ¢arového
koédu. Zakaznik tak ziska okamzity
pristup k pouzivanému standardnimu
vybaveni, takZe jakmile je ve vyro-

&



© Eefektivni a prakticky Tool-0-Mat je k dispozici

v nékolika typovych provedenich se zajimavym
designem. © Kdyz dochazi nastroje, obdrzi servisni
technik firmy CERATIZIT automatické oznameni

a vse potiebné doplni.

INZERCE

bé nutna vymeéna nastroje, ziska jej
neprodlené z vydejniho systému. Diky
rychlému zptsobu dodani jsou prosto-
je obrabécich stroji minimalizovany,
coz dava firmam rozhodujici konku-
ren¢ni vyhodu. To v8ak nejsou jediné
vyhody Tool-O-Matu: systém pracuje
v rezimu konsigna¢niho skladu, tj.
zboZi zistdva majetkem spoleénosti
CERATIZIT, dokud nebude vydano

z vydejniho automatu. Zakaznik proto
nenese zZadné néklady na pofizeni ani
skladovani a rovnéz se nemusi starat
o zadavani objednavek na nastroje.

Automatizované fizeni
zasob a dopliovani

Prvni vydejni automaty byly vyvinuty
jiz v devadesatych letech a dodnes
jsou funkéni a obrabécimi spole¢nost-
mi vyuzivané. Konstrukee a technolo-
gie se vSak neustéle zdokonaluji

a upravuji v souladu s modernimi po-
Zadavky. Nejnovéjsi generace systému

vydéavéni nastroji — Tool-O-Mat 840
a Tool-O-Mat 80 spolu s jednotlivymi
feSenimi Tool Supply 24/7 zajistuji,
Ze nyni zadn4 vyrobni firma neziistane
»na suchu“, pokud jde o néstroje. Za
to odpovida sofistikovany software,
ktery ridi procesy a v pfipadé potieby
doplnéni produktt zasila okamzité
upozornéni. Po takovém signalu je
vyslan servisni technik pro okamzi-
té doplnéni potiebnych nastroji

do vydejniho systému. Tento plné
automatizovany postup nevyzaduje
zadnou aktivitu ze strany zakaznika,
coz znamena, Ze spole¢nost CERATI-
ZIT piebira cely proces zdsobovani
néstroji, od kazdodenniho fizeni
skladovych zasob az po dopliiovaci
sluzbu, a zarucuje 100% dostupnost
pozadovaného vybaveni.

Jednotlivé typy Tool-O-Matt jsou
zakaznikim nabizeny podle Sife
sortimentu a v nejvyssi konfiguraci
jsou schopné pojmout az 320 ruznych
nastroji. @

AUTOMATIZUJTE!

Ted'je ten spravny cas.

FANUC

www.fanuc.cz

Service First=



STROJIRENSKE TECHNOLOGIE

Vestavené roboty obsluhuji
CNC obrabeéci stroje OKUMA

radi¢ni pfistup v oblasti automa-

tizace provozu ¢islicové Fizenych

obrabécich stroji primyslovymi
roboty je zalozen na mechanickém
i softwarovém oddéleni obou systémi.
Mechanické oddéleni je nejéastéji
realizovano automatickymi (pfedni-
mi) dveimi stroje, pfipadné vysuvnou
prepazkou, softwarové rozhrani je
obvykle tvofeno tzv. interfacem pro
robot s komunikaci prostfednictvim
zvoleného protokolu (napriklad
Profibus). Z tohoto pfistupu je ziejmé,
Ze se az dosud vyvijely obrabéci stroje
i roboty samostatné.

Robot v pracovnim
prostoru stroje

Spole¢nost Okuma, jeden z nejvétsich
svétovych vyrobet obrabécich stroji,
vyvinula a zabudovala robot nazvany
Armroid pfimo do pracovniho pro-
storu svého vyrobniho zafizeni a jeho
Fizeni pienesla do fidiciho systému
stroje. Okuma tak pfinasi originalni
feSeni prostorového usporadani stroje
a automatizacniho zatizeni. Robot je
soucasti pracovniho prostoru stroje,
takZze méa snadny pristup k obrobku

a mize vykonavat i dalsi ¢innosti
(jiné nez automatizacni).

Pro manipulaci s obrobky do 5 kg
hmotnosti je Armroid vestavén do
CNC jednovietenovych soustruhti
Okuma Fady LB3000EXII. Silnéjsi
verze uréena pro obrobky s hmotnosti
do 10 kg se dodava s viceucelovymi
obrabécimi centry fady Multus.

Ovladaci a nastavovaci prostiedi
Armroidu zvané ROID Navi je plné
integrované do tidiciho systému stro-
ji Okuma a spliiuje zasadu jednodu-
chého ovladani pohybu robotu. I zaci-
najici operator se nauci pracovat

© Armroid se soustruznickym centrem Okuma
LB3000EXII. © Robot ve své vychozi pozici neomezuje
pracovni prostor stroje. € Vyjimani obrobku ze skli¢i-
dla stroje. @ Podpora pii soustruzeni stihlé hridele.

© Presné zacilené chlazeni a mazani fezného procesu.

s robotem béhem jednoho dne.
ROID Navi automaticky generuje
pohyby robotu mezi zadanymi kraj-
nimi pozicemi zasobniku materialu
a osou vietene tak, aby nedochazelo
ke kolizim se strojem nebo s obrob-
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kem. Pied obrabénim je pak mozné
ve 3D simulovat pohyby robotu a vy-
loucit piipadné vzajemné kolize se
strojem a obrobkem. Operatorovi
umoznuje systém ovladat robot ru¢né
s vysokou citlivosti a pfesnosti.
Zakladni funkei robotu je zakladani
polotovaru obrobku do stroje, otaceni
obrobku (je-li to nutné) a vyjiméani
hotového obrobku. Armroid spolu-
pracuje se stohovacim zasobnikem
pristavenym ke stroji. Robot vestavé-

INZERCE

ny do pracovniho prostoru v§ak
dovoluje provadét i dalsi soubézné
¢innosti s operacemi stroje. Pri sou-
struzeni dlouhych a $tihlych obrobka
se Armroid vyuziva jako luneta, aby
se zabréanilo vzniku chvén{ pii obra-
béni. Silnym proudem fezné kapaliny
odstranuje robot tfisky z fezu, aby
nedoslo k jejich ulpivani na obrobku
a ptipadné k poskozeni jak obrobku,
tak fezného néstroje. Idealniho
pristupu robotu ke vS§em ¢astem

pracovniho prostoru se vyuziva

k automatizovanému ¢isténi prostoru.
Je ziejmé, ze takovyto rozsah ¢innosti
neni proveditelny s béZznym pramys-
lovym robotem.

Uplatnéni nachazi Armroid pie-
devs$im u malosériovych az stiedné-
sériovych vyrob s potfebou ¢astého
presefizovani pracovisté. V Ceské
republice tyto systémy nabizi, dodava,
instaluje i servisuje spole¢nost Misan
z Lysé nad Labem. @

| OKUMA

LHA0GEX T
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o
¥
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Obrabéci stroje a nastroje
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Moderni produkty
pro kompletni automatizaci

odinna firma KOPTA z Hradce

Kréalové je letitym a spolehlivym

partnerem nastrojaren a vyrob-
nich podnikd v oblasti automatizace
strojirenské vyroby. Nosnym a nejdu-
lezitéj$im programem jsou prvky
a technologie od firem pat¥icich do
skupiny TUNKERS, kterou na éeském
trhu spole¢nost KOPTA zastupuje.
Snad kazdému, kdo se v této oblasti
dobfe orientuje automaticky nasko-
¢i, Ze se jedna o prvottidni upinaci
techniku, a to jak v segmentu pneu-
matickych, tak i ruénich upinact.
,TUNKERS vsak nejsou jen upinade
a zakazniktim nabizi mnohem vic,
stejné jako my,”“ ¥ik4 v kratkém
rozhovoru Ivan Kopta.

V jakych oblastech, mimo upinaci
techniky, je znac¢ka TUNKERS dale
aktivni?

Ivan Kopta, KOPTA: Nasi kompetenci
ovéfenou v mnoha aplikacich, tedy
nejen v automobilovém primyslu,

jsou i segmenty formovani a otaceni.

Co se tyka formovani, mizeme zakazni-
kiim nabidnout ucelenou paletu prvki
pro dérovani, prostiihovani, klin¢ovani
a znaceni. Neni vyjimkou, Ze v jednom
pracovnim kroku dérujeme vice otvord,
napriklad zavéseni prednich tlumicd,
coZ predstavuje zhruba ¢tyri az pét
otvord riznych priméra. Piicemz tyto
otvory nemusi byt vyhradné kruhové.
Oblast otaceni pak predstavuji produkty
EXPERT-TUNKERS. Jedn4 se o palety
otoc¢nych stold, at jiz s pevnym délenim,
¢i volné programovatelnych. Zajimavou
variantu predstavuje oto¢ny stiil velké-
ho priiméru, jenZ umoznuje umisténi
robota uprostied polohovatelnych
pripravka. Dalsi nastavbou na oto¢ném
stole umoznujeme i vyskové ustaveni
pripravku. MozZnosti jsou zkratka pestré
a odviji se od individualnich pozadavki
nasich zékaznikd.

Nedilnou soucasti automatizace je
manipulace. Nabizite néjaké aplika-
ce pro tuto oblast?

© Greifer systému TOS.
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© Dérovaci jednotka se servopohonem.

Pochopitelné ano, nebot automati-

zace by byla bez kvalitn{ a spolehlivé
manipulace polovi¢ni. Prostiednic-
tvim produktové skupiny GREIFERY
dokéaZeme nabidnout zakaznicka feseni
pro manipulaci s dily v rAmci automa-
tizovanych vyrobnich procest. At jiz
jde o uchopovace postavené na zakladé
systému Eurogreifer nebo ve standardu
TRR, ktery je sestaven z kruhovych
profild ¢i TOS. Systém TOS je vysled-
kem vyvoje znadky TUNKERS a spojuje
vyhody Eurogreiferu a trubkovych sys-
témi. Podobnou produktovou skupinou
je pozicovani, kde nabizime ucelenou
$kalu prvki, jako jsou naklapéci jednot-
ky, linearni vedent, valce pro vysou-
vani centrovacich kolikt a centrovani
kruhovych dila.

Z minulych p¥ispévkl spoleénosti
KOPTA vime, Ze se vénujete také
oblasti svarovani.

Mite pravdu, v oblastech svafovani

a lepeni mame zakaznikim skute¢né

co nabidnout. Na zékladé blize stano-
venych poZadavki poskytneme nejen
svarovaci klesté, a to jak stacionérni,

&



KOMPONENTY

tak i robotické, ale i systémy pro nanaseni lepidel tésnicich
hmot a mnohem vic. Svoji kompetenci v oboru svafovani

i nanasent lepidel apod., posilila spoleénost TUNKERS
prijetim firmy NIMAK do své skupiny, k némuz doslo

v ¢ervenci tohoto roku prostiednictvim prevzeti kontrolni-
ho kapitalového podilu.

Najdeme v nabidce firmy TUNKERS néjaké novinky?

Samoziejmé, kazda spole¢nost chee byt ispésna a jejim
cilem je nabidnout trhu nejlepsi a moderni produkty.
Relativn& novou produktovou skupinou jsou u TUN-
KERS napiiklad automatické voziky AGV, které vSak své
kvality jiz nyni prokazuji u pfednich vyrobct automobild
jako je Volkswagen, General Motors nebo Mercedes-
Benz. Voziky AGV dokéZeme integrovat do doprav-
nikovych systémi, kde umoziuji prerusit dopravnik
napiiklad u priijezdné komunikace a pokracovat za ni.
At jiz ve své vyrobé potiebuji zdkaznici zajistit akumulaci
dilt na dopravniku pfed ¢i za pracovistém, nebo zajistit
automatizovanou logistiku voziky AGV v ramci svého
provozu, to vse je v na$ich silach a radi pomiizeme.

Spolecnost KOPTA vsak nezastupuje jen znacku
TUNKERS, je to tak?

Ano je to tak, a byt prozatim stale neumime dodat
kompletni piipravek nebo robotickou buiiku, jsme
kompetentnim partnerem vSech dodavatelt pti vybéru
a dodavce komponent z nichz se tyto celky skladaji.
Mimo produkti TUNKERS tak dodavame i produkty
od firem Brauer Systemtechnik, tedy systémy pro tdrz-
bu a vyménu bodovacich ¢epiéek, IPM Elektromatic,
bezpecnostni brany a laserové kabiny, nebo technickou
keramiku a svatfovaci elektrody pro navarovani matic

a Sroubt od vyrobce DOCERAM.

Zavér rozhovoru vénujme aktualni situaci.
S jakymi omezenimi se vase spolecnost potyka,
napriklad v ramci dodavek?

Iv dnesni dobé probihajici pandemie covid-19 jsme

my a nasi dodavatelé nebyli donuceni omezit nase
dodavky a jsme svym zdkazniktim stéle plné k dispozici.
Jediné omezeni, k némuz jsme prozatim p¥istoupili, je
prace v rezimu home office a omezeni nasich vlastnich
prepravnich kapacit, jeZ v preprave ze zahranic¢nich vy-
robnich zavodd, pokud je to mozné, nahrazujeme exter-
nimi dopravci. Samoziejmé nis mrzi zruseni brnénského
MSYV, kterého se spoleéné s firmou TUNKERS téastnime
jiz vice nez dvacet let a vhiméame jej jako dtileZitou sou-
¢ast komunikace se zdkaznikem. Do doby, nez budeme
moct nasi nabidku pfedstavit osobné, mohou zakaznici
samoziejmeé stale ¢erpat informace z nasich webovych
stranek a v idedlnim pripad€ se obrétit pfimo na nas.
Jak se totiz ukazuje, osobni kontakt stale zlistava na Spici
a je nenahraditelny. Rozhodné v§em dékujeme za dtivéru
a ziistaiite zdravi. @

INZERCE

3

VICE

NEZ JEN UPINANI

== ‘OUmionenty
== '@chnologie
- ‘utomatizace

HELU

Schweifdtechnik

i i

ADVANCED 1/ - SOLUTIONS

s

EXPERT
&4

INDUSTRIE PROJEKT

Takten und Positionieren MANAGEMENT @@

KOPTA, s.r.o.
Vazni 891, CZ - 50003 Hradec Kralové
Tel. / Fax: +420 495 534 815

www.kopta.cz /| www.upinace.eu
www.keramika-technicka.cz




STROJIRENSKE TECHNOLOGIE

Potencial kolaborativnich robotu

v automatizaci obrabéni kovu

yrobci z celého svéta investuji

do automatizace. Z priizkumu

»Barometr robotizace v malych
a stednich firmach®, ktery si nechala
spole¢nost Universal Robots vypra-
covat letos na jate, vyplyva, Ze mezi
dtleZitymi faktory motivujicimi malé
a stfedni podniky k robotizaci v Ceské
republice je na pfednim misté zlepSeni
vykonnosti vyroby (93,5 %). Dale spo-
le¢nosti zminovaly eliminaci vyrobnich
chyb (75,8 %) a zvySeni kvality produk-
ce (75,8 %), posileni konkurenceschop-
nosti (74,4 %), zkraceni dodaci Ihiity
(70,5 %), zvySeni produkee (66,6 %),
standardizaci procesu (60,2 %), obtiz-
nost pri hledani a udrZeni zaméstnanci
(57,7 %), zvySeni vyrobni bezpe¢nosti
(56,3 %) a zvySeni produkéni flexibility
(50,1 %).

Neustalé zvysovani efektivity

Nepfretrzity technologicky vyvoj udélal
z kovozpracujiciho primyslu a zejmé-
na obrabéni jeden z nejvice konkurenc-
nich obort. Novou vyzvou pro celou
Fadu spolecnosti se stalo zvySovani
produktivity a vytiZenosti stroji bez
jakychkoliv kompromist.
Nejdulezitéjsi statistikou pro obra-
béce je takzvana celkova efektivnost
zatizeni (OEE), ktera vyjadiuje miru
dostupnosti a prostoju stroje, jeho vy-
kon a kvalitu vyrobenych dild. OEE je
nyni hlavni hnaci silou dalsiho zvyso-
vani produktivity strojirenskych firem.
Vyrobci nejéastéji hledaji zatizend,
ktera mohou pracovat 24 hodin denné
bez jakychkoli poruch a s minimalnim
¢asem potiebnym pro opétovnou in-
stalaci nebo preprogramovani na jiny

-
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ukol. Takové zafizeni miiZze podstatné
zvys$it OEE, optimalizovat vyrobu
a zlep§it produktivitu zameéstnancd.
Tyto pozadavky napliuji kolabora-
tivni roboty. Nabizeji vyrobctim skvé-
lou kombinaci flexibility a pfesnosti,
dokonce i v procesech, které doposud
nebylo mozné automatizovat. Maji
moznost pracovat 24 hodin a jejich
opakovatelnost pohybu ¢ini pouze
0,03 mm (v ptipadé Universal Robots).
To umoziiuje spole¢nostem vyuzit

© Kolaborativni roboty nabizeji vyrobcim skvélou
kombinaci flexibility a pfesnosti, dokonce i v proce-
sech, které doposud nebylo mozné automatizovat.
© Vyrobci nejéastéji hledaji zafizeni, ktera mohou
pracovat 24 hodin denné bez jakychkoli poruch

a s minimalnim ¢asem potfebnym pro opétovnou
instalaci nebo pfeprogramovani na jiny tkol.



maximalni rozsah jejich vyrobni
kapacity a udrzet konzistentni kvalitu.
Kompaktni konstrukce pak umoziiuje
vyuzit koboty i ve stisnénych pracov-
nich podminkéch.

Priklad aplikace
v Baumruk & Baumruk

Cesk4 firma Baumruk & Baumruk

se zabyva sériovou kovovyrobou.
Spole¢nost potfebovala automatizovat
zakladani drobnéjsich dild do frézo-
vacich center, ale s ohledem na tésné
usporadani vyrobniho prostoru neméli
moznost stroje jakkoli ohradit nebo
doplnit o svételné zavory. Zaroven si
ale chtéla ponechat i moznost, aby
stroje mohly byt kdykoliv obsluhovany
zameéstnanci, tedy bez robott. Bylo
tedy tireba zachovat bezpeény pristup
pro lidskou obsluhu.

Nyni firma vyuziva dva kolaborativni
roboty UR10 pro prilezitostné zakladani
drobnych dilti do obréabécich stroja,
které lze jinak zakladat i ru¢né. Kola-
borativni robot na pracovisti vyuziva
pneumaticky dvouprstovy gripper a dva
upinace. Protoze se pracuje vesmes
s ocelovymi dily, vyuZiva se prevazné

&

magnetické upinani. Pracovnici nyni
nemuseji trvale stat u obrabéciho stro-
je a vykonavat rutinni akoly zaloZeni

a vyjmuti dild. Ptipravi jen dily do
zasobniku na nékolik hodin prace

a nésledné provadi naméatkovou
kontrolu. Pracovnik se miize mezitim
vénovat nastaveni dal$ich stroji, fese-
ni akutnich poZzadavki a podobné.

Roboticka feseni pfi vyrobé
prevodovek v BJ-Gear
Danska spole¢nost BJ-Gear vyrabi
prevodovky pro nejriiznéjsi zaiizeni
od vétrnych elektraren aZ po skenery
pro magnetickou rezonanci. Jejich
vyroba probih4 doma v Dansku, pokud
ji zde chtéji zachovat a ziistat cenové
konkurenceschopni, musi vyuzit auto-
matizaci v§ude, kde je to jen mozné.
»Nasim cilem je provadét co mozna
nejvetsi ¢ast vyrobnich procesi bez ja-
kéhokoli lidského zasahu — od poloto-
varu az po hotovy obrobek,” fika Bjorn
Sommer, feditel zavodu BJ-Gear. Do
vyroby BJ-Gear byla dosud implemen-
tovana ¢tyii FeSeni na bazi robotické
techniky UR. Jednim z nich je robot
URS5, vybaveny béZnou néstrikovou

pistoli a pouzivany k natirani predbéz-
né smontovanych pievodovek. Dalsi
dva roboty UR5 nahradily staré strojni
zatizeni ve vyrob€ BJ-Gear. Jeden
robot zastane automatické odstrarova-
ni otfeptl, oznacovani ozubenych kol

a dokoncovani obrobki pro dalsi zpra-
covani. Druhy provadi tkony soucasné
na tiech strojich — soustruhu, fezacce
a mycim stroji — coZ umoziuje podni-
ku vyrabét 100 kusti najednou bez lid-
ského zésahu. Nejmladsim ptirtistkem
do tymu BJ-Gear je UR10. Pouziva se
pro automatizacni procesy s obrobky,

sNv7 2

které vazi vice nez 5 kilogramd.

Inspiraci hledejte v dalSich
pripadovych studiich

Na mnoha dalsich p¥ipadovych
studiich si mtizete udélat predstavu

o pestrosti aplikaci, s nimiz mohou ve
vasi firmé pomoci prave kolaborativni
roboty. Jednoduchosti programova-
ni a rychlym uéenim se koboty staly
nastroji, které umoznuji firmam obstat
v naro¢né konkurenci na trhu. Celou
fadu prikladi vyuZiti kobotti najdete
na webu www.universal-robots.com/
cs/industry. @
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STROJIRENSKE TECHNOLOGIE

3D technologie pomahaji
s inovacemi ve firme Fosfa

osfa postupné zachycuje laserovym
skenovanim do tzv. mracen bodi
svoje budovy, vyrobni technologie
a jednotliva zafizeni, v¢etné detailnich
skenti vnitfnich ¢asti stroja. Aktualné
ma takto zpracovany své zavody v Ceské
republice a v Némecku, pricemz ziskana
data slouzi pro dalsi aktivni vyuzivani.

Samotna mracéna bodi jsou intenziv-
né pouzivana pro navrhy zmén techno-
logickych procesti. Tym konstrukece
s vyrobnimi tymy vklad4 modely jednot-
livych za¥{zeni, technologickych celk
arozvodd do mracen bodl vyrobnich
linek. Ovéruji se tak nejen dispozi¢ni
moznosti a omezeni, ale i navaznosti
na souvisejici technologické procesy.

Po odsouhlaseni finalniho feseni jsou
pro vSechny dotcené ¢asti vytvoreny 3D
modely a nasledné z nich vyrobni doku-
mentace. Ta je pouZita jako podklad pro
strojni mechaniky a zdmec¢niky, piipad-
né pro externi spolupracujici firmy.

Béhem hlubsiho seznamovani s 3D
technologiemi — a hlavné s 3D tiskem —
se ve Fosfé prirozené dostali az do faze
vyvoje nahradnich dild a strojt. U ¢lent
tymu konstrukee je kladen velky diraz
na tzv. gemba pristup a tzkou spolupra-
ci s vyrobnimi tymy, tedy uZivateli. Tim
dochézi k pfedani provoznich zkusenos-
ti a jejich zapracovani do konstrukénich
navrhi dild vyrabéngch 3D tiskem.
Konstruktér dokaze diky témto zkuse-
nostem navrhnout nové materialové
provedeni nebo kombinaci 3D tisku
s klasickou vyrobou nékterych ¢asti pri
soustruZeni, lisovani a brouseni.

V primyslu je kombinace a dostup-
nost klasickych technologii a 3D tisku
velkou vyhodou v zajisténi budouciho
fungovani samotné vyroby. Navrh
novych technologii, stroji nebo na-
hradnich dild nebude bez uvedenych
technologii v budoucnu mozna. Stejné

© Fosfa postupné digitalizuje vSechny své vyrobni
provozy 3D skenovanim. @ Firemni know-how je
systematicky ukladano a rozvijeno ve formé 3D dat.

jako pouziti novych inovativnich
materialii nebo zmény konstrukénich
Feseni vedoucich ke zlepseni uzitnych
vlastnosti strojt.

Investice do technologii i do lidi

Vyrobni zavody nyni nejsou sobéstacné
v otazkach technologickych a strojnich
aprav. S dal$im postupnym zhorso-
vanim kvality a dostupnosti externich
sluzeb v téchto odvétvich se bude situa-
ce jesté zhorSovat. Zajisténim sobéstac-
nosti Fosfa zvySuje flexibilitu v adrzbé
a provozu svych vyrob. Snizuje ndklady
na adrzbu a investice, a co je nejdulezi-
téj8i, drzi si potfebné znalosti a schop-
nosti, kterych je uz nyni nedostatek,

a tim si pojistuje vlastni budoucnost.
Fosfa proto aktivné hled4 do tymu
konstrukee dalsi specialisty na praci se

zminénymi 3D technologiemi a v této
oblasti neustéle rozsituje své moznosti
s ohledem na praktické vyuZiti a rozsi-
Feni vlastnich kompetenci. Porizovaci
naklady na novou techniku 3D tisku se
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podniku jiz mnohonéasobné vratily diky
nasazeni vlastnich dild ve vyrobé. Diky
konstrukénim zménam nahradnich dilt
dochazi ke zlepSovani jejich vlastnosti
a zivotnosti. Kompozitni technologie
umoznuji nahradit duralové nebo hlini-
kové dily bez sebemensich problémd.
Ruku v ruce s novymi technologiemi
firma obnovuje i strojni vybaveni cent-
réalnich dilen. Tym zkuSenych specialistii
se snazi doplnit o nové spolupracovniky,
aby si zajistili budouci sobéstacnost
v technickych oborech pro vSechny
zavody. Novi zaméstnanci zde maji od
koho nacerpat znalosti a diky diirazu na
praktické vyuziti je jim umoznéno ihned
své ,vyrobky" nasadit do provozu a rych-
le vidét vysledky vlastni prace. @

&
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ScanCobot cini automatizovaneé
opticke meéreni jeste dostupneéjsim

rostfednictvim firmy MCAE
Systems, ktera jej na ¢eském trhu
zastupuje jiz od roku 1998, nyni
GOM umoznuje snadny vstup do svéta
automatizace méreni prostfednictvim
mobilniho méficiho systému Scan-
Cobot, kombinujiciho pfesny opticky
skener ATOS Core nebo ATOS Q
s kolaborativnim robotem a motorizo-
vanym rota¢nim stolem. ScanCobot na
rozdil od velkého a prostorove naroc-
ného ScanBoxu nemusi byt pii svém
provozu za bezpe¢nostnim plotem, je
specialné navrzen tak, aby spolupraco-
val s obsluhujicim personélem.
Mobilni GOM ScanCobot tedy
vynik4 malym pozadavkem na prostor
a je idealni pro efektivni méfeni malych
a stfednich dili. Planovani méfeni,
samotna digitalizace a vyhodnoceni
méreni probihaji ve virtualni mérici
mistnosti (VMR) vykonného softwa-
ru GOM Inspect Professional. Tato
aplikace slouzi k centralnimu ovladani
a planovani méficich dloh, pfi kterych
jsou nameérené hodnoty porovnavany
proti presnému CAD modelu vyrobku.
Polohy senzoru pro sniméni a drahy ro-
botického ramene software spocita zcela
automaticky na stisknuti tlacitka.
GOM ScanCobot je cenové dostupné
a snadno pouzitelné reseni pro auto-
matizovanou optickou 3D metrologii,
¢imZ metrologovi poskytuje vice ¢asu na
vyhodnoceni dat a analyzu problém?i.
Pfi metrologii ve vyrobni dilné je du-
lezité co nejrychleji identifikovat, analy-
zovat a eliminovat problémy s kvalitou.
Mobilni méf¥ici stanice GOM ScanCo-
bot umoztiuje rychlou a efektivni 3D
inspekei rtiznych dild, a tim G¢inné
podporuje proces vyvoje produktu.
Automatické u¢eni umoznuje uziva-
teli pracovat se systémem bez potieby
znalosti programovani robota. Pokud

)

je aktivovano rozhrani tzv. Kiosku, lze
dily rychle méfit pomoci existujicich
Sablon projekti, aniz by bylo nutné
provadét upravy. ProtoZe uzivatel

jiz nemtiZe ménit méfici programy

a vyhodnoceni, zvySuje se spolehlivost
procesu. Pomoci GOM ScanCobot 1ze
méfici a inspekéni tlohy snadno pie-
vést z méfici mistnosti do vyroby.

Vysoce produktivni ScanBox

Vedle popisované novinky ScanCobot
nabizi GOM robustni robotizovana
pracovisté pro optické méfeni ScanBox,
pouzivana v nejnaro¢néjsich priumyslo-
vych provozech véetné vyrobnich linek
v automobilkach. Nabizen je v fadé va-
riant, jeZ se li§{ vikonnosti a maximal-

@ ScanCobot je mobilni systém pro automatizované
3D méreni, kombinujici skener ATOS Core (na obrazku)
nebo ATOS Q s kolaborativnim robotem a motorizova-
nym rotacnim stolem.

nimi rozmeéry skenovanych komponent
— od buriky ATOS ScanBox 5 pro malé
dily do 500 mm po ATOS ScanBox 8,
ktery si poradi s objekty o velikosti ce-
1ého automobilu. Tyto systémy byly ve
svété provéteny stovkami realizovanych
a provozovanych instalaci, z nichZ ty

v Cesku a na Slovensku zajistuje
spole¢nost MCAE Systems. @
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SOFTWARE

ERP cloud ziskava na vyznamu

ktualné prochazime kvili

covidové nikaze nejvétsim

zmrazenim vyroby za posled-
nich sto let. Kazd4 krize doposud
v historii pfinesla do vyvoje svétové-
ho primyslu nové impulzy. Ukazuje
se, Ze firmy, které provozuji vlastni
ERP systém v cloudu, jsou ve vyho-
dé. Je tak velmi pravdépodobné, Ze
v budoucnosti cloud zaznamena vy-
razny nértlst, a ptate-li se na hlavni
argumenty pro jeho potizeni, vézte,
Ze odpovédi na vaSe otazky najdete
na nasledujicich radcich.

Spolehlivé zabezpeceni
IS lidskymi zdroji

IT specialisti je stale méné. Odchod
spravce systému, hledani nového

a vzijemné predani znalosti, jsou
¢erné mury kazdého reditele vyrobni
firmy. Poskytovatel cloudu mé néko-
lik vzdjemné zastupitelnych spravei
systému, ktefi jsou pravidelné skole-
ni na nejnovéjsi technologie a stiidaji
se pri spravé aplikaci svych klientt.

Vysoka bezpecnost
provozu IS a dat

Vyrobni firmy obvykle investuji

do hardwaru pti porizeni systému

a kazd4 dalsi modernizace se odkla-
da az do doby, kdy za¢ne dochéazet

k vypadkim. Poskytovatel cloudu
smluvné ruci za vysokou, jasné
definovanou dostupnost systému

a za zabezpeceni dat nejen proti ztra-
té, ale i proti jejich aniku. Proto vSe
provozuje na $pickovém hardwaru,

s horkymi zalohami na vzdalenych
mistech kvili pozéaru, se zdlohovany-
mi komunikaénimi linkami a pribéz-
né vse inovuje. Své zaméstnance po-
skytovatel cloudu vybira s diirazem
na spolehlivost, protoZze maji ptistup
nejen ke vnitrofiremnim informa-
cim, ale i k dattim klient.

Zvysovani

vykonnosti

Rizeni

infrastruktury

Ekonomicka transparentnost

Pti klasickém provozu informaéni-
ho systému na vlastnich serverech
hlid4 firma obvykle pouze externi
néklady na provoz. Prostfedky na své
specialisty, jejich $koleni, hardware,
software, komunikace, zabezpeceni,
ztraty pri vypadcich apod. nema spo-
¢itané. Pii provozu v cloudu je vse
jasné obsaZeno v mési¢nich splat-
kach. Zadné neplanované narazové
vydaje, zddné skryté naklady.

Ekonomicka vyhodnost

Potfebujete novy informacéni systém?
V béZném tzv. on premise rezimu
byva nejvétsim nakladem porizeni
licenci vybraného systému hned na
zacCatku projektu. V pripadé cloudu
platite zlomkovou ¢ast v pravidel-
nych meési¢énich ¢astkach. Pokud jiz
ERP systém maéte a chcete jej pouze
prevést do cloudového provozu,
ziskéate novou verzi a podstatné Sirsi
funkénost véetné bonusovych mo-
duld, jez se v bézném rezimu musi
dokupovat. Nejde navic o investici
do softwaru, ale o provozni néklady,
coz oceni kazdy finanéni feditel.

7

Pruznost vyuzivani systému

Rozvijite se a pocet uzivatell stoupa?
Nékteré systémy v klasickém rezimu
jednoduse nedovoli pristup k infor-
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Technologicky
pldn

Sprava
aplikace

© Firmy, které svij ERP systém provozuji v cloudu,

se mohou spolehnout na profesionalni a bezproblémo-
vé zajisténi provozu informacniho systému po strance
personalni, technologické i legislativni.

macim vétsimu poétu uzivateld,

nez je zakoupeny pocet licenci. Do-
davatel vdm potfebné licence urcité
rad prod4, ale musite je objednat

a zaplatit. Navic je nékdo musi do-
dat, nainstalovat. Cas bézi a provoz
firmy je omezen. A co kdyZ dorazi
recese a vznikne potieba Setfit?
Nizsi vyuziti licenci vdm Zadny doda-
vatel do snizeni ro¢nich adrzbovych
poplatki nepromitne.

@



U cloudu je tomu ale jinak. Infor-
macdni systém vyuzivate neomezené
dle svych potieb a zpétné je pak
vyhodnocena intenzita pouZiti systé-
mu. Platite jen to, co jste pouZili. Pfi
konjunktufe vice, pti recesi méné.

Snadny rozvoj a zajisténi
shody s legislativou

Pokud systém provozujete sami,
jste plné odpovédni za jeho spravu
a shodu s legislativou. Dodavatel
vam sice zasila potifebné opravy,
pripadné pokyny k apravam pro za-
jisténi kompatibility s legislativnimi
zménami, ale instalace a nastaveni
musi udélat vas spravce. A co teprve
upgrade systému na nové verze
a vznikajici riziko chyb pfi jejich
instalacich a pracném ladéni.

V ptipadé cloudového provozu
systému za vSe ruci poskytovatel.
Musi si hlidat legislativu a vcas

provést a otestovat zmény v soft-
waru. Musi nové verze instalovat,
odzkouset je a zajistit pro své klienty
bezproblémovy piechod. Vyhodou je
i pfipojovani vlastnich zahraniénich
pobocek do cloudového podnikového
systému. Prichodnost a spolehlivost
komunikacnich linek je na zod-
povédnosti vaseho poskytovatele.
Pouze mu oznamite, kde mate novou
pobocku, jaké procesy se tam budou
realizovat a s kolika uzivateli.

Pti pfechodu ke cloudovému pro-
vozovani podnikového informaéniho
systému musi vyrobni firma peclivé
vybirat svého partnera — poskyto-
vatele. Ne nadarmo se 1ik4, Ze je to
vlastné néco jako Zivotni partner. Na-
vic je potieba zvolit i spravnou délbu
préace a odpovédnosti mezi vlastni
zaméstnance a poskytovatele cloudu.
Cilem je, aby vyrobni podnik neptisel
o strategické znalosti a schopnosti
rozvijet své podnikové procesy, a tu-

diz i svou spole¢nost. Proto obvykle
rozdélujeme ERP systém na ¢asti
strategické a ty, jeZ mulze spole¢nost
bez obav pfedat do zodpovédnosti
poskytovatele.

Strategické ¢asti (zvySovani
vykonnosti, rozvoj, technologicky
plan) mohou zlistat v gesci vlastnich
zaméstnanct. Taktické ¢asti (Fizeni
infrastruktury, spravu aplikaci) muze
vyrobni firma bez obav predat do
cloudu. Mezi strategickymi a taktic-
kymi ¢astmi vSak neexistuje ostra
hranice. Posouva se podle vzajemné
davéry mezi zakaznikem a poskytova-
telem cloudu a také podle informac-
né-technologické vyspélosti zdkazni-
ka. Nadnarodni firmy maji tendenci
vétsi ¢ast presouvat na svého IT
partnera a ¢eské podniky zase spiSe
rozsah cloudovych sluzeb zuzuji. Diky
tomu vSak pfi tom narazi na vlastni
omezené IT zdroje a bohuZel se tak
stale toéi v kruhu. @

Efektivnéjsi ekonomicky
chod firmy. Diky Feseni
ERP QAD Cloud.

B

Pro vice informaci nds kontaktujte:

Lidské zdroje:

Pruznost:

marketing@minerva-is.cz | www.minerva-is.eu/cz/services/cloud-erp

Vyhody pro vasi firmu:

Ekonomicka transparentnost:
prehledny systém mési¢nich splatek. Zadné nepldanované
narazové vydaije, zadné skryté ndklady.

o cloudové fedeni se u nés stard nékolik vzdjemné zastupitelnych
spravcd. Useffite tak ndklady na vlastni specialisty.

Informaéni systém vyuZivate neomezené dle svych potieb
a platite jen to, co jste redlné vyuzili.




SOFTWARE

Digitalni viakno - propoijte lidi,
procesy a vyrobky

poleénosti se potykaji s problé-

my se spravou a dostupnosti dat

mezi oddé€lenimi a lokalitami.
To brani propojeni databézi a zdrojt
dat v realném case. Nedostupnost
dat komplikuje spolupréci a sniZuje
produktivitu pracovnikid. Misto analyz
dat je zaméstnanci zdlouhavé hledaji,
ziskavaji a ovéruji jejich aktualnost.
Toto si firmy p¥i konkurenci na trhu
nemohou dovolit.

Pri vytvareni digitalniho vlakna je
dtlezité se sousttedit od zac¢atku na za-
jisténi hodnoty vyrobku pro zakaznika
a prizpusobit se trhu. Digitalni vldkno
predstavuje jediny zdroj pravdivych
dat vytvarejici konzistenci informaci
a zajistujici spolupréaci nad daty
v realném case.

Strategie vytvareni
digitalniho vlakna

Digitalniho vl4kno predstavuje cestu
k efektivni tvorbé a spraveé dat, zvyseni
produktivity, zlepSeni spoluprace

v podniku a dosaZeni vyssi obchod-

ni hodnoty spole¢nosti v digitalnim
véku. Digitalni vlakno p¥inasi podni-
ktim $anci na dlouhodoby Gspéch za
predpokladu, Ze firma identifikuje své
komunikacni bariéry a tizka mista.

Strategické kroky digitalniho vlakna:

(@ Nalezeni v8ech potencialnich
pripadi vyuziti digitalniho vldkna

v podniku — Z&kladnim pfedpokladem
pro vyhodnoceni technologického fese-
ni digitalniho vlakna je vytvoreni mapy
nasazeni digitalniho vldkna.

(@ Stanoveni priorit vyuziti digitalniho
vldkna — Plan zavedeni digitalniho

ZPETNA
WVAZBA s

NAVRH VYROBKU

vlakna musi za¢inat obchodnimi cili,
které zohlednuji potieby spole¢nosti

a jeji hodnotu pro zakazniky. Jako
prvni by méla byt realizovana vlakna,
kter4 prinesou spole¢nosti nejvetsi uzi-
tek. Obecné pripady vlaken propojuji-
cich data nap¥i¢ oddélenimi a doména-
mi prinaseji nejrychlejsi a nakladové
vyhodnéjsi FeSend.

(® Provedeni interniho digitalniho au-
ditu — Audit internich systémi je roz-
hodujici pro identifikaci dat, nutnych
propojeni a uréeni novych technologii.
Vysledkem auditu je mapa propojeni
jednotlivych zdroja dat, systému, od-
déleni, softwarovych komponent

a pristupovych bodd.
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PRIPRAVA VYROBKU
A NAKUP

l | SiT DODAVATELU

VYROBNIi ZAVOD

Y 2PETNA
VAZBA

® Prokazani vlivu digitalniho vldkna
na fizeni celopodnikové transformace
— Po vytvoreni vlakna interni zastupci
prokazuji pfinosy feseni s méfitelnou
hodnotou a névratnosti investic.

Digitalni vlakno propojuje
produkty, procesy a lidi

Manazeti vyrobnich firem maji tyto
moznosti, jak zlepsit jejich trzni pozici:

« vyvijet diferenciované vyrobky,
« zefektivnit procesy,
« zvysit produktivitu lidi.

Rozsah digitalniho vlakna se dosud
omezuje na data z konstrukee. Igno-



ruje se moznost vytvotreni datové
kontinuity nap¥i¢ procesy a lidmi.
V tovarné lidé hraji hlavni roli

a jejich plynulé interakce s digital-
nimi vldkny nap¥i¢ Zivotnimi cykly
vyrobki a primyslovymi procesy
jsou rozhodujici pro praci a genero-
van{ zisku.

Digitalni vlakno pro
diferenciaci vyrobku

Pro vyrobni spole¢nosti za¢ina
vldkno v konstrukci. Podniky zde
maji zdroj informaci o digitalnim
vyrobku a na tato data se nabaluji
dalsi informace. Sdileni datového
modelu miZe zvysit objem pro-
duktd, trzeb a provoznich marzi.
Informace o digitalnich vyrobcich
1ze vyuZivat obousmérné a dale ve
sluzbéch, vyrobé, kvalité, prodeji,
servisu a marketingu.

Digitalni vlakno
pro efektivitu procesu
Velké podniky mivaji slozité primy-
slové procesy fungujici na mnoha
internich systémech. Digitalni vlak-
no pro efektivitu procesti pokryva
fadu informacénich zdroja.

Tady jsou vyhody podobné:
data ziskan4 v redlném case pomoci
primyslového internetu véci (IIoT)
vyrobnich linek umoznuji vzajem-
nou spolupraci v tovarné i mimo ni.
Dynamické poskytovani informaci
o vyrobé pfinasi vyhody mana-
Zertim, nakupéim a operatorim
linek, kteri informace pouzivaji pro
kazdodenni praci.

Pouzivéni technologii pro p¥istup,
integraci a Skalovani digitalizace
v propojenych procesech prinési
fadu provoznich KPI (klicové ukaza-
tele vykonnosti), véetné celkové Géin-
nosti zafizeni a doby sefizeni linek.

Digitalni vlakno

pro produktivitu lidi
Zaméstnanci predstavuji velkou
¢ast vyrobnich nakladd, a proto
firmy hledaji cesty k identifika-

ci neefektivnich procest a jejich
zlepSeni. Technologicky pokrok se
dosud nezaméfoval na tymy ope-

CAD/PLM

ratort v zavodech nebo na servisni
pracovniky.

Servisni KPI, jako je stfedni doba
do opravy nebo celkova efektivita
prace ve vyrobé, Fidi kazdodenni
i strategickd rozhodnuti a ovliviiuji
marze podnikd. Pomoci rozsifené
reality a dalsich technologii mohou
spole¢nosti zachytit pracovni postu-
py v redlném svété a optimalizovat
servisni postupy pro zlep$eni servis-
nich metrik.

Diky digitalnimu vlaknu mohou
byt informace relevantni pro vice
osob. Pro konstruktéry jsou dilezité
informace o servisu (napf. ¢etnost
zavad, zdroje poruch), pro tymy
kvality informace o shodé vyrobku
nebo pro skolici oddéleni za ticelem
zlepSeni uchovavani znalosti
a postupu.

Pracovnici v terénu ziskaji piistup
k riznym kiiZovym informacim,
které jsou dilezité pro jejich praci
nebo tkol. V ptipadé samoobsluz-
ného pouziti se digitalni vlakno
roz$ifi i smérem ven ke koncovym
zakaznikdm.

Kdy, jak a kde zacit
s digitalnim vlaknem?

Odpovéd na prvni otazku je jedno-
duché: co nejdiive — konkurence
nespi. Jak zacit? Je potieba si
ujasnit cile a strategii pro nasazeni
digitalniho vldkna. Dale si vybrat
partnera, ktery mé zkusenosti se
zavadénim digitalniho vlakna.

A kde zacit? Rozhodné u zdroje
dat, tedy v konstrukei nasazenim
PLM feSeni. PLM je patefni systém
pro uchovani, spravu a fizeni dat
o vyrobku a stejné tak pro fizeni ¢in-
nosti (procestt), které nad vyrobkem
probihaji. Nasazeni vikonného PLM,
IoT a vizualizace dat v prostiedi
roz$ifené reality je cesta k Gspé€sné
digitalizaci podnik.

Ptinosy PLM jsou dalekosahlé
a ze zkuSenosti od zakaznikl vime,
Ze spravné implementované PLM
systémy umozni 1épe splnit poza-
davky zakazniki a cile spole¢nosti,
ale také vytvorit robustni zaklad
pro digitalni vlakno poskytujici
potiebné informace do firemnich
procest. @

INZERCE

DOOSAN

Doosan Skoda Power

PomidZeme vam v oblasti

Engineeringu
a vyrobnich
kooperaci

Komplexnost, kvalita,
zkuSenost

¢ Tepelné a pevnostni vypocty
¢ Mechanicky design
e Schémata elektrického zapojent
e Konzultace, metodiky a makra
v oblasti CAD a PLM
* Vyrobni kooperace

NapiSte ndm na:
kooperace.dspw@doosan.com

Today, every day

www.doosanskodapower.com
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Tebis V4.0 R9 si lépe poradi

s obrabénim otvoru

vevs

robnéjsi zménou, ktera vsak

vyrazné pomiiZe v oblasti

automatizace obrabéni otvord,
je rozpoznani a doplnéni hloubky
zahloubeni nebo odjehleni otvorti,
které se nachazi napiiklad na Sikmych
sténéach. Tato hloubka je rozpoznéa-
vana béhem detekce vrtanych otvord
na obrobku a uchovana v prvcich
zvanych Feature. Do technologie ob-
rabéni (NC set) je pak mozné doplnit
operaci, které pro takto detekované
odjehleni vytvori NC drahu. Dal$im
vylepSenim, které zpiehledni vyge-
nerovany NC program, je moznost
presunuti vrtani do podprogramu.

Vylepseni funkci pro obrabéni

Stavajici funkce pro urceni oblasti
obrabéni pii vypoctu drahy detekuje
kolize mezi obrobkem a kompletni
sestavou néstroje. V pripadé neoceka-
vané kolize je oblast obrabéni zvolené
strategie zmens$ena. UZivatelé, ktefi
pii programovani obrabéni vyuzivaji
virtualni stroje, maji nyni detekci roz-
§ifenu o hlavu stroje, ktera prispiva

k vétsi bezpecnosti procesu obrabéni.
Uzivatelé také ptivitaji optimalizaci
generovani drah pti obrabéni rovin
nebo obrabéni kontur. Strategie obra-
béni kontur zavrtidvanim je pii dokon-
¢ovani rozsitena o korekci primeéru
néastroje, a to pro dosazeni piesné
hrany. Hrubovani je doplnéno o volbu
rozdéleni dopliikového pridavku na
obrabéni v axiadlnim a radidlnim smé-
ru. Firma Tebis si velmi zaklad4 na
kvalité obrobeného povrchu, proto je
pri konverzi drah z 3 na 5 os optimali-
zovano naklapéni nastroje zejména

v oblastech rohi. K dispozici jsou také
néstroje pro analyzu rotace a naklané-
ni nastroje.

© Ukazka méfeni obdélnikové kapsy obrobkovou
sondou v simulaci stroje.

Novinky pro soustruzeni

V soustruzeni doslo k vylepseni
spravce vyrobniho postupu. Nové je
mozné generovat automatické preda-
vani obrobku mezi hlavnim vietenem
a protivietenem, véetneé realistické
simulace ve virtualnim stroji. Zaji-
mavym rozsifenim soustruznickych
nastroji jsou hodnoty hloubky a sitky
fezu ae a ap,, stejné tak jejich vyuziti
ve strategiich. Podobné jako u frézova-
ni je i u soustruzeni doplnéna kontrola
kolizi hlavy stroje.

Virtuélni obrabéci stroj je mozné do-
plnit o uzivatelské parametry, které lze
nastavit pomoci konfigura¢niho prvku.
Konfigurace rota¢nich os obrabéciho
stroje je doplnéna o moznost piedna-
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staveni C rotace. To umoznuje progra-
matorim pruznéji reagovat na mozné
kolizni stavy hlavy s obrobkem za cenu
mensiho usili béhem programovéani.

Obrobkové méreni

Nové je také obrobkové meéteni, které
je mozné integrovat do procesu obra-
béni a poté pouZit pro vypocet drahy
meéfeni referenéniho bodu, natoéeni
polotovaru/obrobku nebo pro korekce
nulového bodu. K dispozici jsou i dalsi
funkce méreni vnitfnich a vnéjsich
otvord, kapes nebo rovinnych ploch,
coz lze vyuzit napriklad k méteni, zda
je obrabény prvek v toleranci, popfti-
padé zda je potfeba opakovat obrabé-
ni. Vysledky méteni je mozné ulozZit
do souboru pro dalsi analyzy. Nové
funkce podporuji bézné druhy sond
spole¢nosti Renishaw, Heidenhain,
Blum a dalsich. @

&
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Analyzy provozniho zatizeni konstrukci
s adaptivnimi virtualnimi modely

a projektu ,,On-line méteni

a analyzy provozniho zatize-

ni konstrukei s adaptivnimi
virtuadlnimi modely (OLIN)“, ktery
je realizovan za podpory Ministerstva
primyslu a obchodu CR, se podili
spole¢nost Advanced Engineering
s Regionalnim technologickym insti-
tutem — vyzkumnym centrem Fakulty
strojni ZCU v Plzni, Vyzkumnjm
a zkuSebnim tstavem Plzen a s firmou
Vision Consulting Automotive.

Toto uskupeni organizaci je vyva-
Zeno tak, aby zapojeni odbornici byli
schopni na $pic¢kové trovni zvladnout
sestaveni celého systému od sbéru,
zpracovani a prenosu dat az po virtu-
alni simulace a optimalizace stavaji-
cich produkti.

Cilem projektu je vyvinout systémy
on-line sbéru provoznich dat (zrychleni,
vychylky, pomérné deformace, napéti,
teploty atd.), jejich prenos, vyhodno-
ceni a na zklad€ nich automatizova-
né aktualizovat virtualni numerické
modely pouzivané pro navrh konstruke-
nich Feseni s vysokymi poZadavky na
provozni spolehlivost pii souc¢asném
uplatnéni novych materiald a vyrobnich
technologii. Takové feSenti je pak uplat-
nitelné pro vyvoj v oblastech dopravni
techniky, vyrobnich stroji a zafizeni,
zarizeni pro energetiku, tézkého stroji-
renstvi a podobné.

Vystupem projektu je i funkéni ove-
feni vyvinutych Feseni v praxi na kon-
krétnich zatizenich. Zde se do projektu
zapojuji dalsi partnefi, kteri zatizeni
otestuji na svych vybranych vyrobcich
v rutinnim nebo zkusebnim provozu
a na svych modelech budou nasledné
tézit z dosaZenych vysledkt. Mezi tyto
partnery patfi napiiklad vyrobce me-
chanickych prevodovek Wikov MGI,
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Prenos a uloZeni dat

Shér a zpracovdni
senzorickych dat

Automaticky proces

Ufivatelsky zdsah

Aktualizace modelu
na zakladé sesbiranych dat

Viyhodnoceni optimalizaci
a navrh nové generace

jenz planuje vysledky projektu vyuzit
pro vyvoj nové generace pirevodovek
pro kolejova vozidla.

Praveé u nich mtze byt definice kon-
krétniho provozniho zatiZeni pro jejich
optimalizaci kli¢ova. Kvalita kolejovych
trati se li$i nejenom podle statu, ale
i podle jednotlivych regionti, po kterych
se kolejova vozidla pohybuji. Dimenzo-

il Y §.. .':--
..... ML T

© Cilem projektu je vyvinout systémy on-line sbéru
provoznich dat, jejich pfenos, vyhodnoceni a na
zakladé nich optimalizovat navrh konstrukénich fese-
ni s vysokymi pozadavky na provozni spolehlivost.
© Cely postup senzorickych dat pies cloudové ulozi-
Sté az k vysledkdm optimalizacniho vypoctu je plné
automaticky a nevyzaduje zadny uzivatelsky zasah.
© Vystupem projektu je i funkéni ovéieni vyvinutych
feSeni v praxi na konkrétnich zafizenich.

&



véni prevodovek na zatiZeni podle
mista nasazeni vozidla pak usetti
velké mnozstvi vyrobnich i pro-
voznich finanénich prostredkd.

Zcela automatizovany
vypocetni proces

Navrhovany systém umozni
automatizovat velkou ¢ast iteracd-
niho vyvojového procesu. Cely
postup senzorickych dat pies
cloudové tlozisté az k vysledkim
optimaliza¢niho vypoctu je plné
automaticky a nevyzaduje zadny
uzivatelsky zasah. Ten je potieba
az pro vyhodnoceni optimalizac-
nich vysledki a pro konstruovani
dalsi vyvojové iterace. Diky tomu
1ze ¢as usetfeny na analyzovani
soucasného stavu a revizi stava-
jictho feseni vénovat samotnému
rozvoji inovaci na nové generaci
produktu.

Kromé jiz vy$e zminénych
prevodovek bude systém nasazen
na celkem ¢tyfti typy zatizeni,

u nichZ maji zdsadni vliv na jejich
kvalitu a dimenzovani nasledujici
fenomény:

« vysokocyklova tinava,

+ nizkocyklova inava,

« vibra¢ni tinava,

« zatéZovani rotujicich soudasti.

Jak je patrné, optimalizace se
u téchto typt produktti zaméfuje
predevsim na nalezeni idealniho

poméru hmotnosti a zivotnosti.
Virtualni kone¢noprvkové
modely pouZité v navrhovaném
systému tedy nezkoumaji pouze
statické ¢i dynamické namahani,
ale zaméruji se predev§im na
vyhodnocovani (a tim i optimali-
zaci) zivotnosti, konkrétné tinavy
materialu.

O sestaveni a vhodné nastaveni
optimaliza¢nich modeld, které je
samo o sobé vyzvou, se postara
spole¢nost Advanced Engineering,
jejiz odbornici maji s optimalizaé-
nimi projekty bohaté zkusenosti.
Tradi¢né€ se vénuji tloham, od
béznych pevnostnich vypocti
komponent automobilového,
kolejového ¢i leteckého primyslu,
az po velmi komplexni simulace
narazovych zkousek automobild
a jinych vozidel. Mezi ptiklady
jejich dalsich Gspésnych aplikaci
Ize uvést naptiklad optimalizace
zdravotnickych lizek nebo kom-
pozitniho ramu cyklistického kola.

Reseni projektu se pravé nachazi
témér v poloviné a dosazené vy-
sledky se zdaji velmi slibné. Vsech-
ny zasadni prekazky koncepcni
faze navrhu systému se podatilo
vyTesit a specialisté dokoncuji
samostatné ¢asti prvnich dvou
meéficich systémd, které se chystaji
zadit vzajemné propojovat a integ-
rovat do komplexniho celku.

Vyzkum popisovany v tomto
¢lanku je provadén s podporou
projektu MPO ¢&. FV40260. @

INZERCE

ADVANCED ENGINEERING s.r.o.

Engineeringové
a R&D sluiby

INOVACE
DIKY SIMULACIM

Nastroje pro
CAE analyzy
a optimalizace

www.advanced-eng.cz
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TEMATA A PRILOHY
strojirenské 3D technologie, aditivni a hybridni vyroba

cisLo VYDANI
4 /2020  prosinec
1/ 2021 bfezen

2 /2021 kveten

3 /2021 zaf

feSeni pro nastrojarny, automatizace, AMPER
CAD/CAM, vyvoj a vyroba forem, plastikarstvi, robotika
MSV a IMT v Brng, trendy a inovace ve strojirenstvi

Poznaite st do didre datuum.

FORUM ADITIVNI VYROBY 2021

Nenechte si ujit nejvétsi ceskou konferenci
vénovanou profesionalnim technologiim aditivni vyroby.
Predstavime vam nejzajimavéjsi novinky ve 3D tisku
plastovych, kovovych a kompozitnich vyrobkdi.

14. zafi, MSV 2021 v Brné — sdl E2

Vice informaci najdete na webu

www.odborne-konference.cz

% zﬂ( Strojnické tabulky on-line (== % -
ad o nyni zdarma na naSem webu - " -
www.strojirenstvi.cz

ADVANCED ENGINEERING 53 MCAE SYSTEMS 15
AV ENGINEERING 7 MINERVA CESKA REPUBLIKA 47
BLUM-NOVOTEST 19-22 MISAN 39
BOSCH REXROTH 9 SECO TOOLS CZ 1
CERATIZIT 56 SCHUNK INTEC 2
DOOSAN SKODA POWER 49 SOLIDVISION 23
FANUC 37 TAJMAC-ZPS 35
ISCAR CR 55 UNIVERSAL ROBOTS 5
KINALISOFT 17 VELETRHY BRNO 51
KOPTA 41

54 MAGAZIN PORTALU PROFESIONALU STROJIRENSTVI.CZ

@ PORTAL PROFESIONALU
w2 STROJIRENSTVI.CZ

Magazin s nejvétsim webem
pro vsechny strojare

4. ro¢nik, vydani 3/2020

Redakce

Telefon: +420 724 659 048
E-mail: vydavatelstvi@novamedia.cz

Séfredaktorka: Iva Minatikova
E-mail: iva.minarikova@novamedia.cz

Redakce: Ing. Marek Pagéac, Ph.D.,
Ing. Tomés Trojan, Ing. Jan Homola

Fotografie na titulni strané:
Seco Tools CZ

Vydavatel

Vydavatelstvi Nova média, s. r. o.
Vystavisté 405/1, 603 00 Brno

www.novamedia.cz
Inzerce

Cenik inzerce v nasich tisténych

i elektronickych médiich najdete spolu
s podrobnym mediakitem na webu
www.novamedia.cz/inzerce

Predplatné

Predplatitelsky servis zajistuje jménem
vydavatele spolecnost Send Predplatné.
Formulaf pro objednavku predplatného
najdete na webu
www.strojirenstvi.cz/casopis

Registrace ISSN 2570-7205
Evidence MK CR E 23013

Periodicita: 4x ro¢né

Zmény uvedenych Udaju nebo tiskové chyby
jsou vyhrazeny. Za obsah inzerce ru¢i zadava-
tel. Clanky reklamniho charakteru oznacujeme
jako ,prezentace spolecnosti” nebo znakem
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ISCAR CHESS LINES

Zrcadlovy povrch celm
frézovani Eﬁﬂ]f@ﬂﬂ Master

TANCFIN

FINISH MILLING

Dokonaly povrch dosazeny
stupriovité ulozenymi
tangencialnimi destickami

Vysoka kvalita Tangencialni ' : an| asivni “Tangencialni 4 brité
povrchu upnuti - destic konstrukce desticky
desticek
\ . OU N |
Stahujte aplikaci ISCAR WORLD! § _ wcoceer
Vsechy aplikace, rozhrani a katalogy produktt .--'..
ISCAR na jednom misté. www.iscar.cz
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'S fedenim Tool Suply 24/7 budete mit
potrebny nastroj vzdy po ruce.

TEAM CUTTING TOOLS

Tooling the Future

i KOMET W KLenK www.ceratizit.com




