Informaéni Systém Predvyrobnich Etap

Co ziskate pouzitim IS TPV2000

° TVORBU PODKLADU PRO PREDBEZNOU KALKULACI, VYTVORENI
CENOVE NABIDKY PRO ZAKAZNIiKA

o PRIPRAVA, UDRZBA A TISK DOKUMENTACE TPV (KMENOVA DATA)

RYCHLE VYTVORENI VYROBNI DOKUMENTACE NA ZAKLADE

KONSTRUKCNI A TECHNOLOGICKE PODOBNOSTI

ZMENOVE RIZENI VYROBNI DOKUMENTACE (CASOVA PLATNOST)

DIGITALNI ARCHIV DOKUMENTU

STANOVENI CENY VYROBKU A ROZBOR VYROBNICH NAKLADU

ZJISTENI KAPACITNICH NAROKU NA PLANOVANOU VYROBU

EVIDENCE SKLADU, NARADI, VYKRESU

RiZENI PRACOVNiICH TOKU A UKOLU

INTEGRACE S CAD A MRP\ERP\PPS SYSTEMY

RiZENI VYROBY, EVIDENCE VYROBNICH PRIKAZU

PLANOVANI VYROBY V NEOMEZENYCH KAPACITACH

TPV 2000

IS predvyrobnich etap

TPV2000
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OBECNE VLASTNOSTI

Systém TPV2000 je predstavitelem moderniho, flexibilniho a otevieného systému pro technickou pripravu vyroby (TPV) a spravu
dokumentl (PDM). Byvd integrovan jako plnohodnotna soucast vyspélych PLM systémd (Produkt Life Cycle Management - fizeni
zivotniho cyklu vyrobku). Zakladni myslenkou systému TPV2000 je realizovat jakoukoliv ¢innost, od konstrukéniho vyvoje vyrobku,

pres konstrukéni a technologickou pripravu az po vyrobu naradi tak, aby systém mohl na kazdé Urovni nabidnout nejblizsi vyhovujici
typové fedeni. Nabidnuté typové fedeni je mozné vyuZit p¥fimo, nebo je ho mozné upravit a prizplsobit nové situaci. Celé aplikace
vyuziva vsSechny funkce standardniho uzivatelského rozhrani WINDOWS. Jednd se o feSeni reagujici na potfeby strojirenskych
podnikl, integruje feseni v oblasti CAD (Solid Edge, NX, SolidWorks, Inventor, VariCAD, CREO, CATIA, apod.) a podnikovych

IS (DIMENZE++, SAP, K2, NAVISION, INFOR, QAD, AXAPTA,

MAX+, Orsystem, BAAN, apod.). Systém je zaloZzen na vyuziti

nejmodernéjsich pocitacovych technologii renomovanych firem Microsoft® a Sybase.

Prehled modulti TPV2000

KONSTRUKTER

Pomoci tohoto modulu Ize aktualizovat seznam polozek,
konstrukéni rozpisky a celkovou strukturu vyrobku. Modul
umoznuje integraci CAD systému formou pfifazeni a zobrazeni
vykresu, import a nacteni konstrukcni rozpisky i moznost
prevzeti kompletni struktury (stromu). Dale Ize tvofit variantni
dokumentaci se zohlednénim variant v rozpadech vyrobku.
Disponuje velkym mnoZstvim vystupnich funkci a rlznych
pohledd na strukturu kusovniku. Umozfiuje provadét vypocet
normy spotieby materidlu, zmény ve strukture vyrobku a
archivaci a evidenci zmén.

vazba na databazi normalizovanych soucasti TDS-TECHNIK
evidence konstrukcénich a konstrukéné-technologickych
zmeén vcetné jejich schvalovani

tvorba kusovnik{ na zaklad& konstrukéni dédi¢nosti
graficko-textova klasifikace soucasti
polozek s moznosti dotridéni

propojeni na skladovy soubor (stav, vydej a pfijem)

tvorba konstrukénich rozpisek prenosem z CAD systému
PDM - sprava CAD dokumentace pomoci digit. archivu
kontrola Uplnosti a hotovosti vSech polozek ve vyrobku
funkce pro orientaci ve struktufe vyrobku (struktura,
strukturovany kusovnik, strom, souhrnné rozpady, inverzni
strom, prisludnost dilG k finalGm, inverzni rozpady, porovnani
rozpadd atd.)

vypocet normy spotfeby materialu

kalkulace ceny vyrobku pro potfeby cenové nabidky
nahled na operace technologického postupu

archivace neaktivnich polozek (ARCHIV)

hromadné akce nad konstrukénimi seznamy

evidence skladu, nafadi, vykrest
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TECHNOLOG

Modul Technolog je uren pro spravu technologické casti
systému TPV2000 a zpracovani technologické dokumentace.
Pomoci tohoto modulu Ize provadét tvorbu technologickych
postupl s podporou katalogli typovych technologickych prvk{
(texty, instrukce, operace, postupy), vypocty materidlovych a
vykonovych norem, zménové fizeni v postupech, archivaci a
evidenci technologickych a konstrukc¢né technologickych zmén,
vybér a objednavani naradi, sprdvu NC programd a mnoho
dalSich technologickych funkci.

esprava zakladnich technologickych
katalogl (pracovisté, stfediska, tarifni
tridy, ...)
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Poznamka: Zaloieno z navrhu zmény.
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Modul Administrator slouzi ke spravé systému TPV2000.

© Zakizko Zok-02 (Probien) | Specidlniformulate ... F11 ==~ | L. ; ; B ;
Zavénka: k02 g R . Umoznuje spravci systému TPV2000 zadavat a aktivovat nové
I — | e — uZivatele a jejich pFistupova prava. Piistupova prava se zadavaji
mwm :”'"” — k profesim (rolim), které oznacuji ¢innosti v systému TPV2000.
— | oo ——— — Pomoci modulu se provadi také globalni nastaveni systému a
B e e I 2B | 8300 e aktualizace &iselnikd. Modul poskytuje také moznost generovat a
T [ | e uZivatelsky prizplsobovat vystupni tiskové sestavy z vybranych
iy tabulek z databaze TPV2000.
Rozpisky
R e globdlIni nastaveni systému TPV2000
s ' e  sprava uzivatell a jejich profesi (prav)
e | e sprava systémovych Cciselnikl (zévody, priznaky polozky,
e vazby, operace, zmény)
) .| e monitorovaci funkce nad databazi

NABIDKY

Systém TPV2000 obsahuje od verze 13.30 vylepSenou agendu

Modul Manazer zakazek slouzi k evidenci zakazek (TPV za- ,Nabidky", co? je Fedeni reagujici na poptavku zakaznika nésle-

kazek, nabidkovych zakazek). Zakazka obsahuje hlavicku s
obecnymi Udaji o zakdzce a seznam polozek véetné mnozstvi.
V tomto modulu Ize vlozit zakdzku, provést jeji rozpad a kal-
kulaci, sestavit podklady pro cenovou nabidku, provést rozbor

dujicim zplsobem:

e evidence dorucené poptavky od zdkaznika (agenda Po-
ptavky) - ref.datum, datum dodani, nadzev, popis, datum

dodani, cena

e  prirazeni polozek k poptavce (vybérem z TPV nebo zadani
vlastnich polozek popisného charakteru)

e schvaleni poptavky

Po evidenci a zadani poptavky je mozno tuto poptavku roz-

pracovat pomoci agendy nabidky do podrobnéjsi vicedrovriové

struktury a nad touto strukturou provadét na zakladé kalku-

la¢nich vzorcd analyzu, simulaci a koneény vypocet pimych

néklad@ na vyrobu a pfipravu nabidkové dokumentace pro

zakaznika.

kalkulace. Modul umoznuje tisknout standardni dokumentaci
zakazky a je integrovan s modulem Vyroba.

e  Prohlizeni, aktualizace a tisk TPV zakazek

e Rozpad TPV zakazky - predbézna a konecna kalkulace
Zobrazeni a tisk podkladd pro cenovou nabidku

e  ProhliZzeni a tisk standardni dokumentace zakazky (Roz-

. o ’ ’ ’ o
Ip\)/llzl;;/;i;c:)svt;p;;;,r::v?/célscl;nl(\:\a/;/o:okryr%;/yrol.;n| pomucky, Nabidka vEerpé Udaje z nasledujicich katalog:
- A ", A ; re o . . polozky, struktury, operace
e  Aktualizace zakladnich zakazkovych katalogu - Partnefi, . partnefi (zékaznici, dodavatelé a odb&ratelé)
TFidy zakazek, Mény e evidence dodlych poptavek (poptavky)
e  Prifazeni priloh k TPV zakazce Nabidka je Gzce svézana s agendou TPV a Ize provadét:

e rychlou tvorbu, aktualizaci a spravu vytvorenych nabidek
© T2 st 2009 ==« rozdé&leni nabidek do druh{ (predb&zna/koneénd, strojni
e vyroba/monta, dodatek, ...)

A RD | ME| BB & ¢ evidence a sledovani stavu nabidek

; evidence a sledovani platnosti nabidek
kopie nabidek
I evidence polozek nabidky véetné rozmérového materidlu a
pozadovanych vlastnosti v prehledné stromové struktuie

, o skupiny nabidky - polozky v nabidce Ize hierarchicky pfi-
fazovat do skupin a sledovat tak ¢astecné soucty vysledné
ceny (pro lepsi orientaci zakaznika)

e  tvorba struktury polozek nabidky (komponent) a sledovani
vyslednych cen polozek

e verzovani nabidek (je mozno vytvofit novu verzi nabidky s
aktualizovanymi cenami)

e import existujicich polozek z TPV vcetné jejich kmenovych
dat (struktury, operace, pom{cky)

e export nové vytvorené polozek v agendé Nabidky do TPV
(v&etné struktur, operaci a pomdcek)
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Modul Klasifikace slouzi k udrzbé klasifikaci pro systém TPV.
Modul slou?i k udrzbé graficko-textovych t¥idnikQ konstrukéni e  pfifazeni libovolného poctu pfiloh k nabidce
a technologické klasifikace sou¢astkové zakladny a klasifikace ®  zafazeni nabidky do Workflow
néfadi. Pomoci tohoto modulu Ize vytvoFit novou klasifikaci nebo  ®  tisk vystupnich sestav nabidek

www.pvgroup.cz
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CAD2TPV

doplfikovy modul

Na zakladé vzrlstajicich pozadavkd uZivateld bylo vytvoreno
obecné komunikacni rozhrani, které ma za U(kol provadét
maximalné mozny strojovy prevod kusovnikl z CAD aplikaci
do TPV2000. Dlivodem téchto pozadavk{ je potfeba eliminovat
lidsky faktor (pracnost a chybovost) v prepisu 3D dat do
databdzovych aplikaci, snizeni Casové prodlevy mezi vznikem
konstrukcnich dat a jejich zanesenim do IS, a také samozfejmé
snaha o snizovani nakladll. Modul umoZfuje souc¢asné pouzivani
vice CAD aplikaci, kdy je pro kazdou zvladst nadefinovano
prenosové rozhrani.

Jako zakladni potfeba a predpoklad strojového prevodu dat
je stanoveni urcitych pravidel. Kazdy 3D model musi byt
jednoznacné identifikovdn pomoci Cdcisla vykresu. Kazda v
3D aplikaci pouzivana normalie musi byt prifaditelna k jedné
konkrétni skladové polozce v informacnim systému - je
nutné eliminovat moznost vzniku duplicitnich modeld pro
stejny vyrobek. Musi dojit k vétsimu zapojeni konstrukce do
celopodnikovych systémd.

V jednodussi formé je aplikace CAD2TPV pouzivana pro nacitani
TXT souboru, ktery je exportovan z CAD aplikace. Dany
soubor mlze popisovat jedno & vice Uroviiovy kusovnik. Mél
by obsahovat informace o vzajemném provazani jednotlivych
polozek (komponent), jejich jednoznacny identifikdtor (Cislo
vykresu, skladové ¢islo), nazev polozky, typ polozky (material,
dilec, sestava), mnozstvi a volitelné dalsSi Udaje.

aKTuaLity z TPV2000

Nabidky

specidlni a jedine¢na funkcnosti pro tvorbu nabidek

Kapacitni naroky na planovani ve vyrobé
souhrnna materiadlovéd a vykonova norma, kapacity pracovist,
zaménitelna pracovisté

Digitalni archiv
archivace, autorizace vyrobni dokumentace, PDM sprava doku-
mentl a pFiloh

Varianty

priprava variantnich dat na zakladé vlastnosti vyrobkd

Spolec¢nost TPV group s.r.o. se zavedla v roce 2000 na cCesky
trh jako systémovy integrator v oblasti informacnich systémd
(IS) a informacnich technologii. Dodava softwarové produkty
a konzultacni sluZzby. Specializuje se na obchod a implementaci
systému TPV2000, s moznou vazbou na jiz pouzivané konstrukéni
a informacni systémy zdakaznika. NasSe spoleCnost se dale
zabyva distribuci konstrukéniho systému Solid Edge, systémi
CAM, programu TeamCenter a naslednou technickou podporou a
gkolenim. PFi prodeji a zavadéni t&chto systémd spolupracujeme
s autorskymi firmami BB consult engineering v oblasti technické
pfipravy vyroby a Siemens Product Lifecycle Management
Software (CZ) s.r.o. v oblasti CAD a CAM systémd.
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Projektovy pristup

tvorba kmenovych dat k projektu a sérii

Zmeénove fizeni
soulad s normami ISO a VDA, platnost ¢asova, platnost k pro-
jektu a sérii

Specialni vypocty
moznost pouziti predpfipravenych specidlnich vypoctl pti tvor-
bé kmenové dokumentace

Komunikace s CAD systémy
systém disponuje komunikacnimi prostfedky s nejrozsifenéjsimi
CAD systémy

BB consuLT enGIneeRrINnG S.R.O.

BB consult je autorskd firma, kterd se zabyvad vyvojem
informacnich systém@ pro vyrobni podniky. Jejim sté&Zejnim
produktem je informacni systém predvyrobnich etap TPV2000.

TPV group s.r.o.
Brigadnicka 124
538 43 Tremosnice

tel. 469 661 054
info@tpvgroup.cz



