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v Uvahu material, geometrii,

nastroj a parametry CNC THE NEXT LEVEL

stroje pro vytvoreni extrém-
né efektivni drahy nastroje.
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Feed Rate

Zakaznici, vyrobci obrabécich strojul

i dodavatelé nastrojl se shoduji: ,UZasné!”
Tento CAM modul, plné integrovany

v SolidWorksu, vam zaruci, ze vase CNC
obrabéni bude efektivni jako nikdy drive.

Chtéjte nejefektivnéjsi drahu nastroje!
Chtéjte iMachining!

v’ Kratsi obrabéci ¢as
V' Del§i zivotnost nastroje

V" Automatické nastaveni feznych pod

7 s T :
Kratsi a snadnéjsi programovani Usetrete az 70% vyrobniho ¢asu a prodluzte dramaticky

v PrizpUsobivé spiraly s : ‘ W Vs ' 5, Vi o : 3 B Zivotnost nastrojd pomoci nové technologie iMachining
v Inteligentni separace Y B - N e b AN od SolidCAMu!
v Nejlepsi uzivatelské prostredi . - .
J'ER P iMachining stanovuje novou uUroven efektivity kombi-
novanou s automatickym stanovenim reznych podmi-
nek Technologickym privodcem!
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iMachining je zaloZzen na patentované o
THE NEXT LEVEL ~technologii fizeného kroku” ==l
|| e
iMachining je novy CAM modul SolidCAMu 2011. T
2 AR A R e 0/ 1]  Tmcioay
SolidCAM je CAM programovaci software plné integrovany R e ciCas — a2 70% uspora T
v SolidWorksu, podporujici tyto CNC technologie: B delsi Zivotnost nastroje — az trojnasobné
B vynikajici vykon ve tvrdych materialech
B iMachining — h
B 4-osy iMachinin i
W 2.5D frézovani You Tllhe‘ 4 N =
Broadcast Yourself™ B velmi snadno naucitelny
B 3D vysokorychlostni frézovani . . %
www.youtube.com/iMachining ® vysoka produktivita
B 4/5 osé indexované frézovani B B S e —
B 4/5-ti osé souvislé frézovani n Exkluzivni , Technologicky priivodce” na-
B Soustruzeni , - stavuje optimalni parametry automaticky
. www.facebook.com/iMachining na zakladé nastroje, geometrie, materialu
B Soustruzeni/Frézovani Nové v SolidCAMu 2011: Pokrocilé soustruz- a CNC stroje!

nicko/frézovaci funkce s fizenim vice vieten
a nastrojovych hlav

www.twitter.com/iMachining

SolidCAM SolidCAM

The Leaders in Integrated CAM www.solidcam.com The Leaders in Integrated CAM www.solidcam.com
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Zmachining
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USPORA CASU

Unikatni vlastnosti drahy nastroje generované iMachiningem: KONEKTOROVA DESKA e L U

schopen programovat s iMachiningem

Prizplsobivé spiraly — na rozdil od bézné spiralo- S T r T

polotovar: 150 x 100 mm, vyska: 30 mm

vé drahy iMachining generuje pokrocilou pfizp(- material: 16MnCr5 (1.7131) ocel a potom obrabét tak rychle a hladce”

sobivou spiralu kterd se tvaruje podle obrabéného " min. radius: 1.5 mm Tim Simpson, Valley Design, USA
srazeni na viech hranach
¢as iMachiningu: 9:30 min Po aplikaci iMachiningu v Dixon Surgical

Jjsme shledali vSechna tvrzeni pravdivymi

geometrického prvku a maximalizuje dobu nastroje
v fezu.

¥ % 4 5 — neuvéritelna Zivotnost nastrojd, mensi
Pfikopovani — ostrovy v geometrii jsou oddéleny et i Tbrade obtiz:

N | CHLADICI TURBINKA nych upinacich podminkach (soustruzeni/
‘-:\'.';i polotovar: @ 90 mm x 22 mm frézovadni) a ochrana pro malé priméry
- material: AIMgSi0.5 nastroje. UzZivatelské rozhrani je velice

a velké oblasti rozdéleny pomoci patentované

funkce prikopovani. Tim je umoznéno aplikovani
spiraly v maximalni mife a tak dosazeno konstant-
niho zatiZeni nastroje - bez prejezdd.

min. radius: 2 mm prehledné a jednoduché a programovani
nastroj: Karbid, 3 bfity, @ 4 mm
standardni cas obrabéni: 22 min
¢as iMachiningu: 7:30 min
uspora: 66 %

v iMachiningu je rychlejsi nez u tradicnich
Minimalizace zbytecnych pohybt — vSechny
drahy iMachiningu pracuji pouze na definovaném

strategii.

Jay Dixon, Dixons Surgical Instruments Ltd., UK
tvaru a zbytecné ,,neobrabi vzduch” Od prvniho

do posledniho fezu se automaticka aktualizace Zacal jsem pouzivat iMachining okamZité.

polotovaru stara aby byl obrdbén jen existuijici FEr o NEUVERITELNE? Opravdu jsme se snazili znicit frézu, ale
materidl. , Chytré prejezdy” minimalizuji nepro- N Vidét znamena véfit. Navstivte nds na ona stale vypadala jeko nova kdyz jsme
duktivni pohyby na nezbytné minimum. Yo u Tu he http://youtube.solidcam.com a podivejte skoncili.

Broadcast Yourself™ se na nejnovéjsi Uspéchy zékaznikd

§ ) Jake Aasness, Kline Qilfield Equipment, USA
s iMachiningem.

Krati obrabéci casy Delf Zivotnost néstroje iMachining pro 4 osy a Soustruzeni-Frézovani
) ) ) ) B Programujte 4-tou osu iMachiningem!
B patentovana ,technologie fizeného kroku” pro konstantni zatizeni nastroje B Technologie fizeného kroku” a souvisle nastavované
o o ; B rychlosti snizuji opotiebeni néstroje B Zkraceni vyrobnich cas(, delsi Zivotnost nastroje
B maximalni vyuZivani spirdlového fezu s vysokou produktivitou odbéru materialu
B climinace pietizeni a $oki vedoucich k ulomeni néstroje B Vlastnosti iMachiningu vitézi nad nedostatkem tuhosti pro 4-0sé souvislé frézovani!
B obrabéni ve velké hloubce nejvyssi optimalizovanou rychlosti
. - sy o vyuZiti vetsi ¢asti fezné Sroubovice vede k vétsi Zivotnosti
B eliminace neproduktivnich pohyb{ a prejezdi
B fizena tlougtka tii q 2Ll A
fizend tloustka tisky eliminuje otér nastroje ZbytkOVQ obrabéni a Dokoncovani
; e ) e .., ; , o B v kombinaci se Zbytkovym obrabénim a Dokoncovanim je iMachining kompletnim
Snadné obrabéni tvrdych material(i a uZiti malych nastroj( obrabécim Fesenim
B diky automatickému fizeni celého obrabéciho procesu mizete obrabét W zbytkové obrabéni dramaticky zkracuje cas obrabéni

ty nejtvrdsi materidly neuvéfitelnou rychlosti! B dokoncovani predobrobi vSechny nezbytné oblasti tak, aby posledni drdha mohla

B technologicky priivodce nastavuje spravné hodnoty parametréi pro vas néstroj byt provedena v piné hloubce jednim bérem bez dmeni v rozich

B nikdy vice mélké a opatrné fezy kvili ochrané malého nastroje

Technologicky privodce

B Originalni , Technologicky algoritmus” vypocita optimalni rychlosti, otacky, hloubku fezu
i prekryti nastroje

Rychlejsi programovani
B Pouziti , Technologie fizeného kroku” zajistuje striktni dodrZzeni podminek nastavenych priivodcem

B ukaZ geometrii a nech spocitat” produkuje drahu nastroje s optimalnimi parametry RN e rtichil. postvnik® nastavenf (irovnd ,agresivity” umoZhuje vyber z 8 trowni

B asociativni operace zbytkového materidlu a dokoncovani zkracuji programovaci ¢as pro pfizpdsobeni redlnym podminkam na stroji

B inteligentni draha nastroje klade minimalni naroky na vstupy uZivatele




